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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN
1.1 SYMBOLE UND MASSEINHEITEN
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Die zulassig Axialkraft stellt jene Kraft dar, die zusammen mit der
Nennradialkraft auf die Getriebewelle einwirken darf, ohne die Supporte zu
beeintrachtigen.

Der Servicefaktor ist der Parameter, der die Belastung des Betriebszyklus des
Getriebes in Nummern umsetzt.

Der Korrekturfaktor erlaubt, den Einfluss der Umgebungstemperatur bei der
Berechnung zu berticksichtigen. Dieser Parameter gilt fir Schneckengetriebe.

Das Untersetzungsverhéltnis wird durch das Verhaltnis zwischen der
Geschwindigkeit der Antriebswelle und der Geschwindigkeit der Abtriebswelle
des Getriebes berechnet.

Das Schaltverhiltnis wird wie folgt definiert:

=Y 100

tf +tr

Tragheitsmoment der geschalteten Massen.
Tragheitsmoment des Motors.
Tragheitsmoment des Getriebes.

Der Beschleunigungsfaktor der Massen erfolgt durch Festlegen des
Servicefaktors und wird tber folgendes Verhaltnis berechnet:

K=Y

Jn

Die Ubersetzungskonstante stellt einen Soll-Parameter dar, der proportional
zur Spannung ist, welche durch eine &uflere Schrumpflbersetzung auf der
Welle des Getriebes erzeugt wird.

Leistungsmoment fir die Abtriebswelle

Ubersetzbares Drehmoment, beziiglich der Abtriebswelle des Getriebes.
Der Wert im Katalog wurde aufgrund eines Servicefaktors fg = 1 berechnet.

Von der Verwendung gefordertes Drehmoment.
Sein Wert muss immer gleich oder kleiner dem Nenndrehmoment Mn, des
Getriebes sein.

Soll-Drehmoment. Dieser Parameter ist virtuell und wird beim
Auswahlverfahren des Getriebes wie folgt angewandt:

Mz=M:-f,

Drehgeschwindigkeit der Welle.

Nennkraft, die sich auf die Antriebswelle des Getriebes bezieht und mit einem
Servicefaktor fS =1 berechnet wird.
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Von der Verwendung geforderte Kraft.

Die Soll-Radialkraft wird durch eine &ufere Ubertragung hervorgerufen und
kann fur die An- und Abtriebswelle jeweils durch folgende Formeln berechnet
werden:

_2000-M[Nm]-K, _ 2000+ M, [Nm] -k,

R..[M] = . R.[N]= i :

AN d [rmm] N d [mm)]

Die zulassige Radialkraft muss immer gleich oder gréf3er der Soll-Radialkraft
sein. Der genaue Wert fir jede GetriebegroBe und jedes

Ubersetzungsverhéltnis findet sich im Katalog und bezieht sich auf die
Wellenmitte.

Der Sicherheitsfaktor ist wie folgt definiert:

g=Mn, _Pn,

M. P,
Umgebungstemperatur.
Die Betriebszeit ist die Gesamtdauer der Arbeitsphasen.
Die Ruhezeit ist die betriebslose Unterbrechung zwischen zwei Arbeitsphasen.
Anzahl der Starts pro Stunde.

Der dynamische Ertrag entspricht dem Verhaltnis zwischen der gemessenen
Kraft an der Abtriebswelle und der an der Antriebswelle angesetzten Kraft:

100 [%]

Die diesbezugliche GrdRe bezieht sich auf die Antriebswelle des Getriebes.

Die diesbezugliche GrdRe bezieht sich auf die Abtriebswelle des Getriebes.

Gefahr! Es kdnnte zu geringfligigen Personenschaden kommen.
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1.2 BESCHREIBUNG DER ATEX-ZULASSUNG
1.2.1 EXPLOSIONSGEFAHRDETER BEREICH

Im Sinne der Richtlinie 2014/34/EU gelten folgende Mischungen als explosionsgefahrdend:

aus brennbaren Stoffen in Form von Gasen, Dampfen, Nebeln oder Stauben;

und Luft;

unter atmospharischen Bedingungen;

in dem sich der Verbrennungsvorgang nach erfolgter Entziindung auf das gesamte unverbrannte
Gemisch Ubertragt (zu beachten ist, dass (hauptsachlich bei Vorliegen von Staub) nicht immer
die gesamte Menge an brennbarem Material verbrennt).

aeooco

Ein Bereich, der aufgrund der ortlichen Bedingungen und/oder der Arbeitsbedingungen im Verdacht
steht, sich in eine explosionsfahige Atmosphare zu verwandeln, gilt als potentiell explosionsfahige
Atmosphare.

Die in der Richtlinie 2014/34/EU genannten Produkte sind ausschlieBlich fir diese potentiell
explosionsfahige Atmosphare gedacht.

1.2.2 HARMONISIERTE EUROPAISCHE ATEX-NORMEN

Die europaische Richtlinie ATEX 2014/34/EU beschreibt die wesentlichen

Sicherheitsanforderungen  zur  bestimmungsgemaflen  Verwendung von  Produkten in
explosionsgefahrdeten Bereichen innerhalb der Mitgliedsstaaten der Europaischen Union. Diese
Richtlinie weist die Gerate aulerdem bestimmten, von der Richtlinie selbst festgelegten Kategorien zu.

Es folgt eine Darstellung der Zonen, in die der Betreiber eines Betriebs mit potentiell
explosionsfahiger Atmosphare die Verwendungsbereiche der Gerate unterteilen muss.

Zonen
Gasformige | Staubformige Haufigkeit, mit der sich potentiell explosionsfihige Art der
Atmosphéare | Atmosphére Atmosphare bildet Gefahr
G D
0 20 Konstante Prasenz oder lang andauernde Prasenz Permanent
1 21 Gelegentlich bei normalem Betrieb Potentiell
2 22 Sehr selten und/oder kurzzeitig bei normalem Betrieb Minimal

Die Getriebe der Produktion BONFIGLIOLI RIDUTTORI aus dem vorliegenden Katalog kénnen
in den Zonen 1, 21, 2 und 22 installiert werden, die in der obigen Darstellung grau
hervorgehoben wurden.

Ab dem 20. April 2016 gelten die Richtlinien ATEX 2014/34/EU zwingen auf gesamten Gebiet der
Europaischen Union und ersetzen die bis dahin geltenden nationalen und europaischen
Gesetze zu explosionsfahiger Atmosphare (94/9/EG).

Es gilt zu unterstreichen, dass die Richtlinien zum ersten Mal auch mechanische, hydraulische und
pneumatische Gerate mit einschlieRen und nicht wie bisher nur elektrische Gerate.

In Bezug auf die Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fir Maschinen 2006/42/EG
muss prazisiert werden, dass die europaische Richtlinie 2014/34/EU in Bezug auf die von potentiell
explosionsfahiger Atmosphare ausgehenden Gefahren sehr spezifische und detaillierte Angabenmacht,
wahrend die Rechts-und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen in Bezug auf
Sicherheit bei Explosionsrisiken nur sehr allgemeine Angaben enthalt (Anhang I).
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Zum Schutz vor Explosionen in potentiell explosionsfahiger Atmosphare gilt jedoch vorrangig die
europaische Richtlinie 2014/34/EU, die angewandt werden muss. Fur alle weiteren Risiken,

die von Geraten ausgehen kdnnen, missen auflerdem auch die Rechts- und Verwaltungsvorschriften
der Mitgliedstaaten fur Maschinen angewendet werden.

1.2.3 SCHUTZGRADE FUR DIE VERSCHIEDENEN GERATEKATEGORIEN

Die

verschiedenen

Geratekategorien

muissen

gemal der

vom Betreiber festgesetzten

Betriebsparameter bei verschiedenen Schutzgraden betrieben werden kénnen.

Kategorie
Schutzgrad|Gruppe|Gruppe Schutzart Betriebsbedingungen
| ]
Sehr Zwei unabhangige SchutzmalRnahmen bzw. [Die Gerate bleiben bei vorhandener
h M1 auch dann sicher, wenn zwei Fehler explosionsfahiger Atmosphare weiter
och . : : - . .
unabhangig voneinander auftreten einsatzbereit und werden weiter betrieben
Sehr Zwei unabhangige Schutzmaflnahmen bzw. |Geréate bleiben in den Zonen 0, 1, 2 (G) und
1 auch dann sicher, wenn zwei Fehler 20, 21, 22 (D) weiter einsatzbereit und
hoch P : . ;
unabhangig voneinander auftreten werden weiter betrieben
Fir normalen Betrieb und erschwerte Geratg Wer‘fe.” bei vorhandgner potentiell
Hoch M2 . . . explosionsfahiger Atmosphare
Betriebsbedingungen geeignet
ausgeschaltet
. R q Gerate bleiben in Zone 1, 2 (G) und/oder
Hoch 2 e:umftrneotremngleer? I:Beer:reig :ir;?]:f' TEE =R 21, 22 (D) weiter einsatzbereit und werden
weiter betrieben
Geréate bleiben in Zone 2 (G) und/oder 22
Normal 3 Im normalen Betrieb sicher (D) weiter einsatzbereit und werden weiter
betrieben

1.2.4 FESTLEGUNG DER GERATEGRUPPE UND -KATEGORIE (EN 1127-1)

Gruppe | Gilt fur Gerate zur Verwendung in Untertagebetrieben von Bergwerken und deren
Ubertageanlagen, die durch Grubengas und/oder brennbare Staube gefahrdet werden kénnen.

Gruppe |l Gilt fur Gerate zur Verwendung in den Uubrigen Bereichen, die durch eine
explosionsfahige Atmosphéare geféahrdet werden kénnen.

BONFIGLIOLI-RIDUTTORI-Produkte dirfen nicht im Bergbau, der nach Gerategruppe | und

Kategorie 1, klassifiziert ist eingesetzt werden.

Die Festlegung der Gerate in Gerategruppen, -kategorien und in Zonen wird daher in der folgenden
Darstellung illustriert. Die Verfugbarkeit der BONFIGLIOLI-RIDUTTORI-Produkte ist erneut grau

hervorgehoben.
Gruppe
Bergwerke, Weitere potentiell explosionsgeféhrdete Bereiche aufgrund von
Grubengas Gas- oder Staubvorkommnissen
Kategorie M1 M2 1 2 3
Atmosphire(!) G D G D G D
Zone 0 20 1 21 2 22
Schutzart ExhGb| ExhDb |ExhGc Ex h D¢
Getriebe

(1) G =Gas D = Staub
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Dieser Katalog beschreibt die BONFIGLIOLI RIDUTTORI Getriebe die fiir die Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen, nach Kategorie 2 und 3, vorgesehen sind.

Die hier beschriebenen Produkte entsprechen den Mindestanforderungen der europaischen Richtlinie
2014/34/EU, die Teil der unter dem Namen ATEX (ATmosphéres EXplosibles) bekannten Richtlinien sind.

1.2.5 KONFORMITATSERKLARUNG

Das Konformitatszertifikat garantiert die Konformitat des Produkts mit der Richtlinie 2014/34/EU.

Die Giiltigkeit des Zertifikats hangt vom Einhalten der Anweisungen zum sicheren Betrieb des
Produktes in all seinen Betriebsphasen ab, die in der Betriebs-, Installations- und Wartungsanleitung
nachzulesen sind.

Der Betreiber kann sich selbige auf der Website www.bonfiglioli.com downloaden, wo die Anleitung in
verschiedenen Sprachen in PDF-Format zur Verfiigung steht.

Dabei sind vor allem die Umgebungsbedingungen zu bericksichtigen. Deren Nichteinhalten wahrend
des Betriebs kann zum Verfall der Zertifikatsguiltigkeit fuhren.

Bei Zweifeln bezlglich der Giltigkeit des Konformitatszertifikats kontaktieren Sie bitte den
Technischen Kunden- und Handelsservice von BONFIGLIOLI RIDUTTORI.

1.3 BETRIEB, INSTALLATION UND WARTUNG

Alle Hinweise zur korrekten Lagerung, zum korrekten Verstellen und fiir ein sicheres Betreiben

des Produkts finden sich in der Betriebs-, Installations- und Wartungsanleitung.

Der Betreiber kann sich selbige auf der Website www.bonfiglioli.com downloaden, wo die Anleitun
A in verschiedenen Sprachen in PDF-Format zur Verfiigung steht.

Die Unterlagen mussen an geeigneter Stelle und in der Nahe des Installationsort des Getriebes

aufbewahrt werden, damit alle zur Handhabung des Getriebes Befugten wahrend dessen

gesamter Betriebsdauer Zugang dazu haben.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, der Anleitung im Interesse des Betreibers Anderungen,
Zusatze oder Verbesserungen hinzuzufligen.
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1.4 AUSWAHL DES GERATETYPS
1.4.1 AUSWAHLVERFAHREN:

Den Servicefaktor fg beziglich der Verwendung je nach Krafttyp (Faktor K), Anzahl der
Maschinenstarts pro Stunde Z, und taglichen Betriebsstunden festlegen.

Die von der Verwendung der Kurbelwelle verlangte Kraft festlegen:

P = M2z py
9550.75

Der Ertragswert « Nd » kann in etwa wie folgt ermittelt werden:

Leistung der Schneckengetriebe - n1=1400

0%
85% 4
80% 4
75% 4
T0% -
65% -
60% -
55% -
50% 1
45% 1
40%

7 10 12 15 20 24 30 38 45 56 62 70 80 100
i
Dann fur folgende Auswahlen getrennt vorgehen:

a. Getriebe mit Vorrichtung fur IEC-Standard-Motor
b. Getriebe mit im Antrieb konfigurierter, zylinderformiger Antriebswelle.

Bitte beziehen Sie sich auf die weiter unten angefuhrte Vorgehensweise:

1.4.2 WAHL DES GETRIEBE FUR IEC-MOTOREN

a. Stellen Sie Betriebsfaktor f  fest, wie friher spezifiziert.

b. In der Tabelle mit den technischen Daten das Getriebe auswahlen, das fur die gewinschte
Geschwindigkeit n, tiber eine Nennkraft Pn, verfugt:

PnizPryxfs ‘

c. Einen Elektromotor mit folgender auf dem Maschinenschild angegebener Leistung auswahlen:

P'| = Pr1

d. SchlieBllich sicherstellen, dass Motor und Getriebe einen Sicherheitsfaktor bilden, der gleich oder
groBer dem Servicefaktor fiir die Verwendung sein muss, d.h.

_ Pa

S_FH

z f, ‘
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1.4.3 WAHL DES GETRIEBE

- Den Wert des Soll-Drehmoments festlegen:

Mca =Mrz x fg x fyp

f
tp
Stirnradgetriebe C, A, F, S Schneckengetriebe VF, W
Umgebungstemperatur [°C]

Art der Kraft 20° 30° 20°
fp =1 K1 GleichmaBige Kraft 1.00 1.00 1.06
K2 Kraft bei maRigen StéRen 1.00 1.02 1.12
K3 Kraft bei schweren StoRen 1.00 1.04 117

- Fiur die Geschwindigkeit n2, die der gewlinschten Geschwindigkeit am na hsten kommt, ein Getriebe
auswahlen, dessen Nenndrehmoment Mn2 gleich oder gréf3er dem Soll-Drehmomentwert Mc2 ist, d.h.:

M. = M.

1.4.4 TESTS NACH DER AUSWAHL

Nach der Auswahl des Getriebes oder des Getrieben fir IEC-motoren sollten folgende Tests
durchgefiihrt werden:

¢ Maximales, sofort verfiigbares Drehmoment
Das Spitzendrehmoment, welchem das Getriebe kurzzeitig standhalten kann, liegt bei 200%
des Nenndrehmoments Mn,. Es sollte daher sichergestellt werden, dass der punktuelle Wert
des Spitzendrehmoments dieses Verhaltnis nicht Uberschreitet, indem, wenn nétig,
Drehmomentbegrenzer angebracht werden.

o Radialkraft
Der Katalog gibt die Werte der maximal zulassigen Radialkraft fir die Antriebswelle « Rn, »
und fir die Abtriebswelle « Rn2 » an. Diese Werte beziehen sich auf den Kraftansatz auf der
Wellenmitte und mussen immer Uber der effektiv angesetzten Kraft liegen. Siehe Abschnitt:
Radialkrafte.

e Axialkraft
Sicherstellen, dass die axiale Komponente der Last den zuldssigen Hochstwert nicht
Uberschreitet, wie in Abschnitt Axialkrafte beschrieben.

1.4.5 FUR ATEX ZULASSIGE BETRIEBSBEDINGUNGEN

e Umgebungstemperatur -20 °C < ta < +40 °C.

e Das Getriebe muss in der bei der Auftragstellung spezifizierten und auf dem Maschinenschild
gezeigten Einbaulage installiet werden. Jede eventuelle Abweichung muss zuvor
der Firma BONFIGLIOLI RIDUTTORI mitgeteilt und von ihr genehmigt werden.

e Es ist ausdricklich verboten, das Getriebe so zu installieren, dass die Achse geneigt ist, ohne
zuvor mit den Technischen Kundenservice darliber gesprochen und dessen Genehmigung
daflr eingeholt zu haben.

¢ Die Geschwindigkeit des mit dem Getriebe verbundenen Motors darf nicht tiber n = 1500 min™"
liegen.

e Im Fall einer Inbetriebnahme eines Umrichters, muss der Motor auf die Brauchbarkeit Gberprift
und so angewendet werden, wie es der Hersteller in seinen Anweisungen beschreibt. Unter
keinen Umstanden darf der Umrichter so eingestellt sein, dass der Motor eine
Maximalgeschwindigkeit von (1500 min™') erreicht, oder das Getriebe iiberlastet wird.

e Alle Vorschriften des Benutzerhandbuchs (www.bonfiglioli.com) bezulglich der Installationsphasen,
des Einsatzes und der regelmafligen Wartung des Getriebes muissen rigoros befolgt werden.
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1.4.6 BETRIEBSFAKTOR - [f]

Beim Betriebsfaktor handelt es sich um den Parameter, der die Betriebsbelastung, die das Getriebe
aushalten muss, in einem Wert ausdrickt. Dabei beriicksichtigt er, auch wenn nur mit einer
unvermeidbaren Annaherung, den taglichen Einsatz, die unterschiedlichen Belastungen und
eventuelle Uberbelastungen, die mit der spezifischen Applikation des Getriebes verbunden sind. Der
nachstehenden Grafik kann, nach der Wahl der entsprechenden Spalte mit der Angabe der taglichen
Betriebsstunden der Betriebsfaktor enthommen werden, indem man die Schnittstelle zwischen der
stiindlichen Schaltungen und einer der Kurven K1, K2 und K3 sucht. Die mit K_ gekennzeichneten
Kurven sind Uber den Beschleunigungsfaktor der Massen K an die Betriebsart gekoppelt (anndhernd:
gleichmaliige, mittlere oder starke Belastung), der wiederum an das Verhalinis zwischen
Tragheitsmoment der angetriebenen Massen und dem des Motors gebunden ist. Unabhangig von
dem so erhaltenen Betriebsfaktor, mdchten wir Sie darauf hinweisen, dass es Applikationen gibt, unter
denen beispielsweise auch die Hebefunktionen zu finden sind, bei denen das Nachgeben eines
Getriebeorgans, das in dessen Nahe arbeitende Personal einer Verletzungsgefahr aussetzen kénnte.
Sollten daher Zweifel darlber bestehen, ob die entsprechende Applikation sich in diesem Bezug als
kritisch erweist, bitten wir Sie sich zuvor it unseren Technischen Kundendienst in Verbindung zu
setzen.

hid
L avviamenll | ora - starts per howr
24 | 18 | 8 Schaltungen | Shanda - démarages / hawe
Fa0s 18 18T
] ] 1 ] ] 1 K3
194 181 17 —— —
8 i 1 ! I - - K2
184 1871 1 - = I I [ T | ]
17 o ?’ i T
iad
fg| 18 134 ] 1 |
144 F 1 . e |
‘) 124 1 . 1 ]
134 | 1
104 .
14 -ﬁ."d"‘.
127 1 1 1 1
134 144 oo
12 10+ 08 -
[ B 50 s 00 125 150 178 200 XS 250 7S 300

Zr
Beschleunigungsfaktor der Massen - [K]

Dieser Parameter dient der Wahl der Kurve, die sich auf die jeweilige Belastungsart bezieht. Der Wert
ergibt sich aus folgender Formel:

E_|:_
3 1]

wobei:

J. Tragheitsmoment der angetriebenen Massen, bezogen auf die Motorwelle
J,, Tragheitsmoment des Motors
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2 SCHNECKENGETRIEBE FUR EXPLOSIONSGEFAHRDETE BEREICHE
2.1 BAULICHE MERKMALE DER ATEX-BAUGRUPPEN

Ausstattung mit Serviceverschliissen fiir die regelmaige Kontrolle des Schmierstoffstandes.
Schmierstoffbefiillung ab Werk, je nach im Auftrag spezifizierter Einbaulage. (*)
Fluor-Elastomer - Dichtungsringe.

Keine Kunststoffteile.

Maschinenschild mit Angabe zu der gemaR 94/9/EG verwendeten Produktkategorie und
Schutzart.

w110
W 86
W75
WE3
VF 49
VF 44

VF 30

200 400 600 800
Mn, [Nm] - n, = 1400 min"'

(*) Unter Ausschluss der Getriebe W110:
- in den Einbaulagen V5 und V6
- in der Bauform mit Motorflansch Typ B14

10
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2.2 BAUFORMEN UND EINBAULAGEN
2.2.1 SERIE VF

VF[ |V

1 - 2 Flanshlage
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2.2.2 SERIEW

1 -2 Flanshlage

12
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2.3 PRODUKT IDENTIFIKATIONS-CODE

w 75 U D30 60 HS — B3 EDEDEEN

OPTIONEN

EINBAULAGEN
B3 (Default), B6, B7, B8, V5, V6

MOTOR BAUFORM
—, B5, B14

EINGANGSKONFIGURIERUNG

P56
P63 = VSF
P71 = HS
P80

P71
—f P80 — ke
w P90 = e | .:L.l_ HS
P100-P112 -
P132

—— UBERSETZUNGSVERHALTNIS

ABTRIEBSWELLE DURCHMESSER W 75
D30: default ; D28: option

BAUFORM

=/} ()2 083 [D
N g v PLFL L PRy
m
v UF1
UF2

UFC1 UFCR1 = = Input
UFC2 UFCR2

| GRORE
VF: 30, 44, 49 ; W: 63, 75, 86, 110

—— PRODUKTSERIE: VF, W = Schneckengetriebe

2.3.1 ZUR VERFUGUNG STEHENDE OPTIONEN

Die Verwendung der einzelnen Optionen kann je nach spezifischer Konfiguration und
bersetzungsverhaltnis den Tabellen zu den technischen Daten enthommen werden.

2D3D 160 Das Getriebe kann in den Zonen 21 und 22 installiert werden (Kategorien 2D und 3D).
= Die Oberflachentemperatur des Gerats liegt unter 160°C.
Das Getriebe kann in den Zonen 21 und 22 installiert werden (Kategorien 2D und 3D).
Die Oberflachentemperatur des Gerats liegt unter 130°C.
2G3G T3 Das Getriebe kann in den Zonen 1 und 2 installiert werden (Kategorien 2G und 3G).
= Die Temperaturklasse ist T3 (max. 200°C).
Das Getriebe kann in den Zonen 1 und 2 installiert werden (Kategorien 2G und 3G).
2G3G-T4 Die Temperaturklasse ist T4(max. 135°C).

@ Bonfiglioli 13
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2.4 SCHMIERUNG

Unter Ausschluss der Getriebe W110 unten angegebenen, die Getriebe werden werkseitig mit der fur die
bei der Auftragstellung spezifizierten Einbaulage angebrachten Menge an synthetischem Schmierstoff flr die
Dauerschmierung gefullt. Aus Transportgrinden sind die Getriebe mit einer geschlossenen Ablass-
schraube versehen, die vom Betreiber vor der Inbetriebnahme des Getriebes durch den
mitgelieferten Verschluss mit Entliftungsventil ersetzt werden muss.

Fur die Vorkontrolle des Kihlmittelstandes muss wie im entsprechenden Benutzerhandbuch
beschrieben ein Messstab in die Offnung mit dem gelben Verschluss eingefiihrt werden.

Schmiermittelquantitit [Liter] fiir Getriebe des Typs VF
B3 B6 B7 B8 V5 V6
VF 30 0.045 0.045 0.045 0.045 0.045 0.045
VF 44 0.075 0.075 0.075 0.075 0.075 0.075
VF 49 0.12 0.12 0.12 0.12 0.12 0.12

shell SHELL OMALA S4 WE 320

Schmiermittelquantitat [Lit er] fiir Getriebe des Typs W

i= B3 B6 B7 B8 V5 V6

W63 7,10,12,15 0.31 0.31 0.31 0.31 0.31 0.31
19, 24, 30, 38, 45, 64 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38
7,10,15 0.48 0.48 0.48 0.48 0.48 0.48

W75 30, 40 0.52 0.52 0.52 0.52 0.52 0.52
20, 25, 50, 60, 80, 100 0.56 0.56 0.56 0.56 0.56 0.56
7,10,15 0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.64

WL 30 0.73 0.73 0.73 0.73 0.73 0.73
20, 23, 40, 46, 56, 64, 80, 100 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90

W110* 7,10,15 1.3 1.7 1.7 1.9 1.9 1.8
20, 23, 30, 40, 46, 56, 64, 80, 100 2.2 1.7 1.7 1.9 1.9 1.8

* Schnecken Getriebe Typ W110 werden ohne Ol geliefert:
- in den Einbaulagen V5 und V6
- in der Bauform mit Motorflansch Typ B14

shan SHELL OMALA S4 WE 320

W110
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%@ Einfill/AblaBschraube
Olstandsschraube
@ olablaBschraube

W 63, W 75, W86

w110

B3

%@@
0<|<100

(7<i<15) “} ‘

(20<i<100)

B6

B7

B8

V5

V6
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2.5 AUF DEN WELLEN ZULASSIGE KRAFT

2.5.1 RADIALKRAFTE

2.5.1.1 BERECHNUNG DER UBERHANGENDEN LAST

Die mit den Antriebs- und/oder Abtriebswellen des Getriebes verbundenen Antriebsorgane bilden

Krafte, die in radiale Richtung auf die Welle selbst wirken.

Das Ausmal} dieser Krafte mul® mit der Festigkeit des Systems aus Getriebewelle/-lager kompatibel
sein, insbesondere mul} der absolute Wert der angetragenen Belastung (R, flr Antriebswelle und R ,

fUr Abtriebswelle) unter dem in den Tabellen der Technischen Daten angegebenen Nennwert (R, far

Antriebswelle und R, fiir Abtriebswelle) liegen.

In den nachstehenden Formeln bezieht sich die Angabe (1) auf die Malie der Antriebswelle, die
Angabe (2) auf die Abtriebswelle.
Die von einem externen Antrieb erzeugte Kraft kann, recht genau, anhand der nachstehenden Formel

berechnet werden:

~ 2000x MxK,

- 0
Kr - 1-25
- v o
r : E
%))
[Nm] S 7S
M [Nm (C@ 2
L0
d [mm] o -

16
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2.5.1.2 UBERPRUFUNG DER RADIALLAST

L
—] = #l
[ "
Rc < Rn i Ry =R, x a
I + X
R: <R,

2.5.1.3 KONSTANTEN DES GETRIEBES

a b c
VF 30 60 45 1
VF 44 71 51 1
VF 49 99 69 1
W 63 132 102 1
W75 139 109 1
W 86 149 119 1
W 100 173 136 1

2.5.2 AXIALKRAFTE Ang, An,

Die Werte der zulassigen, auf die Antriebswelle [A ;] und auf die Abtriebswelle [A ,] einwirkenden
Axialkrafte konnen unter Bezugnahme auf den jeweiligen Wert der Radialkraft [R ;] und [R ,] anhand
der nachstehenden Angaben berechnet werden:

Am = Rm " [},2
Anz = sz - [},2

Die so errechneten Werte der zuldssigen Axialkrafte beziehen sich auf den Fall, in dem die Axialkrafte
gleichzeitig mit den Nennradialkraften einwirken. Nur im Fall, es keine Radialbelastung auf die
Getriebewelle gibt, ist der Wert der zuléssigen Axialbelastung [A ] gleich zu 50% der zuléssigen

Radialbelastung [R,] auf die gleiche Welle.
In Anwesenheit von Ubermafligen Axialkraften, oder stark auf die Radialkrafte einwirkende Kréafte, wird

im Hinblick auf eine genaue Kontrolle empfohlen, sich mit dem Technischen Kundendienst der
Bonfiglioli Riduttori in Verbindung zu setzen.
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2.6 GETRIEBE AUSWAHLTABELLEN

Auswahlsbeispiel

nq1 = 1400 min-1 n1 = 1400 min-1 /
n2 | ns | Nnd Ed IEC
h.gil Mn2 Pn1 Rn2 Mn2 Pn1 Rn1 Rn2
min-1 % % Nm KW N Nm KW N N
W63_7 200 70 88 115 27 1380 15 27 480 1380
W 63_10 140 66 86 120 2.0 1780 120 2.0 480 1780
W63_12 17 63 85 e 120 1.7 1990 120 1.7 480 1990
W 63_15 93 59 83 = % 120 1.4 2260 - | 120 14 480 2260
W 63_19 74 55 81 ‘3 “l‘ 120 1.1 2550 '6 120 1.1 480 2550
W 63_24 58 52 78 Q|8 120 0.94 2850 & | @ | 120 094 480 2850
W 63_30 47 44 74 =|, é 120  0.79 3140 g 1 120 o079 480 3140
W 63_38 36.8 40 70 < Q 120 0.66 3480| & 120 0.66 480 3480
W 63_45 31.1 37 67 g 120 0.58 3740 120 0.58 480 3740
W R2 64 24 - = - - 4320 s annn

Bei den Zonen 21 und 22

@

Das Getriebe kann eingesetzt werden

mit Begrenzung der

oberflachlichen Temperatur

bei 160°C

Bei den Zonen 1 und 2 mit
Temperaturklassengrenze
T3 (200°C)

Bei den Zonen 21 und 22
mit Begrenzung der
oberflachlichen Temperatur
bei 130°C

Bei den Zonen 21 und 22
mit Begrenzung der

@

Das Getriebe kann eingesetzt werden

oberflachlichen Temperatur

bei 160°C

Bei den Zonen 1 und 2 mit
Temperaturklassengrenze
T4 (135°C)

Bei den Zonen 1 und 2 mit
Temperaturklassengrenze
T3 (200°C)

18
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na ns nd r'mc:j IEC ';In = 1400 min-1 —Jvl_ nq1 = 1400 min-1
‘__:_ n2 Pn1 Rn2 Mn2 Pn1 Rn1 Rn2
min-1 % % Nm kW N Nm KW N N
VF 30_7 200 69 84 10 0.25 630
VF 30_10 140 64 81 2 10 0.18 770
VF 30_15 93 56 76 i = 10 0.13 910
VF 30_20 70 51 73 % gl 10 0.10 1030 Q 2
VF 30_30 47 41 65 “I‘ § 10 0.08 1200
VF 30_40 35 36 60 § 9', 10 0.06 1340
VF 30_60 23 29 51 9', Q 11 0.05 1540
VF 30_70 20.0 26 48 & 11 0.05 1600
ng s Nd r_me:j Ec| M = 1400 min-1 _J'"z— ni = 1400 min-1
‘__:_ Mn2 Pn1 Rn2 Mn2 Pn1 Rn1 Rn2
min-1 % % Nm kW N Nm kW N N
VF 44_7 200 71 86 29 0.71 1070 29 0.71 200 1070
VF 44_10 140 66 84 - 29 0.51 1310 - 29 0.51 220 1310
VF 44_14 100 60 81 '5 29 0.37 1540 ('; 29 0.37 220 1540
VF 44_20 70 55 77 i § 30 0.29 1760 | & § 30 0.29 220 1760
VF 44 _28 50 45 71 g é 30 0.22 2030 g d 30 0.22 220 2030| 34
VF 44_35 40 42 68 °|‘ E 30 0.18 2200 ‘T E 30 0.18 220 2200
VF 44_46 30 37 63 a8 30 0.15 2300 8 | 8 30 0.15 220 2300
VF 44_60 23.3 32 58 9:, ~ 30 0.13 2300 é o 30 0.13 220 2300
VF 44_70 200 30 55 Q 29 0.11 2300| & 29 0.11 220 2300
na Ns ng r}ap:; IEC ;1 = 1400 min-1 —Jq_ nq1 = 1400 min-1
‘__:_ n2 Pn1 Rn2 Mn2 Pn1 Rn1 Rn2
min-1 % % Nm KW N Nm KW N N
VF 49 7 200 70 86 41 1.00 1140 41 1.00 400 1140
VF 49_10 140 65 84 42 0.73 1390 42 0.73 400 1390
VF 49_14 100 59 81 2. 42 0.54 1630 P 42 0.54 400 1630
VF 49_18 78 55 78 < g 43 0.45 1810 g 43 0.45 400 1810
VF 49_24 58 50 75 ('; ‘T 44 0.36 2050 '(; °|l 44 0.36 400 2050 2
VF 49_28 50 43 71 § § 42 0.31 2170 (:‘3 § 42 0.31 400 2170
VF 49_36 39 39 67 c|, 9; 43 0.26 2400 °| g' 43 0.26 400 2400
VF 49_45 31 35 63 g & 44 0.23 2620 g Q 44 0.23 400 2620
VF 49_60 23.3 30 58 a 45 0.19 2020 8] 45 0.19 400 2920
VF 49_70 20.0 28 54 o 48 0.19 3000 48 0.19 400 3090
@ Bonfiglioli 19
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no Ns nd IEC nq1 = 1400 min-1 nq1 = 1400 min-1 .
@ Mn2 Pn1 Rn2 { Mn2 Pn1 Rn1 Rn2 ﬁ
min-1 % % Nm kW N Nm kW N N

W63_7 200 70 88 115 2.7 1380 115 2.7 480 1380
W63_10 140 66 86 120 2.0 1780 120 2.0 480 1780
W 63_12 117 63 85 120 1.7 1990 120 1.7 480 1990
W 63_15 93 59 83 «'T, 120 14 2260 120 14 480 2260
W 63_19 74 55 81 E g 120 1.1 2550 - 120 1.1 480 2550

W 63_24 58 52 78 g' "T 120 0.94 2850 g 120 0.94 480 2850 34
W 63_30 47 44 74 | Q| 8| 120 079 3140 X | & | 120 079 480 3140
W 63_38 36.8 40 70 d é 120  0.66 3480 g N 120 o066 480 3480
W 63_45 31.1 37 67 2, g 120 0.58 3740 8 120 0.58 480 3740
W 63_64 21.9 31 61 § 125 0.47 4320 125 0.47 480 4320
W 63_80 17.5 27 56 N 95 0.31 4870 95 0.31 480 4870
W 63_100 14.0 23 51 55 0.16 5000 55 0.16 480 5000

na Ns R nq1 = 1400 min-1 ni1 = 1400 min-1 .
@ Mn2 Pn1 Rn2 ey Mn2 Pn1 Rn1 Rn2 ﬁ
min-1 % % Nm KW N Nm kW N N
W75_7 200 71 90 190 4.4 1080 190 4.4 750 1080
W 75_10 140 67 88 230 3.8 1960 230 3.8 750 1960
W 75_15 93 60 85 o | 250 29 2550 250 29 750 2550
W 75_20 70 56 83 = 3 250 22 3050 250 2.2 750 3050
W 75_25 56 52 80 8 Q| 250 1.8 3520 2 | 250 1.8 750 3520 2
W 75_30 47 a5 77 |9 | L | 270 17 380 T | Q| 20 17 750 3680
W 75_40 35 40 72 c|, < | 255 13 4320 g Q | 255 1.3 750 4320
W 75_50 28.0 36 68 < g 220  0.95 4930 | & 220  0.95 750 4930
W 75_60 23.3 33 65 § N | 200 075 5450 200 075 750 5450
W 75_80 17.5 28 59 N 180  0.56 6200 180  0.56 750 6200
W 75_100 14.0 25 55 125  0.33 6200 125  0.33 750 6200

nq1 = 1400 min-1 ni1 = 1400 min-1 /
n2 Ns Nd | =] IEC
Mn2 Pn1 Rn2 i | Mn2 Pn1 Rn1 Rn2
min-1 % % Nm kW N Nm kW N N
W 86_7 200 71 89 250 5.9 3510 250 5.9 850 3510
W 86_10 140 67 88 290 4.8 4160 290 4.8 850 4160
W 86_15 93 60 85 330 3.8 4980 330 3.8 850 4980
W 86_20 70 60 84 B | 320 2.8 5790 320 2.8 850 5790
W 86_23 61 58 82 g % 320 25 6190 w | 320 25 850 6190
W 86_30 47 45 76 7 ‘i‘ 355 2.3 6790| '(; 355 2.3 850 6790 24
W 86_40 35.0 45 75 “I' § 330 16 7000 g & | 330 1.6 850 7000
W 86_46 30.4 43 73 § g' 340 15 7000 8 o 340 1.5 850 7000
W 86_56 25.0 39 70 g' 3 300 1.1 7000 o 300 11 850 7000
W 86_64 21.9 37 68 3 280 0.94 7000 280 0.94 850 7000
W 86_80 17.5 33 64 255 0.73 7000 255 0.73 850 7000
W 86_100 14.0 29 59 210 0.52 7000 210 0.52 850 7000
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na Ns na | G Ec nq1 = 1400 min-1 nq1 = 1400 min-1 .
@ Mn2 Pn1 Rn2 Mn2 Pn1 Rn1 Rn2 ﬁ
min-1 % % Nm kW N Nm KW N N
W110_7 200 71 89 500 11.8 4440 500 11.8 1200 4440
W 110_10 140 67 87 550 9.3 5540 550 9.3 1200 5540
W 110_15 93 60 84 600 7.0 6840 600 7.0 1200 6840
W 110_20 70 61 84 = | s70 5.0 8000 570 5.0 1200 8000
W 110_23 61 59 83 g 540 4.1 8000 - 540 4.1 1200 8000
W 110_30 47 45 77 °|‘ 700 4.4 8000 g 700 44 1200 8000 2
W 110_40 35 46 76 S 670 3.2 8000 8 670 3.2 1200 8000
W 110_46 30 44 74 é 600 2.6 8000 o 600 2.6 1200 8000
W 110_56 25.0 41 72 Q | 600 2.2 8000 600 2.2 1200 8000
W 110_64 21.9 38 70 530 1.7 8000 530 1.7 1200 8000
W 110_80 17.5 34 66 470 1.3 8000 470 1.3 1200 8000
W 110_100 14.0 30 62 445 1.1 8000 445 1.1 1201 8000
@ Bonfiglioli 21
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2.7 BAUMOGLICHKEITEN

In der folgenden Tabelle werden die von den Gréken her gesehenen moglichen Passungen angegeben.

Die angemessene Getriebewahl muss unter Befolgung der in Kapitel 1.4.

L] ]| 89 vy = 1400 min
Pn1(+)| 0.00kW | 0.25kW | 0.55kW | 1.1kW | 1.85kW | 3kW 4KW | 9.2kW
P56 P63 P71 P80 P90 P100 P112 P132
VF 30 7_70 7_60
VF 44 770 7. 35
VF 49 7_70 7_60 7_28
we3 | i= 7_64 7_64 730
W75 7_100 7_100 7_100 7_100 7_100
W 86 7_100 7_100 7_100 7_100 7_100
W 110 7_100 7_100 7_100 7_100 7_100

(*) Pn1 = Max. Leistung auf der Antriebswelle P_

[ ]

Die Motorkombinationen sind sowohl in Bauform IM B5 als auch in IM B14 verfiigbar.

Die grauen gekennzeichneten Motorkombinationen sind nur mit Flansch in der Baugréf3e IM B5
ausfiihrbar.

2.7.1 NICHT GENORMTE MOTOREN

Fur die Passung an nicht genormte Elektromotoren kann die Schnittstelle des Motors der zu den Serien
VF und W gehdrenden Getriebe mit der Kombination Antriebswelle/ Hybridflansch konfiguriert werden,
die jedoch nicht der Richtlinie IEC entspricht. Die Kombination von Welle/ Flansch wird durch die jewei-
ligen Durchmesser gegeben und nachstehend aufgefiihrt.

i

W 63 U 24 [19//140] B3 ...

/AN

i

i

22
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Die verfligbaren Kombinationen von Welle/Flansch und die Ubersetzungsverhaltnisse, auf die sie

jeweils beschrankt sind, werden in den nachstehenden Tabelle angegeben.

@.
@
@ 80 90 105 120 140 160 200
i
VE 30 9 7<i<70 e 7<i<70 e e
1 <i<60 =] 7<i<60 =] =
HS =] 7<i<70 <i<70 e 7<i<70 <i<70 e
VF 44 1 =] <i<70 = <i<70 =
14 = <i<35 =] <i<35 =
HS = 7<i<70 <i<70 7<i<70 7<i<70 <i<70 7<i<70
1 = 7<i<70 7<i<70 <i<70 7<i<70
VF 49
14 = 7<i<60 7<i<60 <i<60 7<i<60
19 =] 7<i<28 7<i<28 7<i<28 7<i<28
W 63 19 e e e = 7<i<64
14 = = =] =] = 7<i<100
W75 19 = = =] 7<i<100 7<i<100
24 = = = 7<i<100 7<i<100
14 = =] = = = 7<i<100
W 86 19 @ = =] 7<i<100 7<i<100
24 =] e =] 7<i<100 7<i<100
W 110 19 =) = =] 7<i<100 =] =
24 =] =] e 7<i<100 e =]

|:| Standard-Passung

Die aus den vorstehenden Tabelle resultierenden Konfigurationen sind, ausschlief3lich in Bezug auf die
geometrische Kompatibilitat, als Moglichkeiten zu verstehen.
Die mechanische Kompatibilitat der Einheit aus Motor-Getriebe muss anhand der Ublichen Auswahlta-
bellen im Hinblick auf Leistung/ Drehzahl geprift werden. Insbesondere sind solche Motorpassungen
zu vermeiden, die Sicherheitsfaktoren von S < 0.9 erzeugen.
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2.8 TRAGHEITSMOMENT

Die In den folgenden Tabellen angegebenen Tragheitsmomente J; [kgm2] beziehen sich auf die Getriebe-

antriebsachse. Um das Lesen der Tabellen zu erleichtern, werden folgende Symbole ver-wendet:

Nur Getriebe vorbereitet fir IEC-Motor (IEC-GroRe...).

=
N

Dieses Symbol bezieht sich auf Getriebewerte.

J (-10*) [Kgm?]
| 2| 24
I
P56 P63 | HS
VF 30_7 7 0.08 0.07 — — 0.04
VF 30_10 10 0.07 0.06 — — 0.03
o | VF30_15 15 0.07 0.06 — — 0.03
® | VF30_20 20 0.06 0.06 — — 0.03
|->|- VF 30_30 30 0.06 0.06 — _ 0.03
VF 30_40 40 0.06 0.06 — — 0.03
VF 30_60 60 0.06 0.05 — — 0.02
VF 30_70 70 0.06 _ — — 0.02
24 @ Bonfiglioli
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J (+10™) [Kgm?]
- 2 o7
P63 P71 | HS
VF 44 7 7 0.29 0.27 — 0.18
VF 44 10 10 0.24 0.22 — 0.14
VF 44 14 14 0.23 0.21 — 0.12
<« | VP42 20 0.19 0.18 — 0.09
< | VF44 28 28 0.21 0.19 — 0.11
|->|- VF 44_35 35 0.19 0.18 — 0.09
VF 44_46 46 0.18 — — 0.08
VF 44_60 60 0.17 — — 0.07
VF 44_70 70 0.17 — — 0.07
VF 44_100 100 0.17 — — 0.07
J (-10™*) [Kgm?]
| 2, o]
P63 P71 | P80 | HS
VF 49 7 7 0.69 0.67 0.61 — 0.42
VF 49_10 10 0.61 0.60 0.53 — 0.34
VF 49_14 14 0.58 0.57 0.5 — 0.31
VF 49_18 18 0.54 0.53 0.46 — 0.27
o) | VF49_24 24 0.52 0.5 0.4 — 0.24
| vFa9 28 28 0.56 0.54 0.48 — 0.28
% VF 49_36 36 0.53 0.51 — — 0.25
VF 49_45 45 0.51 0.49 — — 0.24
VF 49_60 60 0.50 0.48 — — 0.23
VF 49_70 70 0.50 — — — 0.22
VF 49_80 80 0.49 — — — 0.22
VF 49_100 100 0.49 — — — 0.22
@ Bonfiglioli 25
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1
P63 P71

W 63_7 7 — 3.5 3.5 3.5 — — 3.6
W63_10 10 — 3.2 3.3 3.2 — — 3.3

W 63_12 12 — 3.1 3.2 3.1 — — 38

W 63_15 15 — 3.0 3.1 3.0 — — 3.2

W 63_19 19 — 2.9 3.0 2.9 — — 3.1

8 W 63_24 24 — 2.9 3.0 2.9 — — 3.0
; W 63_30 30 — 2.9 3.0 2.9 — — 3.1
W 63_38 38 — 2.9 3.0 2.9 — — 3.0

W 63_45 45 — 2.9 2.9 2.9 — — 3.0

W 63_64 64 — 2.8 29 2.8 — — 3.0

W 63_80 80 — 2.8 2.9 2.8 — — 3.0

W 63_100 100 — 2.8 29 2.8 — — 2.9

J (-107) [Kgm’]
1

P63 P71 P90 | P100 P112 HS

W75 _7 7 — 6.9 7.0 6.9 6.9 6.9 7.3
W75_10 10 — 6.4 6.4 6.3 57 5.7 6.8

W 75_15 15 — 6.1 6.1 6.0 53 53 6.5

W75 _20 20 — 5.9 59 59 52 5.2 6.3

n W 75_25 25 — 6.0 6.0 59 52 52 6.3
~ W 75_30 30 — 5.9 5.9 5.9 5.2 5.2 6.3
; W 75_40 40 — 5.9 5.9 5.8 5.2 5.2 6.3
W 75_50 50 — 5.9 5.9 5.8 5.1 5.1 6.2

W 75_60 60 — 58 59 5.8 51 5.1 6.2

W 75_80 80 — 58 5.8 5.8 5.1 5.1 6.2

W 75_100 100 — 5.8 5.8 5.7 5.0 5.0 6.2
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J (+10%) [Kgm?]
1
P63 P71 | PO | P100 | P112 HS
W 86_7 7 — 9.7 9.7 9.6 9.6 9.6 10
W 86_10 10 — 8.4 8.4 8.3 7.7 7.7 8.9
W 86_15 15 — 7.7 7.7 7.7 7.0 7.0 8.2
W 86_20 20 — 6.9 7.0 6.9 6.2 6.2 7.4
© W 86_23 23 — 6.8 6.9 6.8 6.1 6.1 7.3
0 W 86_30 30 — 7.3 7.3 7.3 6.6 6.6 7.8
; W 86_40 40 — 6.7 6.7 6.6 6.0 6.0 7.2
W 86_46 46 — 6.7 6.7 6.6 59 59 71
W 86_56 56 — 6.6 6.7 6.6 5.9 5.9 71
W 86_64 64 — 6.6 6.6 6.5 5.9 5.9 7.1
W 86_80 80 — 6.6 6.6 6.5 59 59 71
W 86_100 100 — 6.4 6.5 6.4 5.7 57 6.9
J (+10%) [Kgm?]
1
P63 P71 P80 | P90 | P100 | P112 | P132 HS
W 110_7 7 — — 23 23 23 23 28 23
W 110_10 10 — — 19 19 24 24 24 20
W 110_15 15 — — 17 17 22 22 22 17
W 110_20 20 — — 14 14 19 19 19 15
o W 110_23 23 — — 14 14 19 19 19 15
“: W 110_30 30 — — 16 16 20 20 20 16
; W 110_40 40 — — 14 14 19 19 19 14
W 110_46 46 — — 13 13 18 18 18 14
W 110_56 56 — — 13 13 18 18 18 14
W 110_64 64 — — 13 13 18 18 18 14
W 110_80 80 — — 13 13 18 18 18 14
W 110_100 100 — — 13 13 18 18 18 14
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2.9 ABMESSUNGEN
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ﬂ M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 &
VF 30 P56 B5 9 10.4 3 120 100 80 7 7
VF 30 P56 B14 9 10.4 3 80 65 50 7 5.5 11
VF 30 P63 B5 11 12.8 4 140 115 95 8 9.5 '
VF 30 P63 B14 11 12.8 4 90 75 60 6 5.5
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64
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R
90
64
24.5 24.5
|
AR
el M
© NN AT
5| ¥ ©
S )
~ Q |
it
81
100

65

VF 44...P(IEC)

. 54

65

44.6

71

55

INPUT

72

127

29| 46 ]

55

8

20.8

18 H7

'H

ﬂ M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 o
VF 44 P63 B5 11 12.8 4 140 115 95 10 9.5

VF 44 P71B5 14 16.3 5 160 130 110 10 9.5 0
VF 44 P63 B14 11 12.8 4 90 75 60 8 55 '
VF 44 P71 B14 14 16.3 5 105 85 70 10 7
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INPUT

€N

63

70

22.5

82

98.5
124

22.5

8¢l

g6y

22.5

82

225

OUTPUT

25 H7

22.5

82

43

98.5
124

225

63

70

22.5

82

22.5

25 36.8‘

|
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82
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70

VF 49...P(IEC)

63

70

49.5

80

70

49.5

80

64.5

52

|34

146.5

INPUT

N3

M1

OUTPUT

28.3

25 H7

I

M M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 &
VF 49 P63 B5 1" 12.8 4 140 115 95 10.5 9.5
VF 49 P71 BS 14 16.3 5 160 130 110 10.5 9.5
VF 49 P80 B5 19 21.8 6 200 165 130 10 11.5 3.0
VF 49 P63 B14 11 12.8 4 90 75 60 7 6 '
VF 49 P71 B14 14 16.3 5 105 85 70 10.5 6.5
VF 49 P80 B14 19 21.8 6 120 100 80 10 7
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F

% .

182.5

72.5

120
35 35
)
Lr,. é}l lé \
ol It 1
S d 3 1 I
T VARN
T i O it
~ - ! I._¥ ﬁ
0 SUHE +
N ||l &
o =it
|46, |
76
94
3.|.53,1.53 |3
120
35 35
T p Rita _
él lé \
© @ ]
N1
B s 2 5
::I_J___ii' 0| @
5
120
35 35
lé -
4
N ©
H-—tl T
Pl [ o 8
JULHJFL
" L
5
1|
86

INPUT

N3

28.3

25 H7

m M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 P &
W 63 P71 B5 14 16.3 5 160 130 110 11 9 95 6.3
W63 P80 B5 19 21.8 6 200 165 130 12 11.5 102 6.5
W 63 P90 B5 24 27.3 8 200 165 130 12 11.5 102 6.4
W 63 P71 B14 14 16.3 5 105 85 70 11 6.5 95 6.1
W63 P80 B14 19 21.8 6 120 100 80 11 6.5 102 6.3
W63 P90 B14 24 27.3 8 140 115 95 11 8.5 102 6.3
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F

=i
=78
[

ol 111 [e @&
T
e

*96h8
75

M8x14

i
|
133.5
465
pr—

220.5

126

87

<] |

3, 585|585 3

1t

M1

|
130 H8
200

el
Eo

33.3

40 40

200 (160)

31.3

#
165 (130)

E m‘ M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 P ‘&
W75 P71 B5 14 16.3 5 160 130 110 11 9 112 9.5
W75 P80 B5 19 21.8 6 200 165 130 12 11.5 112 9.7
W75 P90 B5 24 27.3 8 200 165 130 12 11.5 112 9.6
W75 P100 B5 28 31.3 8 250 215 180 13 12.5 120 9.7
W75 P112 B5 28 31.3 8 250 215 180 13 12.5 120 9.7
W75 P80 B14 19 21.8 6 120 100 80 7.5 6.5 112 94
W75 P90 B14 24 27.3 8 140 115 95 7.5 8.5 112 9.4
W75 P100 B14 28 31.3 8 160 130 110 10 8.5 120 9.5
W75 P112 B14 28 31.3 8 160 130 110 10 8.5 120 9.5

* Auf beiden seiten # Verkirzte Flansch
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12.5

140

2455

145.5

100

144

45.5

7

*110 h8

3.5

86.9

152 Hg
210

152 Hg
210

INPUT

OUTPUT

38.3

357

\J M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 P o
W 86 P71B5 14 16.3 5 160 | 130 | 110 11 9 128 | 136
W 86 P80 BS 19 21.8 6 200 | 165 | 130 12 115 | 128 | 138
W 86 P90 BS 24 27.3 8 200 | 165 | 130 12 15 | 128 | 137
W 86 P100 B5 28 313 8 250 | 215 | 180 13 125 | 136 | 138
W 86 P112B5 28 31.3 8 250 | 215 | 180 13 125 | 136 | 138
W 86 P80 B14 19 218 6 120 | 100 80 75 6.5 128 | 135
W 86 P90 B14 24 27.3 8 140 | 115 95 75 8.5 128 | 135
W 86 P100B14 | 28 31.3 8 160 | 130 | 110 10 85 136 | 136
W 86 P112B14 | 28 31.3 8 160 | 130 | 110 10 8.5 136|136
* Auf beiden seiten
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F

M12x19

* 165
o
L ‘22"30‘

14“‘

125

e —

308

183

125

58

184

170 Hs

280

170 Hs

280

M1

OUTPUT

45.3

42 w7

m] M M1 M2 N N1 N2 N3 N4 P &
W 110 P80 B5 19 21.8 6 200 165 130 — M10x12 143 28
W 110 P90 B5 24 27.3 8 200 165 130 — M10x12 143 28
w110 P100 B5 28 31.3 8 250 215 180 13 13 151 29
W 110 P112 B5 28 31.3 8 250 215 180 13 13 151 29
W 110 P132 B5 38 41.3 10 300 265 230 16 14 226 31
w110 P80 B14 19 21.8 6 120 100 80 7.5 7 143 27.5
w110 P90 B14 24 27.3 8 140 115 95 6.5 9 143 27.5
W 110 P100 B14 28 31.3 8 160 130 110 13 9 151 27
W 110 P112 B14 28 31.3 8 160 130 110 13 9 151 27
* Auf beiden seiten
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VF_A...HS VF_V...HS VF_N...HS
F
F3 F4 F3 F4
!
\
[T - —— - =L = - —_
<C
i o w | ,,il
VF_P...HS VF_U...HS
F3 F4 F3 _ F4 F3, F4
[T
[T
< Eingangswelle
. F2 VF 44_HS , VF 44 U_HS
- g UNI6604 —
o df 7777777 -
\ % 1.1 T
F 28
A B B1 B2 F F1 F2 F3 F4 G v &
VF 44_HS 72
44.6 18 H7 20.8 6 H8 11 h6 12.5 4 30 54 — 2.0
VF 44 U HS 55
VF 49_HS 82
49.5 25 H7 28.3 8 H8 16 h6 18 5 40 65 M6x16 3.0
VF 49 U HS 64.5
W 63_HS 62.17 25 H7 28.3 8 H8 18 h6 20.5 6 40 110.5 725 | M6x16 6.4
W 75_HS 75 | 30(28)H7 | 33.3(31.3) | 8Hs 19 he 215 6 40 128 87 M6x16 | 10.0
W 86_HS 86.9 35 H7 38.3 10H8 | 25h6 28 8 50 144 100 | M8x19 | 14.1
W 110_HS 110.1 42 Hr 453 12H8 | 25h6 28 8 60 168 125 | M8x19 27
Die mit den anderen Konfigurationen gemeinen Abmessungen sind auf Seiten 28 - 37.
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2.10 ZUBEHOR
2.10.1 Ausgangsteckwelle

Cc D|/DI| E|F1|F2| M| N v X | Y
30 30 | 14 |14 | 35| 5 | 16 | 61 | 96 |M5x13| 5 | 20
Y X
" . VF 44 40 | 18 | 18 | 45 | 6 |205| 70 | 115 |M6x16| 5 | 30
oy " S| e 49 60 | 25 | 25 | 65 | 8 | 28 | 89 | 154 |[M8x19| 5 | 50
=l |V
r 63 60 | 25 | 25 | 65 | 8 | 28 | 127|192 |M8x19| 5 | 50
v L c |
UNI 6604 " c 75.D28| 60 | 28 | 30 | 65 | 8 | 31 | 134|199 |[M8x20| 5 | 50
N W 75D30| 60 | 30 | 30 | 65 | 8 | 33 | 134 | 199 |M10x22| 5 | 50
86 60 | 35 | 35 | 65 | 10 | 38 | 149 | 214 |M10x22| 5 | 50
110 75 | 42 | 42 | 80 | 12 | 45 | 164 | 244 [M12x28| 7.5 | 60
c D|/D1| E|F |F1|F2]|L v X | Y
30 30 | 14 | 14 |325| 55 | 5 | 16 | 120 [M5x13| 5 | 20
Y Y X
o o || VF 44 40 | 18 | 18 |42.7| 64 | 6 |205|149.4 M6x16| 5 | 30
A =)
49 60 | 25 | 25 |63.2| 82 | 8 | 28 |208.4|M8x19| 5 | 50
> = —=1}
63 60 | 25 | 25 | 632|120 | 8 | 28 |246.4|M8x19| 5 | 50
UNI 6604 E F 75.D28| 60 | 28 | 30 | 64 | 127 | 8 | 31 | 255 |[M8x20| 5 | 50
L W 75D30| 60 | 30 | 30 | 64 | 127 | 8 | 33 | 255 |M10x22| 5 | 50
86 60 | 35 | 35 | 64 | 140 | 10 | 38 | 268 [M10x22| 5 | 50
110 75 | 42 | 42 | 793|155 | 12 | 45 |313.5|M12x28| 7.5 | 60
2.10.2 Satz - StiitzfiiRe
< T«
T =y Werul M*’
; e LT ol ; T
N M N M
S R s R
A H M N o P R s T u
W 63 100 275 111 95 11 8 135 145 56.5 15.5
W75 115 28 115 120 11 9 139 174 56.5 15.5
W 86 142 42 146 140 11 11 170 200 69 20
W 110 170 45 181 200 13 14 210 250 69 20
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2.11 KUNDENSEITIGE WELLEN

2.11.1 Konstruktionsrichtlinien

Fur die mit dem Getriebe verbundene Antriebswelle, wird empfohlen, hochwertigen Stahl zu
verwenden und die im folgenden Schema enthaltenen Abmessungen zu beachten.

Es wird auRerdem empfohlen, die Montage mit Hilfe einer Vorrichtung, die die Welle axial blockiert
(nicht abgebildet), vorzunehmen. Die Anzahl und die Abmessung des/der Gewindebohrungen an den

Wellenenden werden den Einsat- zbedingungen geman festgelegt.

B
B1 B2
F R mAX S
0.8 15°
' J ¥ \
#N |
o ] 7| ~AY-He== e I B A —— iR
' |
D C C E C
A1 A2 A3 B B1 B2 C D E F G R S
UNI 6604
VF 30 >19 14 f7 13 53 18.5 16 40 6.5 6.5 16 5h9 0.5 1.5 5x5x40 A
VF 44 >23 18 f7 17 62 22.5 17 50 6 6 20.5 6 h9 0.5 1.5 6x6x50 A
VF 49 >30 257 24 80 20.5 39 20 2 2 28 8 h9 1 1.5 8x7x20 A
W63 >30 25 f7 24 118 38 42 35 2 2 28 8 h9 1 1.5 8x7x35 A
>35 28 7 27 125 38 49 40 2 2 31 8 h9 1 1.5 8x7x40 A
W75
>35 30 f7 29 125 38 49 40 2 2 33 8 h9 1 1.5 8x7x40 A
W 86 >42 35f7 34 138 43 52 40 2 2 38 10 h9 1.5 1.5 10x8x40 A
W 110 >48 42 7 41 153 43 67 50 2 2 45 12 h9 15 2 12x8x50 A
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LISTE DER ANDERUNGEN (R)

BR_CAT_VF-W_ATX_DEU_R01_2

G Beschreibung

14 Kapitel ,Schmierung® aktualisiert.

2024 10 09

Diese Veroffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
BONFIGLIOLI behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufiihren.
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