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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN
1.1 ZWECK DES HANDBUCHS

Das vorliegende Handbuch ist vom Hersteller erstellt worden, um den autorisierten Personen die Informationen
zur sicheren Durchfiihrung der mit Transport, Handhabung, Installation, Wartung, Reparatur, Demontage und
Entsorgung des Getriebes/Getriebemotors verbundenen Arbeitsschritte zu vermitteln.

Alle den Kaufern und Konstrukteuren dienlichen Informationen finden sich im Verkaufskatalog. Es sollten
nicht nur die anerkannten Regeln der Technik, sondern auch die Informationen aufmerksam gelesen und
angewandt werden. Die Informationen tber den ggf. mit dem Getriebe gekoppelten Elektromotor sind im
Betriebs-, Installations- und Wartungshandbuch des betreffenden Elektromotors nachzuschlagen. Das
Nichtbeachten besagter Informationen kann gesundheits- und sicherheitsgefahrdende Folgen haben und zu
wirtschaftlichen sowie Sachschaden flihren. Diese Informationen, die vom Hersteller in seiner Muttersprache
Italienisch erstellt werden, stehen auch in anderen Sprachen zur Verfligung, um gesetzlichen und/oder
kommerziellen Anforderungen gerecht zu werden. Diese Dokumentation sollte von einer zustéandigen Person
sorgféaltig an einem geeigneten Ort aufbewahrt werden, damit sie stets in einwandfreiem Zustand fiir jeden
Konsultationsbedarf bereit steht. Bei Verlust oder Beschadigung ist die Ersatzdokumentation direkt beim
Handler unter Angabe des Identifizierungscodes des vorliegenden Handbuchs anzufordern.

Dieses Handbuch entspricht dem zum Zeitpunkt der Getriebevermarktung geltenden technischen Stand.

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, jederzeit Anderungen, Erganzungen oder Verbesserungen am
Handbuch vorzunehmen, ohne dass damit die Gultigkeit des vorliegenden Handbuchs beeintrachtigt wird.

1.2 GLOSSAR, FACHBEGRIFFE UND SYMBOLE

Es folgt eine Erklarung zu den in diesem Handbuch am haufigsten gebrauchten Begriffen, um deren
Bedeutung unmissverstandlich festzulegen.

Vorbeugende Wartung: Alle Arbeitsvorgange, die fir den Erhalt der Betriebsfahigkeit und Effizienz des
Getriebes notwendig sind. Diese Arbeitsvorgange sind normalerweise vom Hersteller vorgegeben, der die
notwendigen Kompetenzen und die Art des Eingriffs festlegt.

AuBerordentliche Wartung: Alle Arbeitsvorgange, die fiir die Wiederherstellung der Betriebsfahigkeit und
Effizienz des Getriebes notwendig sind. Diese Arbeitsvorgange sind nicht vorgegeben und sollten zwecks
Erhalt der einwandfreien Funktion und Sicherheit des Getriebes/Getriebemotors durch den Hersteller
selbst oder durch eine spezialisierte und autorisierte Servicestelle ausgefiihrt werden. Wenden Sie sich an
das Vertriebsnetz des Herstellers. Die Missachtung dieser Anweisung wahrend der Garantiezeit hat den
Verfall der Garantie zur Folge.

Erfahrenes Wartungspersonal: Ausgewahlte und autorisierte Fachkraft aus dem Kreis der Personen mit
entsprechender Ausbildung, Kompetenz und Kenntnis zur Durchfihrung vorbeugender Wartungseingriffe
am Getriebe.

SYMBOLE:

Zur Hervorhebung besonders wichtiger Textstellen werden die Symbole mit nachstehend beschriebener
Bedeutung verwendet.

GEFAHR - ACHTUNG
Deutet auf schwerwiegende Gefahrensituationen hin, die bei Unterschiatzung die Gesundheit und
Sicherheit des Personals ernsthaft gefahrden kénnen.

VORSICHT - HINWEIS

Deutet darauf hin, dass eine angemessene Verhaltensweise vorausgesetzt wird, damit die
Gesundheit und die Sicherheit des Personals nicht gefahrdet und keine wirtschaftlichen Schaden
verursacht werden.

WICHTIG
Deutet auf besonders wichtige technische Informationen hin, die nicht vernachlassigt werden
sollten.

@) Bonfiglioli . . L
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Die Hinweise, die bei diesen Symbolen A @ stehen und grau hervorgehoben sind,
beziehen sich ausschlieBlich auf Gerate, die der ,,ATEX“-Richtlinie 2014/34/EU entsprechen.
Die mit diesem Symbol verbundenen Arbeitsschritte sind von qualifizierten Fachkraften
durchzufiihren, die tiber die notwendige Kompetenz fiir Arbeiten in potentiell
explosionsgefahrdetem Bereich verfiigen.

Ein Nichtbefolgen dieser Hinweise fiihrt zu starken Sicherheitsrisiken fiir Mensch und Umwelt.

1.3 ANFORDERUNG DES KUNDENDIENSTES

Fir jedwede Anforderung des technischen Kundendienstes wenden Sie sich bitte direkt an das
Verkaufsnetz des Herstellers (www.bonfiglioli.com) unter Angabe der Daten auf dem Maschinenschild, der
ungefahren Betriebsstunden, der Anwendung sowie der aufgetretenen Stérung.

1.4 HAFTUNG DES HERSTELLERS

In folgenden Fallen ubernimmt der Hersteller keine Haftung fur:

* Einsatz des Getriebes/Getriebemotors entgegen den nationalen Gesetzen zu Sicherheit und
Unfallverhitung;

« falsche Installation, mangelnde oder fehlerhafte Beachtung der im vorliegenden Handbuch angegebenen
Anweisungen;

» Stromversorgungsschaden (fir Getriebemotoren und/oder Getriebe mit elektrischen Betriebsmitteln);
 eigenmachtige Umriistungen oder Manipulationen;

* Durchflihrung von Arbeitsvorgangen durch ungeschultes oder unbefugtes Personal.

Die Funktionstlchtigkeit und Sicherheit des Getriebes hangen aulerdem von der rigorosen Einhaltung der
Vorschriften in diesem Handbuch ab, u.z. insbesondere:

» dem konsequenten Einsatz des Getriebes innerhalb seiner Betriebsgrenzen;

« der regelmaRigen Durchflihrung der vorbeugenden Wartung;

» dem Einsatz von entsprechend geschultem Personal fur Inspektion und Wartung.

¢ Allein die im Katalog des Getriebes angegebenen Konfigurationen sind zulassig

* Das Getriebe nicht entgegen der angegebenen Anweisungen einsetzen

* Die Anweisungen im vorliegenden Handbuch sind kein Ersatz fiir die geltenden gesetzlichen
Sicherheitsvorschriften, sondern eine Erganzung derselben.

1.5 Zusatzinformationen

Zuséatzliche Informationen Uber die in diesem Handbuch behandelten Getriebe finden sich in den
jeweiligen Verkaufskatalogen, die verfligbar sind auf der Website www.bonfiglioli.com.

. Bonfiglioli
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INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT

Sicherheitsbestimmungen

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen und eventuell die direkt auf das Getriebe
bezogenen Anweisungen aufmerksam lesen. Insbesondere die Sicherheitsanweisungen beachten.

Das Getriebe nur fiir die vom Hersteller vorgesehenen Zwecke einsetzen. Der Einsatz zu
unsachgerechten Zwecken kann Risiken fiir die Sicherheit und die Gesundheit der Personen
bedeuten und wirtschaftliche Einbuen nach sich ziehen.

e Das wahrend der gesamten Lebensdauer des Getriebes fir die daran ausgefiihrten Eingriffe zustandige
Personal muss Uber einschlagige technische Kompetenzen, besondere Fahigkeiten und die notwendige,
anerkannte Branchenerfahrung verfligen sowie die notwendigen Werkzeuge und die geeignete
personliche Schutzausriistung gemal den am Einsatzort des Getriebes/Getriebemotors geltenden
Gesetzesvorschriften besitzen und verwenden kénnen. Sind diese Voraussetzungen nicht erfiillt, kann es
zu Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit des Personals kommen.

e Das Einhalten der vorgeschriebenen Wartungsintervalle sorgt flir maximale Effizienz des Getriebes.
Eine ordnungsgemafe Wartung bedeutet Bestleistung, lange Betriebsdauer und konstante Garantie der
Sicherheitsanforderungen.

e Zur Durchflihrung von Wartungsarbeiten in schwer zuganglichen oder gefahrlichen Bereichen missen
angemessene Sicherheitsbedingungen fir Wartungsbeauftragte und andere Personen hergestellt werden,
die den geltenden Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz entsprechen.

e Wartungs-, Inspektions- und Reparaturarbeiten durfen nur von erfahrenem Wartungspersonal
durchgeflihrt werden, das die etwaigen Gefahren kennt. Es miissen daher an der gesamten Maschine
Betriebsablaufe vorgesehen werden, die den etwaigen Gefahrensituationen und den vorbeugenden
MaRnahmen gerecht werden. Das erfahrene Wartungspersonal muss stets mit grof3ter Vorsicht und
Aufmerksamkeit vorgehen und dabei samtliche Sicherheitsauflagen befolgen.

e Wahrend des Eingriffs nur die Schutzkleidung und/oder personliche Schutzausriistung verwenden,

die ggf. in der Betriebsanleitung des Herstellers angegeben ist und die auf jeden Fall den
Gesetzesvorschriften am Einsatzort des Getriebes entsprechen.

e Die vom Hersteller empfohlenen OI- und Fettsorten verwenden.

e Umweltschadliche Stoffe nicht in die Umwelt freisetzen. Bei der Entsorgung die geltenden Verordnungen
beachten.

e Nach dem Ersatz der Schmierstoffe die Oberflache des Getriebes und die Trittflachen im Arbeitsbereich
reinigen.

e Bei Wartungseingriffen in schwach beleuchteten Bereichen zuséatzliche Lampen einsetzen, damit der
Vorgang unter sicheren Bedingungen und gemaf den gesetzlichen Bestimmungen stattfinden kann.

e Der wahrend der Betriebstests im Herstellerwerk bei voller Belastung in 1 m Abstand und 1,6 m Héhe
vom Boden und ohne Nachhall gemessene Schalldruck lag unter 85 dB(A). Da es sich bei dem Getriebe
um eine Komponent handelt, muss der Hersteller der Maschine, in die das Getriebe eingebaut wird, die
Luftschallemission der Maschine nach der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG messen. Die vom Getriebe
erzeugten Vibrationen sind nicht gesundheitsschadlich. UbermaBige Vibrationen kénnen von einem
Schaden herrlihren, der sofort angezeigt und behoben werden muss.

Bei Getrieben, die in potentiell explosiven Bereichen eingesetzt werden, muss das Repara-
turpersonal vor Arbeitsbeginn die Stromversorgung des Getriebes unbedingt unterbrechen, indem
auf ,,auBer Betrieb“ geschalten wird. Jeder Umstand, der zu einem ungewollten Neustart oder auch
nur zum Starten der Bewegung bestimmter Teile des Getriebes fiihren konnte, muss vermieden
werden.

AuBerdem miissen alle zusétzlichen notwendigen Vorkehrungen fiir den Umweltschutz getroffen
werden (z.B. Eliminierung von Restgas, Restpulver etc.).

@ Bonfiglioli
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Die Getriebe - ausgenommen jene mit Riicklaufsperre - konnen reversierbar sein; sollte das

Risiko unkontrollierter Bewegungen bei Stromausféllen bestehen (zum Beispiel wahrend des
Hubvorgangs von Lasten), sind entsprechende MaBnahmen zur Vermeidung derartiger Situationen
zu treffen (zum Beispiel durch Einsatz von Bremsmotoren. Bei Ausfall der Stromversorgung fallen
die Bremsen automatisch ein).

Falls das Getriebe an unzuganglichen Stellen auf Bodenhohe installiert werden sollte, muss der
Hersteller der Maschine, in die das Getriebe eingebaut wird, dafiir sorgen, die erforderlichen
MaRnahmen zum Zugang auf die jeweiligen Bereiche fiir die Durchfiihrung der Getriebeeingriffe
einzurichten.

Der korrekte Einsatz der Getriebe, die Beachtung der Herstelleranweisungen und der Einsatz
der empfohlenen Produkte bei der Installation und Wartung fallen unter die Verantwortung des
Betreibers.

Vor Inbetriebnahme des Getriebes tiberpriifen, ob die Anlage, in die es eingebaut worden ist, allen
einschlagigen Richtlinien entspricht, besonders denjenigen, die die Sicherheit und die Gesundheit
des Personals am Arbeitsplatz betreffen.

Die Drehteile des Getriebes/Getriebemotors sind durch den Hersteller der damit ausgeriisteten
Anlage mit entsprechenden Gehdusen zu schiitzen, sodass jegliche mechanische Risiken infolge
direkter Beriihrung (Quetschen, Schneiden, Einziehen) insbesondere bei automatischem Betrieb
des Getriebes in zugédnglichen Bereichen fiir das eventuell gefdhrdete Personal vermieden werden.

e Die Reinigung mit Hochdruck-Strahlwasser ist verboten.

e Samtliche Eingriffe dirfen nur bei stehendem Getriebe ausgefiihrt werden.

e Der Elektromotor muss gegen jede unbeabsichtigte Einschaltung abgesichert werden (z.B. durch
Schlisselverriegelung des Hauptschalters oder durch Entnahme der Sicherungen der Stromversorgung).
Zu diesem Zweck ist am Motor auch ein Warnschild anzubringen, mit dem auf die laufenden Arbeiten am
Getriebe hingewiesen wird.

e Die Ausfiihrung von SchweilRarbeiten am Getriebe ist verboten. Das Getriebe darf nicht als Massepunkt
fur SchweiBarbeiten verwendet werden, da hierbei Teile der Verzahnung und der Lager teilweise oder
unwiderruflich beschadigt werden kdnnen.

e Der Elektromotor muss unverziglich abgeschaltet werden, sollten beim Betrieb Abweichungen von der
normalen Funktionsweise des Getriebes festgestellt werden, z.B. Zunahme der Betriebstemperatur oder
ungewohnliche Gerauschentwicklung.

e Bei Installation des Getriebes in Anlagen oder Maschinen ist der Hersteller der betreffenden Anlagen
oder Maschinen gehalten, die Vorschriften, Hinweise und Beschreibungen des vorliegenden Handbuchs in
die Betriebsanleitung der Anlage oder Maschine aufzunehmen.

e Ist die Installation des Getriebes in Anwendungen vorgesehen, die eine grofe Gefahrdung der
Personensicherheit darstellen oder erhebliche wirtschaftliche Schaden herbeifiihren kénnten bzw. bei
denen hohe Tragheitskrafte, Vibrationen usw. auftreten, wie zum Beispiel:

- hdngende Installationen

- Motoren, die ausschlieRlich durch die Getriebestruktur gehalten werden

- Abtriebswelle mit nach unten gerichteter Schrumpfverbindung

muss flr geeignete Sicherheitsvorrichtungen gesorgt werden, z.B. Verseilungen, Sicherheitsketten,
Haltesysteme usw.

Je nach Betriebsbedingungen konnen an den AuBenflachen des Getriebes hohe Temperaturen
erreicht werden. Dadurch besteht eine ernsthafte Verbrennungsgefahr!

Beim Olwechsel darauf achten, dass durch hohe Temperaturen des abzulassenden Altdls die
Gefahr starker Verbrennungen besteht!

Sind Entliiftungsschrauben mit Uberdruckventil installiert, ist die Abkiihlung des Ols im Getriebe
abzuwarten, bevor die Entliiftungsschraube gedffnet wird; zudem auf eventuelle Olspritzer bei
Transport, Anheben, Installation, Regelung, Betrieb, Reinigung, Wartung, Reparatur, Demontage
und Verschrottung achten.

Stets das Getriebe abkiihlen lassen, bevor dessen Inspektion ausgefiihrt wird.

6/92
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Bei eingebautem Zubehor (optionale Varianten) ist es strikt verboten:

* jedes Zubehor entgegen des im Liefervertrags vereinbarten Bestimmungszwecks anzuwenden

* jedes Zubehor mit von den empfohlenen/zulassigen abweichenden Schmiermitteln zu verwenden

* jedes Zubehor als Auflage- oder Befestigungsflache usw. zu verwenden

* jedes Zubehor als Anschlagpunkt fir die Handhabung und den Transport des Getriebes/Getriebemotors
zu verwenden

* jedes Zubehdr umzurusten

* jedes Bauteil (Leitungen, Anschllsse, Flansche, Steuergerate usw.) bei laufender bzw. unter Druck
stehender Anlage zu lockern oder auszubauen

* jegliche Anweisung auf jedem Zubehdr bzw. auf dem Getriebe/Getriebemotor zu missachten sowie diese
zu entfernen, abzudecken oder unleserlich zu machen

* jedes Zubehor ohne die entsprechenden Schutzeinrichtungen in funktionstliichtigem Zustand in Betrieb
zu nehmen

* jedes beschadigte Zubehor in Betrieb zu nehmen

Es muss sichergestellt werden, dass jeder Eingriff an jedem Zubehor durch qualifiziertes
Fachpersonal ausgefiihrt wird, das mit den Anleitungen und technischen Daten des Produkts
vertraut ist und vom Sicherheitsbeauftragten fiir den Eingriff autorisiert wurde.

Es liegt in der Verantwortung des Herstellers oder des Monteurs der Anlage, worin die Getriebe als
Komponenten eingebaut werden, die Sicherheit und die Ubereinstimmung mit den Richtlinien des
Endprodukts zu gewahrleisten.

Beim Betrieb sind bestimmte Teile des Zubehoérs spannungsfiihrend oder in Bewegung, d.h.
bei Entfernung der erforderlichen elektrischen und mechanischen Schutzeinrichtungen, bei
unsachgemidfem Gebrauch oder nicht angemessener Wartung sind ernsthafte Personen- oder
Sachschaden nicht auszuschlieBen.
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3 TECHNISCHE INFORMATIONEN
3.1 KENNZEICHNUNG DES GERATS
Das hier dargestellte Typenschild befindet sich am Getriebe. Es enthalt alle Bezugsdaten sowie die fir
die Betriebssicherheit unerlasslichen Hinweise. Fur die Produktbezeichnung des Getriebes schlagen
Sie bitte im Verkaufskatalog nach. Bei Getrieben mit Elektromotor (Getriebemotor) finden sich die
Motorinformationen im entsprechenden Handbuch.
Daten des Typenschilds ,Kennzeichnung des Getriebes
Optionale Varianten
wee  [E
yp Produktcode
option Produktionsmonatljahr
code  [CHENEEEN o=t [CHENEN Obersetzung
ratio i= [_ M, ., @ 1400 rpm) [_ Auf die Abtriebswelle bezogenes Nenndrehmoment
mount. pos.[(m P, (@ 1400 pm) [I-_ Einbaulage
. Auf die Antriebswelle bezogene Nennleistun
oit .y [N sooro. ; :
Ungefahre Schmiermittelmenge
Getriebegewicht
Anmerkungen
Herstellerkennzeichnung
Daten des Typenschilds fiir Getriebe beims el esiElEs
mit ATEX-Option Getriebetyp
Untersetzung
Artikelnummer
p - Seriennummer
c € Herstellungsland
Type i Einbaulage
Code Hount.P. 0il Bar code
P1 ni M2 Eingangsleistung
Al R R Axiallast eingangsseitig
ik ik ik Axiallast abtriebsseitig
i@ T Q. ____ B :
| B S q Eingangsdrehzahl
' ' ! Radiallast eingangsseitig
E = EC-CertNo R 4
@ " "~ l " Lastangriffspunkt der Radiallast am
L ~_ _ _ _ _ e b — Eingang
Radiallast abtriebsseiti
c € Kennzeichnung CE - Ex adia as. abinebssellig .
« Umgebungsvoraussetzungen (Umgebung- k%?;iae%grlffspunkt der Radiallast am
stemperatur zwischen -20°C und +40°C) .
« Temperaturklasse: T4 fiir 2G und 135°C fiir 2D. Schmierstoff
» Temperaturklasse: T4 fir 3G und 135°C fir {ibertragbares Abtriebsmoment [Nm]
3D auf Anfrage erhaltlich (Sonderausfiihrung), Umaebunastemperatur
wenden Sie sich an den Hersteller. 9 9 . .
« Zustandige Stelle, bei der die technischen Empfohlene Wartungszeit
Unterlagen hinterlegt wurden." Bestatigung Zertifikatsnummer
Berechnungsbericht
Spezifische Symbole der Atex-Kenn-
zeichnung “
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Lesbarkeit des Schilds

Alle auf dem Typenschild angegebenen Daten missen immer deutlich lesbar sein; daher sollte dieses
Schild regelmaRig gereinigt werden.

Die Kenndaten auf dem Schild sollten bei Anfragen beim Hersteller, z.B. Ersatzteilanfragen,
Informationsgesuche oder Kundendienstanfragen, angegeben werden.

3.2

BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Getriebe wurde dazu entwickelt und hergestellt, um in einen Verbund aus fest miteinander verbundenen
Teilen oder Baugruppen eingebaut und ggf. von einem Elektromotor angetrieben zu werden, sodass eine
vorgegebene Anwendung garantiert wird.

In Abhéngigkeit der jeweiligen Betriebsanforderungen kann das Getriebe in verschiedenen Bauformen und
Konfigurationen geliefert werden. Somit kann es spezifische Anforderungen der mechanischen, chemischen
oder landwirtschaftlichen bzw. Nahrungsmittelindustrie erfullen. Im Sinne der Einsatzflexibilitat stellt der
Hersteller daher eine Reihe von Zubehdrteilen und optionalen Varianten bereit. Fiir s@mtliche technischen
Informationen und Beschreibungen schlagen Sie bitte im entsprechenden Verkaufskatalog und im Kapitel
«ZUBEHOR UND OPTIONALE VARIANTEN» dieser Anleitung nach.

Der korrekte Einsatz der Getriebe, die Beachtung der Anweisungen und der Einsatz der empfohlenen
Produkte bei Installation und Wartung fallen unter die Verantwortung des Betreibers.

SICHERHEITSDATEN FUR GETRIEBE, DIE DER ATEX-RICHTLINIE ENTSPRECHEN

» Nur synthetische Schmierstoffe (Ol und Fett) einsetzen.

* Fluorelastomer-Dichtringe verwenden.s Apply thread lock to all external bolts and plugs.

* Entliftungsschrauben mit Federrtickschlagventil anbringen.

» Die Olabstreifringe besitzen eine Staubschutzlippe.

« Stellen Sie sicher, dass alle Bauteile und Komponenten fur die max. zulassige Betriebstemperatur
geeignet sind.

» Metallelemente, die an der auf3eren Flache des Getriebes reiben, entfernen.

* Keine Plastikteile verwenden, die sich elektrostatisch aufladen konnten, bzw. diese entsprechend
abschirmen.

* Installieren Sie irreversible Temperatursensoren.

* Bei der Installation in die Bereiche 21 und 22 muss der Auftraggeber einen speziellen Plan fir

die regelmaRige Reinigung der Oberflache und der Einbuchtungen aufstellen, damit eventuelle
Staubablagerungen 5 mm Hohe nicht tberschreiten

* Um Staubansammlungen an schwerzuganglichen Bereichen, Dichtungen, Montageflanschen und
externen Gewindebohrungen zu vermeiden mussen zusatzliche Abdeckungen vorgesehen werden.

3.3

NORMENTSPRECHUNG

Die Getriebe und Getriebemotoren sind nach dem aktuellen technischen Stand sowie unter
Berlicksichtigung der anwendbaren Grundlegenden Sicherheitsanforderungen entwickelt.

Die Elektromotoren der Getriebemotoren entsprechen den Vorgaben der Niederspannungsrichtlinie
2006/95/EG und der Richtlinie zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit 2004/108/EG.

Getriebe, die fur den Einsatz in potentiell explosionsgefahrdetem Bereich entwickelt wurden, entsprechen
den wichtigsten Sicherheitsanforderungen (RES) des Anhangs Il der ,ATEX*-Richtlinie 2014/34/EU und
erfullen folgende Klassifikationen:

e Gerategruppe: II.

e Kategorie: Gas 2G - Staub 2D.

e Bereich: Gas 1 - Staub 21.

e Temperaturklasse: T4 fiir 2G und 135°C fir 2D.

@ Bonfiglioli
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BETRIEBSGRENZEN UND -BEDINGUNGEN

Der vom Hersteller vorgesehene Einsatzzweck ist die industrielle Anwendung, wofiir diese Getriebe
entworfen wurden.

Anderungen an der Bauform oder der Montageposition ist nur nach vorheriger Riicksprache und
Genehmigung seitens des technischen Kundendienstes von der Hersteller zulassig.
Fehlt diese Genehmigung, so erlischt die ATEX-Homologation.

Angaben zu optimalen Umgebungsbedingungen kénnen Kapitel “zulassige Temperaturgrenzen”
entnommen werden.

Das Getriebe darf in folgenden Umgebungen und Bereichen nicht installiert werden:

Im Falle eines Einsatzes in salzhaltiger Umgebung und/oder korrosiver Staube ist es notwendig
regelmaBig Sichtpiifungen auf eventuelle Korrosionsschaden durchzufiihren. In solchen Falle
sollte dann Kontakt mit dem technischen Service aufgenommen werden.

Der Einsatz des Getriebes/Getriebemotors in potenziell explosionsgefdhrdeten Bereichen oder in
Bereichen, in denen der Einsatz von explosionsgeschiitzten Komponenten vorgeschrieben wird,
ist - soweit nicht ausdriicklich vorgeschrieben - verboten.

Die max. zuldssige Oberflachentemperatur, die auf dem Typenschild spezifiziert wird, bezieht sich
auf Messungen die unter normalen Umgebungs- und Anwendungsbedingungen durchgefiihrt
wurden. Bereits geringe Abweichungen dieser Parameter (z. B. enge Einbauverhéltnisse, Lage von
weiteren Bauteilen, die unvorhergesehen Warme generieren, ...) konnen signifikante Auswirkungen
auf die Warmeableitung haben.

Folgende Bedingungen missen bei Ausriistung des Getriebes mit Hilfskiihlaggregaten
(MCRW... und MCRA...) oder Pumpen fir Zwangsschmierung (MOP... und OP...)
berlcksichtigt werden:

e zulassige Umgebungstemperatur: -10 °C + +50°C

e max. Olbetriebsdruck: 10 bar

e min. Anlauftemperatur:

Es handelt sich um die zur Gewahrleistung einer Mindestviskositat des Schmiermittels von 1500
cSt erforderlichen Temperatur, die in Abhéngigkeit des verwendeten Oltyps allgemein zwischen
+5°C + +25°C schwankt.

Fur die genauen Werte wird auf den jeweiligen Verkaufskatalog bzw. auf die Datenblatter
der Schmierstoffe und Lieferantenangaben verwiesen.

Unabhéangig von der angegebenen Schutzart ist bei einer Installation im Freien fiir
ausreichenden Schutz gegen Sonneneinstrahlung, Witterungsverhaltnisse sowie
gegen Eindringen von Wasser und Festkdrpern zu sorgen, wobei in jedem Fall eine
ausreichende Beliiftung des Getriebes garantiert sein muss.

10/92
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3,5 ZULASSIGE TEMPERATURGRENZEN

Wert (*)
Symbol Beschreibung / Bedingungen
Synthetikol Mineraldl

t, Umgebungstemperatur

o min Minimum Umgebungstemperatur bei Betrieb -30°C -10°C

b ax Maximum Umgebungstemperatur bei Betrieb +50°C +40°C

s min Minimum Umgebungstemperatur wahrend Lagerung -40°C -10°C
tos max Maximum Umgebungstemperatur wahrend Lagerung +50°C +50°C

t Oberflachentemperatur

< min Minimum Getriebeoberfl &chentemperatur beim Start unter Teillast (#) -25°C -10°C

<o min Minimum Getriebeoberfl &chentemperatur beim Start unter Volllast -10°C -5°C

Maximum Gehéauseoberfl achentemperatur wahrend Dauerbetrieb (am o o

s wax Getriebeeingang gemessen) +100°C e (@)
t Oltemperatur

b e Maximum Oltemperatur wahrend Dauerbetrieb +95°C +95°C (@)

(*) = Weitere Informationen tiber Mindest- und Héchstwerte unterschiedlicher Olviskositat und zur Verwendung
von Hydraulikkreisen finden Sie in der Tabelle “Auswahl der optimalen Olviskositat” im Katalog unter www.
bonfiglioli.com.

(@) = Dauerbetrieb ist nicht empfehlenswert bei ts und to im Bereich von 80°C bis 95°C.

(#) = Fur einen Start unter Volllast wird eine Hochlauframpe empfohlen. Bei weiteren Fragen wenden Sie sich

bitte an den Technischen Service von Bonfiglioli. @

4
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4 HANDHABUNG UND TRANSPORT

Das mit der Handhabung des Gerats betraute Personal muss alle notwendigen Vorkehrungen treff-
en, um die eigene sowie die Sicherheit aller direkt Beteiligten garantieren zu kénnen.

4.1 VERPACKUNGSBESTIMMUNGEN

Die Standardverpackung ist bei der Lieferung nicht gegen Regen geschiitzt (sofern nicht anders verein-
bart) und fiir den Transport auf dem Landweg bestimmt. Die Lagerung darf nur an trockenen und Uber-
dachten Orten erfolgen. Die Lagerung darf nur an trockenen und tiberdachten Orten erfolgen. Das Material
kann unter geeigneten Bedingungen fiir einen Zeitraum von zwei Jahren unter Deckung bei einer Tem-
peratur innerhalb der im Kapitel ,ZULASSIGEN TEMPERATURGRENZEN* und einer relativen Feuchtig-
keit nicht tiber 80% gelagert werden. Bei anderen Umgebungsbedingungen ist eine Sonderverpackung
vorzusehen. Zur leichteren Beférderung sind alle schweren Frachtstiicke auf Paletten verpackt.

Die Abbildungen stellen die normalerweise Ubliche Verpackung dar.

Standardverpackungen aus Karton auf Paletten.

Waagrechtverpackung Senkrechtverpackung

9%
Se 2
iy, Pl
®

Spezielle Holzverpackungen.

Bei Anlieferung des Getriebes sicherstellen, dass es den beim Kauf vereinbarten Merkmalen
entspricht und dass keine Schaden oder Stérungen vorliegen. Melden Sie etwaige Storungen dem
Vertriebsnetz des Herstellers.

. Bonfiglioli
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Die Verpackungsstoffe gemaR den einschlagigen gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.

HINWEISE ZUR HANDHABUNG

Die Beforderung der Frachtstiicke muss gemaR den vom Hersteller eventuell direkt auf der Ver-
packung angefiihrten Anweisungen erfolgen. Da eine Beférderung von Hand aufgrund des Ge-
wichts und der Form der Verpackungen nicht immer moglich ist, miissen zur Verhiitung von Perso-
nen- und Sachschéaden geeignete Gerate eingesetzt werden. Die damit betrauten Personen miissen
tiber die erforderlichen Kenntnisse und die nétige Erfahrung verfiigen, um die eigene sowie die
Sicherheit aller Beteiligten zu garantieren.

4.21

4.2.2

Handhabung der Verpackungen

e Zum Entladen und Abstellen der Frachtstiicke einen abgesperrten und ausreichend grof3en Bereich mit
ebener Flache wahlen.

e Die zur Handhabung der Packstlicke notwendige Ausriistung vorbereiten. Bei der Wahl der Hub- und
Fordergerate (z.B. Krane oder Gabelstapler) missen das zu bewegende Gewicht, die Abmessungen, die
Hubstellen und der Schwerpunkt berlicksichtigt werden. Diese Daten sind (sofern sie nicht bekannt sind)
auf dem Packstlick angegeben. Das Anseilen schwerer Packstiicke kann mit Hilfe von Ketten, Riemen und
Seilen erfolgen, deren Eignung anhand des angegebenen, zu hebenden Gewichts gepriift werden muss.

e Beim Bewegen der Packstiicke sollten diese immer waagrecht gehalten werden, um das Risiko des
Stabilitatsverlusts und/oder Kippens zu vermeiden.

Handhabung des Gerats

Die folgenden Vorgange miissen immer mit gréBter Vorsicht durchgefiihrt werden. Bei der Hand-
habung plétzliche Beschleunigungen vermeiden.

Bei den Hubvorgangen ausschlieBlich zertifizierte und auf das aufzunehmende Gewicht abgestim-
mte Hub6sen, Schikel, Karabinerhaken, Schlingen, Seile, Haken usw. verwenden. Das Gewicht der
zu befordernden Produkte kann dem Typenschild und/oder dem entsprechenden Verkaufskatalog
entnommen werden.

Zum Heben der Getriebemotoren nicht die ggf. am Motor angebrachten Osen verwenden, soweit
nicht anders angegeben.

Wahrend der Hubphasen darf die Ladung nicht mehr als % 15° schwingen.
Kommt es zu groBeren Schwingungen, sollte der Vorgang unterbrochen und der fiir das jeweilige
Hubmanoéver vorgeschriebene Arbeitsablauf wiederholt werden.

Zum Drehen der Getriebe sind die fiir das Anheben vorgesehenen Anschlagpunkte zu verwenden
und die vorgeschriebenen Hubanweisungen zu beachten. Beim Drehen miissen die Getriebe so
nahe wie moglich an einer Auflageflache gehalten werden; hierbei ist es von entscheidender Be-
deutung, auf die Position des Schwerpunkts zu achten, damit die Last wiahrend der Drehung nicht
zu sehr aus der Balance gerat. Die Verankerungen miissen so ausgefiihrt sein, dass sie sich nicht
aus den Hubpunkten I6sen oder verlagert werden und somit die Gefahr des Herabfallens der Last
besteht; dies ist von besonderer Wichtigkeit, sollte die Drehung unter Verwendung von Riemen
oder Seilen erfolgen, bei denen das Risiko einer Verlagerung der Last aus den Anschlagpunkten in
der Regel groRer ist.

@ Bonfiglioli

Riduttori

BWH HDPO_deu - Ubersetzung der Originalanleitung in italienischer Sprache - Rev 07_1 - 28/02/24 13/92



ATEX INCLUDED

e Zunachst die in den Diagrammen angegebenen Hubpunkte des Getriebes ausfindig machen.

e Das Getriebe auf das Anheben mit an den Hubpunkten befestigten Schlingen, Haken, Schakel usw. vor-
bereiten oder mit Hilfe einer Palette als Stitzflache beférdern. Beim Anheben mit Kran das Getriebe zuerst
aus der Verpackung heben.

e Beim Befordern mit Hubwagen oder Gabelstaplern zunachst die Verpackung entfernen und die Ladung
durch Einflihren der Gabeln an den dafiir bestimmten Stellen aufnehmen.

e Zunachst ein auerst langsames und vorsichtiges Hubmandéver mit méglichst nah am Boden befindli-
chem Getriebe durchfiihren, um die Ausbalancierung der Ladung zu Uberprufen.

e Das Getriebe vorsichtig beférdern und sanft am Entladeort abstellen. Hierbei darauf achten, plétzliche
Schwingungen wahrend des Transports zu vermeiden.

Die Gewinde an den Enden der Welle und die Leitungen diirfen auf keinen Fall als Hubpunkte ver-
wendet werden. Beim Heben, Beférdern und Aufstellen des Getriebes ist sicherzustellen, dass die
Zubehorteile der etwaigen Schmier-/Kiihlanlage nicht beschadigt werden.

Verschiedene Zubehorteile (z.B. Verbindungsflansche usw.) und/oder am Getriebe angeschlossene
Steuermotoren kdnnen eine spiirbare Verlagerung des Schwerpunkts bewirken, wodurch die Sta-
bilitdt beeintrachtigt wird. In solchen Fallen ist u. U. ein weiterer Befestigungspunkt erforderlich.
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43

LAGERUNG

Das/den Getriebe/Getriebemotor auf einer stabilen Flache abstellen und sich vergewissern, dass
es/er nicht plétzlich ins Rutschen kommt.

Im Nachhinein finden Sie einige Tipps zur Lagerung des Getriebes/Getriebemotors, die Sie unbedingt
befolgen sollten.

1. Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit oder Witterungseinflissen ausgesetzte Stellen (also Freibere-
iche) vermeiden.

2. UbermaRige Temperaturschwankungen kénnen zu Kondensbildung im Getriebe und dem installierten
Zubehor fihren und sollten daher vermieden werden.

3. Den direkten Bodenkontakt des Getriebes vermeiden.

4. Das verpackte Getriebe gemafy den Angaben auf der Verpackung stapeln (falls zulassig).

Ist die voriibergehende Lagerung des Getriebes/Getriebemotors im Freien vorgesehen, muss es/
er entsprechend geschiitzt werden, so dass weder Feuchtigkeit noch Fremdkoérper eindringen
konnen.

Fir Lagerzeiten unter 6 Monaten missen Getriebe und etwaiges Zubehdr, sofern erforderlich, mit Schmi-
erstoff gefilllt (siehe Kapitel “SCHMIERUNG” in vorliegendem Handbuch) und regelmaRig (mindestens ein-
mal pro Monat) flr wenigstens 1 Stunde unter Beachtung der Anweisungen dieses Handbuchs in Betrieb
genommen werden.

Bei Lagerzeiten tber 6 Monaten sollten folgende zusatzliche MaRnahmen ergriffen werden:

5. Alle bearbeiteten Auf3enteile mit schiitzendem Antioxidationsmittel wie Shell Ensis Fluid SX, Tectyl
506-EH oder in punkto Eigenschaften und Anwendungsbereich gleichwertigen Mitteln behandeln, hierbei
regelmafig den Zustand der Schutzschicht Uberprifen und ggf. wiederherstellen.

6. Komplett mit Schmierdl fillen und die Entliftungsschrauben durch Verschlisse ersetzen.

7. Die An- und Abtriebswellen des Getriebes regelmafiig um einige Drehungen rotieren, um Schaden an
Lagern und Dichtungen vorzubeugen.

SICHERHEITSMASSNAHMEN fiir den Wiedereinsatz des Getriebes nach dessen Lagerung.

Die Abtriebswellen und die AuBenflachen miissen sorgfaltig von Rostschutzmittel, verunreinigenden Sub-
stanzen oder anderen Verunreinigungen befreit werden (nur herkémmliche, im Handel erhaltliche Lésung-
smittel benutzen).

Diesen Vorgang aufRerhalb des explosionsgefahrdeten Bereichs durchfiihren. Das Lésungsmittel darf nicht
mit den Dichtringen in Kontakt geraten, um ein Beschadigen des Materials und Be- eintrachtigungen des
Betriebs zu vermeiden!

Ist das Ol oder das Schutzprodukt, das fiir die Lagerung eingesetzt wurde, nicht mit dem fiir den Betrieb
gebrauchten synthetischen Ol kompatibel, muss das Innere des Getriebes akkurat gewaschen werden,
bevor das Betriebsol eingefullt wird.

Die Dauer des Lagerfetts reduziert sich bei Lagerungen Gber einem Jahr. Die fir die Lager eingesetzten
Fette mUssen synthetischer Natur sein.

Nach der Lagerung und vor der Inbetriecbnahme die Entliiftungsschrauben wiederherstellen.

Fiir Getriebe/Getriebemotoren mit Drywell-Dichtvorrichtungen oder fiir andere Lagerungsan-
forderungen/arten den technischen Kunden- und Vertriebsservice des Herstellers kontaktieren.

@ Bonfiglioli

Riduttori

BWH HDPO_deu - Ubersetzung der Originalanleitung in italienischer Sprache - Rev 07_1 - 28/02/24 17 192



[
e
| —=
| —=
| —=
=

ATEX INCLUDED

LANGZEITLAGERUNG

Hier werden die notwendigen technischen Vorschriften aufgefiihrt, die durchgefihrt werden miissen, um
den Schutz des Getriebes mit der Option LANGZEITLAGERUNG fiir eine maximale Lagerdauer von bis zu
2 Jahren sicherzustellen. Die Option kann vor Ablauf der Frist um zwei weitere Jahre verlangert werden.
Um diesen Service zu erweitern, wenden Sie sich an den Bonfiglioli-Kundendienst. Ansprechpartner finden
Sie auf unserer Homepage.

Anlieferungszustand des Produktes

Je nach GetriebegrofRe erhalt der Kunde das Getriebe bzw. den Getriebemotor mit der Option Langzeit-
lagerung in einem der beiden folgenden passenden Container:
1) BBOX: An jeder Seite der Box ist ein Aufkleber ,NUR VOR DER INSTALLATION OFFNEN* angebracht.

LONG TERM STOCK

OPEN ONLY BEFORE THE INSTALLATION

2) HOLZKISTE: Holzkiste wird mit dem Aufdruck ,LANGZEITLAGERUNG — NUR VOR DEM EINBAU ZU
OFFNEN* geliefert. Der Aufdruck befindet sich an jeder Seite.

__o3Te mal il '?L—‘ eswan ' _!ll

Das Getriebe kann eingelagert werden und darf vom Kunden nicht g6ffnet werden, bevor das
Getriebe in Betrieb genommen werden muss.

Im Inneren der Kiste ist das Getriebe in einer VpCl Folie (Vapor Phase Corrosion Inhibitor) verpackt:

. Bonfiglioli
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Die in VpCl Material verpackte Einheit ist durch einen speziellen Aufkleber ,WARNUNG: LANGZEIT-
LAGERUNG" gekennzeichnet, der auf der AulRenflache des VpCl-Material angebracht ist.

A WARNING [RS8
O . T
LOWTERISTOCK — e

LONG TERM STOCK|

Direkt am Getriebe unterhalb der Verpackungsfolie ist ein Etikett ,WARNUNG: LANGZEITLAGERUNG*
angebracht:

Das Typenschild des Getriebes ist ein herkdmmliches Typenschild mit dem Zusatz der Option ,Langzeit-
lagerung® .

Wichtige Voraussetzungen fiir die Langzeitlagerung

- Behalter nicht bei zu hoher Luftfeuchtigkeit oder Witterungseinfliissen lagern (nicht im Freien lagern)

- Behalter nicht direkt auf den Boden stellen. Lagerung auf einer Palette notwendig.

- Stellen Sie den Behalter keinen tGibermaRigen Temperaturschwankungen aus, um die Bildung von Kon-
denswasser im Inneren des Getriebes zu vermeiden.

- Lagern Sie den Behalter gemaf den folgenden Umgebungsbedingungen: Umgebungstemperatur von
min. -10 °C bis max. +40 °C, trockene Umgebung und frei von direkter Sonneneinstrahlung

- Der Behalter darf vor der Inbetriebnahme des Gerates nicht gedffnet werden

Nach 2 Jahren Lagerung muss das Getriebe mit der Option Langzeitlagerung in einem Bonfiglioli-Kunden-
dienstzentrum Uberprift werden. Im Falle eines nicht ordnungsgeman konservierten Produkts wird von
Bonfiglioli ein Angebot flrr eine vollstandige Erneuerung erstellt.

Nach erfolgter Erneuerung der Option Langzeitlagerung kann der Kunde das Getriebe erneut fiir maximal
weitere 24 Monate gemaf den oben genannten VorsichtsmaRnahmen einlagern.
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5

5.1

INSTALLATION

INSTALLATION DES GETRIEBES

Alle Installations- und Wartungsabldufe miissen ab Fertigstellung des allgemeinen Projekts
beriicksichtigt werden. Das fiir diese Eingriffe befugte Personal muss, sofern erforderlich, einen
Sicherheitsplan erstellen, um die direkt in den Vorgang einbezogenen Personen zu schiitzen und
alle diesbeziiglich bestehenden Vorschriften strikt einzuhalten.

Bei der Montage sollten StoRe oder Kraftaufwendungen unbedingt vermieden werden.

Hinsichtlich der Anleitungen zur Installation eines Getriebemotors ist zuvor das Betriebs- und
Installationshandbuch des betreffenden Elektromotors einzusehen.

Vor Installation des Getriebes:

1. Den zur Lagerung verwendeten Schmierstoff aus dem Getriebe entleeren und die Innenkomponenten
des Getriebes sorgfaltig ausspulen, falls dieser Schmierstoff nicht fir den Betrieb geeignet sein sollte
(siehe Kapitel “SCHMIERUNG” in diesem Handbuch).

2. Alle Verpackungsriickstande und etwaigen Schutzprodukte mithilfe geeigneter Losemittel sorgfaltig
vom Getriebe entfernen. Hierbei unbedingt auf die Paarungsflache achten und jeglichen Kontakt mit den
Dichtringen der Welle vermeiden.

3. Sicherstellen, dass alle Daten auf dem Maschinenschild mit den Auftragsdaten tbereinstimmen.

4. Sicherstellen, dass das Geflige, an dem das Getriebe befestigt werden soll, ausreichend steif und
robust ist, um seinem Eigengewicht und den beim Betrieb entstehenden Kraften standzuhalten.

5. Sicherstellen, dass die Maschine, in die das Getriebe installiert werden soll, ausgeschaltet und gegen
versehentlichen Anlauf geschitzt ist.

6. Sicherstellen, dass die Passungsflachen eben sind.

7. Die korrekte Ausrichtung von Welle zu Welle und Welle zu Bohrung Uberprifen.

8. Die aufteren Drehteile des Getriebes mit angemessenen Schutzabdeckungen absichern.

9. Ist die Arbeitsumgebung fiir das Getriebe oder dessen Bestandteile korrosionsgefahrdend, miissen
besondere und eigens fiir aggressive Bereiche entwickelte Vorkehrungen getroffen werden. Kontaktieren
Sie in diesem Fall das Vertriebsnetz des Herstellers.

10. Es empfiehlt sich, alle Passfederverbindungen mit Schutzpaste zu behandeln (Kliiberpaste 46
MR 401 oder ein in Wirkung und Anwendung dhnliches Produkt), was die Paarung erleichtert und
die Beriihrungsoxidation vermindert. Alle reibschliissigen Paarungen sorgfiltig reinigen und keine
Schutzpaste verwenden.

11. Fur eine effiziente Passung ist es empfehlenswert, die Abtriebswellen mit den in Kapitel
“AUSLEGUNG DER WELLE FUR KUNDENMASCHINE” des vorliegenden Handbuchs aufgefiihrten
Toleranzen herzustellen.

12. Bei Installation im Freien muss das Getriebe und der etwaige Elektromotor vor direkter
Sonneneinstrahlung und Witterungseinfliissen geschitzt werden. Dazu sollten Abschirmungen oder
Schutzgehduse angebracht werden. Auf jeden Fall fur ausreichende Beliiftung sorgen.

13. Das Getriebegehduse muss an den Potentialausgleichkreis (Erdung) der angebauten Maschine
angeschlossen sein.

14. Es muss untersucht werden, ob die beriihrbaren Oberflachen ggf. die auf Einsatzbedingungen

des Getriebes und Umgebungstemperaturen bezogenen Temperaturgrenzen It. EN ISO 13732-1
Uberschreiten; wenn diese Temperaturgrenzen leicht erreicht oder Uberschritten werden kénnen, dann
muss die Oberflache vor Berlihrung geschiitzt werden (zum Beispiel mit Abdeckungen). Falls dies

nicht maéglich ist, missen Schilder mit dem Bildzeichen 5041 der Norm IEC 60417 “Achtung, heile
Oberflachen” an Ort und Stelle angebracht werden, u.z. sichtbar fiir die Bediener (unter Berlicksichtigung
der Einbaulage und Ausrichtung des Getriebes). Fir weitere Details siehe auch Kapitel “Zulassige
Temperaturgrenzen”.

Simbolo 5041 della norma IEC 60417 “attenzione parti calde”
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Dann zur Installation laut Anweisungen tbergehen:

15. Das Getriebe in der Nahe des Installationsortes aufstellen.

16. Das Getriebe einbauen und an den vorgesehenen Punkten in angemessener Weise am Geflige
befestigen. Zur Befestigung des Getriebes muissen alle am ausgewahlten Paarungsteil (FiiRe oder
Flansch) vorgesehenen Bohrungen genutzt werden.

17. Den zwecks Transport verwendeten Blindstopfen lokalisieren und, sofern vorgesehen, durch die
mitgelieferte Entliftungsschraube ersetzen.

18. Die Befestigungsschrauben festziehen und den vorschriftsmaigen Anzug der Stopfen nach den in
folgender Tabelle angegebenen Anzugsmomenten Uberprifen.

(tab 1)

Anzugsmomente der Befestigungsschrauben [Nm]
Schraube- +5% 1-10%
ndurchmesser Festigkeitsklasse
8.8 10.9
M4 3 45
M5 5.9 8.9
M6 10.3 15.3
M8 25.5 37
M10 50 73
M12 87.3 127
M14 138.3 201
M16 210.9 314
M18 306 435
M20 432 615
M22 592 843
M24 744 1060
M27 1100 1570
M30 1500 2130
M33 1850 2600
M36 2350 3300
M39 X 3 3200 4500
M42 X 3 4050 5700
Gewinde Teilung Anzugsmoment [Nm]
Entliftungs (Gewindegéange pro Zoll) +5%/-10%
1/8” 28 5
1/4” 19 7
3/8” 19 7
112" 14 14
3/4” 14 14
1” 11 25
171/2 11 25
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Installation der Getriebe in ATEX-Ausfiihrung

+ Die Getriebe der Kategorie 2D miissen in Ubereinstimmung mit den Vorgaben der Normen EN 1127-1, EN
61241-14 und EN 61241-17 installiert werden, d.h., der Installateur muss diese in jeder Hinsicht fachgeman
umsetzen koénnen.

* Der Installateur muss die ATEX-Klassifizierung des Installationsbereichs kennen und sich der Risiken bewusst
sein, die eine potenziell explosive Atmosphare im Installationsbereich birgt, insbesondere im Hinblick auf
Explosions- und Brandgefahr, um geeignete SchutzmaRnahmen ergreifen zu kénnen.

* Alle Wartungs-, Einbau- und Ausbauarbeiten miissen auRerhalb des Explosionsgefahrenbereichs und nur durch
spezialisiertes Fachpersonal ausgefiihrt werden.

« Darliber hinaus ist zu priifen, ob auch die Zubehérteile (Kabel, Kupplungen, Kabelklemmen, Warmetauscher
usw.) den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der ATEX-Richtlinie entsprechen. Zudem sind sie mit grof3ter
Vorsicht zu handhaben, damit ihre Eigenschaften keine Anderungen erfahren.

* Einbau der mitgelieferten Schrauben oder Kunststoffabdeckungen, in den Gewindebohrungen, die nicht zur
Montage des Getriebes verwendet werden. Die Schrauben oder Kappen sollten méglich flach aufliegen und es
muss darauf geachtet werden, dass bei der Montage keine Passflachen beschadigt werden.

* Beim Einbau von Getrieben mit Drehmomentstiitze entsprechend vorgehen, um zu vermeiden, dass wahrend
des Betriebs Metallteile durch relative Bewegung aneinander reiben. Gegebenenfalls einen nicht metallenen
Reibschutz gemal den Vorgaben der Richtlinie 2014/34/EU zwischenlegen.

+ An das Produkt darf kein Gegenstand positioniert werden, dessen eigener Oberflachenwiderstand Gber 109 Q liegt.
» Geeignete Schutzmafinahmen ergreifen, um geféhrlichen Anhaufungen von Staub/Flissigkeiten in der Nahe
der Abdichtungen der iberstehenden Wellen entgegenzuwirken und den mechanischen Schutz derselben
sicherzustellen.

* Die Eingangsdrehzahl des Getriebes darf die auf dem Typenschild angegebene Drehzahl nicht tiberschreiten.

* Bei Installationen des Getriebemotors, in dem der Elektromotor vertikal eingebaut ist und die Welle nach unten
zeigt, ist es vorgeschrieben, den Elektromotor mit der Schutzabdeckung zu versehen.

* Die parallele Anordnung der Wellen zwischen Abtriebswelle und eventuellen Riemenscheiben oder sonstigen
Antriebsteilen muss garantiert sein.

* Das Getriebe darf ausschlieRlich in der im Auftrag beschriebenen Bauform und in die dort angegebene
Einbaulage installiert werden. Beim Einbau von Flachgetrieben ist gegentber der theoretischen Bezugsebene
eine Toleranz von + 5° zugelassen.

» Wird das Getriebe ohne Schmierstoff geliefert, so muss es in diesem Zustand eingebaut werden und darf erst
spater mit Schmierstoff gefiillt werden.

+ Das Getriebe an einer ebenen, nicht schwingenden und ausreichend verdrehfesten Konstruktion verankern.
Darauf achten, dass die Anschraubflachen, die FiiRe und/oder die Montageflansche aufgrund eines zu starken
Festziehens der Schrauben nicht verformt werden.

* Zur Befestigung der Getriebe dirfen keine Schrauben eingesetzt werden, die unter dem Qualitatsgrad 8.8
liegen. Unter besonders kritischen Installationsbedingungen kénnen auf jeden Fall Schrauben der Qualitat 10.9
verwendet werden. Uber 8.8 klassifizierte Schrauben sollten jedoch nicht fiir Getriebe eingesetzt werden, an
denen der fir die Befestigung vorgesehene Teil (Gehause, Flansch, Ful®) aus Aluminium ist. Hinsichtlich der
Anzugsmomente siehe Kapitel “INSTALLATION DES GETRIEBES”. Als Haftsicherheit Loctite 510 oder ein in
puncto Eigenschaften sowie Anwendungsbereich gleichwertiges Produkt auf die Gewinde

aller fur die Befestigung des Getriebes an der Struktur und am Elektromotor eingesetzten Schrauben auftragen;
auch anwenden, um die Faden aller Olstopfen (auch solche die, entfernt werden kann, den Pegel zu steuern vor
deren Umzug).

« Sicherstellen, dass weder Radial-/Axialkrafte noch Betriebsmomente auftreten, die tiber den zulassigen Werten
liegen.

» Die Entliiftungs- und Olstandskontrollschrauben miissen frei zuganglich und tberpriifoar sein.

» Nach Beendigung der Installationsphasen muss das Getriebe gereinigt werden.

Nach dem Anziehen der Befestigungsschrauben ist erneut die Ausrichtung der Wellen zu priifen
und ggf. zu berichtigen, u.z. bereits nach einigen Betriebstagen.

Bei hohen AuBenlasten und von B3 abweichenden bzw. besonders gefahrlichen Bauformen sollten
Befestigungsschrauben der Klasse 10.9 verwendet werden.

19. Die Erstbefiillung vornehmen bzw. Ol nachfiillen und hierzu das Kapitel “SCHMIERUNG” im
vorliegenden Handbuch einsehen.
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Ist das Getriebe mit Ventilator oder Hilfskiihlaggregat mit Ol-/Luft-Wirmetauscher ausgestattet,
muss fiir ausreichenden Freiraum zur einwandfreien Luftzirkulation gesorgt werden.

5.1.1 Getriebe mit zylindrischer Abtriebswelle (schnell und langsam drehend)

Bei der Montage externer Gruppen keine Himmer oder andere Werkzeuge verwenden, um die
Wellen und Lager des Getriebes nicht zu beschadigen. Dagegen laut folgender Darstellung und den
Empfehlungen im Kapitel “Montage der Verbindungsteile” im vorliegenden Handbuch vorgehen:

— A

Z 7

N :

/_ 1
N i B
A / 1

Die abgebildete Schraube (1) und der abgebildete Distanzring (2) sind nicht im Lieferum-
fang enthalten.

Um die auf die Wellenlager einwirkenden Krafte beim Einbau von Antriebskomponenten mit
asymmetrischer Nabe zu minimieren, wird die Anordnung im Schema (A) hier unten empfohlen:

5.1.2 Getriebe mit Hohlabtriebswelle und Passfedernut

(A)

Als Einbaubhilfe von Getrieben mit Hohlwelle auf die Zylinderwelle der zu steuernden Maschine sollten die
in folgendem Schema dargestellten Anweisungen befolgt werden. Lesen Sie auch das Kapitel «Auslegung
der Welle fir Kundenmaschine» in vorliegendem Handbuch.
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Die Schraube der Zugstange (1) und der Distanzring (2) sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Alternativ dazu:

Die Schraube der Zugstange (1), die Absatzscheibe (2) und der Federring (3) sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Installieren Sie passende Vorrichtungen um die Hohlwelle auf der Maschinenachse in axialer
Richtung zu sichern und vor unbeabsichtigen I6sen zu schiitzen.

Getriebe mit Schrumpfverbindung

Manche Getriebe kénnen mit einer Schrumpfscheibe zur Befestigung auf der Maschinenwelle ausgestattet
sein. Die folgende Abfolge muss fur die Installation eines Getriebes dieser Art befolgt werden:

1. Entfernen der Schutzhaube

2. Lésen der Schrauben der Schrumpfscheibe ohne sie komplett zu entfernen. Entfernen der
Schrumpfscheibe.

Den Passungsbereich zwischen Abtriebswelle des Getriebes und der Welle der angetriebenen
Maschine sorgfiltig reinigen und entfetten.

An diesen Oberflachen kein Molybdéansulfid oder andere Fettsorten einsetzen, die den
Reibungskoeffizienten im Kontaktbereich deutlich verringern und die Funktionalitat der
Schrumpfverbindung beeintrachtigen konnten. Umgekehrt darf das Fett in den ausgewiesenen
Bereichen der Schrumpfverbindung auf keinen Fall entfernt werden.

Um die Arbeitsschritte fiir den Ausbau in dem der Schrumpfverbindung entgegengesetzten
zylindrischen Fiihrungsabschnitt zu erleichtern, empfehlen sich folgende MaBnahmen:

1 Eine Schutzpaste auftragen (Kliiberpaste 46 MR 401 oder ein in Eigenschaften und Anwendung
ahnliches Produkt).

1 Den fiir den Einbau einer zylindrischen selbstschmierenden Buchse vorgesehenen
Maschinenzapfen gemaR den Empfehlungen in Kapitel KAUSLEGUNG DER WELLE FUR
KUNDENMASCHINE» des vorliegenden Handbuchs oder mit einer geeigneten Bohrung fiir den
Durchlauf einer Rostschutzlésung herstellen.
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3. Das Getriebe in die Maschine einbauen und dessen Abtriebswelle mit der angetriebenen Welle

verbinden.
4. Die Schrumpfverbindung auf die Getriebewelle montieren.

5. Alle Schrauben der Schrumpfverbindung mit einem Drehmomentschlissel langsam und der Reihe nach
bis zum Anschlag festziehen. In der Regel muss dieser Vorgang einige Male wiederholt werden, bevor das

in der folgenden Tabelle angegebene Anzugsmoment Mt erreicht wird:

(tab 2)

D VIt

HDP HDP HDP HDP HDP HDP HDP HDP HDP HDP

60 70 80 90 100 110 120 125 130 140

Mt [Nm]| 35 | 35 | 69 | 127 | 127 | 250 | 250 | 250 | 250 | 490

490

490

HDP HDP

170

180

490 | 490

HDO HDO HDO HDO HDO HDO HDO HDO HDO HDO

71 81 91 95 100 110 120 125 130 140

150

160

HDO HDO

170

180

Mt [Nm]| 35 | 69 [ 127 | 127 | 127 | 250 | 250 | 250 | 250 | 490 | 490 | 490 | 490 | 490

Durch vorschriftsmaRiges Anziehen der Schrumpfverbindung wird die axiale Befestigung des Antriebs bei

Fehlen externer Lasten garantiert.

6. Montieren Sie final die Schutzhaube und ziehen Sie die Schrauben an.

Bei ATEX spezifizierten Getrieben montieren Sie die Schutzhaube mit einer Flachendichtung, z. B.
Loctite 5366 (oder einem @hnlichem Produkt mit den gleichen Eigenschaften und fiir die gleichen
Einsatzbedingungen) mithilfe der Zentrierung und der bearbeiteten Flachen und ziehen Sie den
Schrauben mit einer zusatzlichen Schraubensicherung z. B. Loctie 510 (oder einem ahnlichem

Produkt mit den gleichen Eigenschaften und fiir die gleichen Einsatzbedingungen) an.

Wenn externe Axiallasten, Vibrationen, Sicherheitsvorgaben oder erweiterte Anforderungen an die
Betriebssicherheit oder vom Standard abweichende Montagepositionen beriicksichtigt werden
miissen, dann miissen entsprechende Vorrichtungen verwendet werden um die Welle in axialer

Richtung zu sichern und vor unbeabsichtigen Lésen zu schiitzen.

> | > @[>

Die Schrumpfverbindung darf vor dem erneuten Einbau weder zerlegt noch geschmiert werden.
Vollstindiges Zerlegen und Reinigen sind nur dann erforderlich, wenn die Schrumpfverbindung

verschmutzt ist.
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Bei Reinigungs- und/oder Wartungsarbeiten diirfen nur die Innengleitflachen der
Schrumpfverbindung geschmiert werden; hierzu einen nicht fliissigen Schmierstoff mit einem
Abriebwert p = 0,04 verwenden (z.B. Kliiber Molybkombin UMF T4 oder ein gleichwertiges Produkt,
das auch langfristig die gleichen Leistungsmerkmale garantiert).

Das Getriebe niemals ohne Schutzgehause der Schrumpfverbindung in Betrieb nehmen.

Bei Vorliegen von externen Axialkraften, Vibrationen, Sicherheitsproblemen, Auflagen fiir hohe
Zuverlassigkeit oder ungiinstigen Einbaupositionen (z.B. nach unten gerichtete Abtriebswelle) sind
geeignete Vorrichtungen vorzusehen, die die axiale Befestigung der Welle gewéhrleisten und dem
unvorhergesehenen Abstreifen vorbeugen.

5.2

INSTALLATION DES ELEKTROMOTORS MIT IEC NORMFLANSCH
(optionale Variante AD-GL-GR)

Den Getriebeflansch und den zur Paarung mit dem Getriebe vorgesehenen Bereich der Maschine
sorgfiltig reinigen und entfetten. Davon hingt die sichere Ubertragung des Drehmoments ab.
Losungsmittel und schmutzige Lappen eignen sich nicht fiir die Entfettung der Paarungsflachen.

Kein Molybdansulfid oder andere Fettarten einsetzen, die den Reibungskoeffizienten im
Kontaktbereich deutlich verringern und die Funktionalitat der Verbindung beeintrachtigen kéonnten.

e Die Passung bei der Montage und mit ungeeigneten Werkzeugen nicht belasten. Beschadigungen an den
ebenen und/oder an den zylinderférmigen Passflachen vermeiden.

e Die drehenden Paarungsteile nicht mit hohen Axial- bzw. Radialkréften belasten.

e Als Montagehilfe eine Schmierpaste auf Synthetikdlbasis wie Kliberpaste 46 MR 401 oder ein in punkto
Eigenschaften sowie Anwendungsbereich gleichwertiges Produkt benutzen.

o Alle Befestigungsschrauben des Motors - Getriebe auf das vorgeschriebene Anzugsmoment festziehen.
Hinsichtlich der Anzugsmomente siehe entsprechende Tabelle im Kapitel “INSTALLATION DES GETRIEBES”.

Wenn am Getriebe ein Standard-Motor gem. IEC 60072-1 montiert wird, dann den folgenden Ablauf
befolgen:

* Verwenden Sie zum Abdichten z. B. Loctite 510 (oder ein ahnliches Produkt mit den gleichen
Eigenschaften und fiur die gleichen Einsatzbedingungen) zwischen Getriebe- und Motorflansch im Bereich
der Zentrierung und der Befestigungsflache.

1. Einsatz von Loctite 510 im Bereich der Zentrierung und der Befestigungsflache.

2. Einsatz von Kliiberpaste 46MR401 fiir die Verbindung zwischen Motorwelle und Getriebeeingangskupplung.
3. Abdichtung der Verbindung zwischen Getriebe und Motor mit Loctite 5366. Beachten Sie, dass alle Spalte
zwischen den Flanschen gefiillt sind.
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* Fir die Verbindung zwischen Motor und Getriebe muss Dichtmaterial, z. B. Loctite 5366 (oder ein
ahnliches Produkt mit den gleichen Eigenschaften und fir die gleichen Einsatzbedingungen) verwendet
werden. Alle Spalte missen verschlossen sein.

» Wenn der Abtrieb mit einem Abtriebsflansch ausgestattet wird, dann muss der Nutzer ahnliche
Vorkehrungen treffen um Staubansammlungen in Spalten oder im Bereich der sich drehenden Kupplung
zu vermeiden.

Ist die Installation des Getriebes in Anwendungen mit besonderer Gefahrdung der
Personensicherheit vorgesehen, muss fiir geeignete Sicherheitsvorrichtungen gesorgt werden,
z.B. Verseilungen, Sicherheitsketten, Haltesysteme usw.

5.3

MONTAGE DER VERBINDUNGSTEILE

Wahrend der Installationsphasen der verschiedenen Komponenten ist grof3te Vorsicht geboten, damit das
Getriebe oder Getriebeteile, z.B. Oldichtringe und Passflachen bzw. interne Bestandteile, z.B. Zahnrader
und Lager, nicht beschadigt werden.

Zur korrekten Ausfiihrung der Montagearbeiten muss die Verfiigbarkeit geeigneter
Hubvorrichtungen garantiert werden.

Fir die Installation externer Antriebskomponenten keine Himmer oder andere ungeeignete
Instrumente einsetzen, um die Wellen oder Lager des Getriebes nicht zu beschédigen.

Zur Installation der Verbindungsteile sind diese leicht zu erhitzen, wobei auf Folgendes zu achten ist:

Nicht mit heiBen Teilen in Beriihrung kommen, Gefahr von Verbrennungen!

Die Oldichtringe gegen Beschidigung und Uberhitzung schiitzen, um deren Funktionsfihigkeit
nicht zu beeintrachtigen (einen entsprechenden Schutz gegen Warmestrahlungen einsetzen).

Die Ubertragung von externen statischen und/oder dynamischen Lasten auf die Wellen und
das Getriebe durch die bei der Auswahl des Getriebes nicht vorgesehenen Verbindungs- oder
Antriebsteile muss vermieden werden.

Wird das an der Welle aufgezogene Teil nicht axial kraftschliissig gesperrt, missen entsprechende
Haltevorrichtungen vorgesehen werden, die das axiale Gleiten des betreffenden Teils auf der Welle
verhindern.
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5.4.1

5.4.11

ZUBEHOR UND OPTIONALE VARIANTEN

THERMISCHE HILFSVORRICHTUNGEN

Zwangsliftung (optionale Varianten FANL, FANR, FANLR - FAN, FANJ)

An der Antriebswelle des Getriebes ist der Ventilator mit Schutzgehduse gegen unbeabsichtigten Kontakt
aufgezogen.

Das Getriebe niemals ohne Schutzgehause in Betrieb nehmen. Nach jedem Eingriff die
Schutzabdeckungen wieder anbringen und dann erst das Getriebe neu starten.

FAN

Der Ventilator saugt Luft Uber das Gitter des Schutzgeh&uses an und blast diese zum Getriebegehause,
so dass je nach Drehzahl die entsprechende Abkuhlung erfolgt.

Die Wirkung der Zwangsliftung nimmt erheblich ab:

- bei Schaltdrehzahlen unter n1=900min-1; um bei Bedarf die Warmeleistung des Getriebes zu erhdhen,
sollte auf andere thermische Hilfsvorrichtungen zurtckgegriffen werden.

- bei Schmutzablagerungen auf den Ventilatorschaufeln oder Verstopfung des Gitters am Schutzgehause;
eine regelmaRige Reinigung nach den Anweisungen im Kapitel “WARTUNG” des vorliegenden Handbuchs
ausfuhren.
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Bei Installation eines Getriebes mit Ventilator zur Zwangskiihlung ist ein ausreichend groBer Raum
fiir die zur Kiihlung erforderliche Luftzirkulation zu beriicksichtigen.
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5.4.1.2 Selbstiandige Kiihlaggregate (optionale Varianten MCRW... , MCRA...)

Fiir ATEX Komponenten beriicksichtigen Sie den Katalog und das Benutzerhandbuch.

Die selbstandigen Kihlaggregate dienen fir die Kiihlung des Getriebedls. Sie sind bei der Auslieferung
bereits in die Getriebe integriert, auf entsprechenden Stitzplatten installiert und Gber Rohr- bzw.
Schlauchleitungen mit entsprechenden Armaturen betriebsbereit angeschlossen.

Fir die Verkabelung und die elektrischen bzw. Verbraucheranschliisse, die vor der Inbetriebnahme
des Getriebes ausgefiihrt werden miissen, hat der Kunde zu sorgen.

Hinsichtlich der Verfligbarkeit der Aggregate fiir die verschiedenen Getriebegrofien und aller
entsprechenden technischen/dimensionellen Informationen wird auf den Verkaufskatalog verwiesen.

5.4.1.2.1 Aggregate mit Ol-/Wasser-Wiarmetauscher (MCRW...)

Hydraulikplan und Komponenten

1) Motorpumpe mit Bypass-Kreis

2) Filter mit Verstopfungsanzeige und
Bypassventil

3) Luft-/Ol-Warmetauscher mit
Einschaltthermostat

4) ND-Druckschalter (nur bei

i |
Zwangsschmierung)

TN EJ
5) Max. Thermostat

6)Einstiegsthermostat
7)Magnetspule (¥ nicht in der ATEX-

Variante vorhanden)
MCRW...

©r— @R

Bau- und Funktionseigenschaften (MCRW...)

Die Kuhlaggregate MCRW... werden in verschiedenen BaugréRen geliefert und sind jeweils durch unterschiedliche
Durchflussmengen und Kiihlleistung gekennzeichnet. Das Ol wird direkt vom Geh&use angesaugt und iiber einen
geschlossenen Aufienkreis von der Motorpumpe [1] mit auf 6 bar eingestelltem Bypassventil zum Schutz vor
Uberdriicken der Anlage in Umlauf gebracht. Vor erneutem Einlass in das Getriebe lauft das Schmierdl durch:

- den Filter mit Verstopfungsanzeige und Bypassventil [2], der etwaige schwebende Festpartikel abscheidet und
dadurch eine héhere Zuverlassigkeit und langere Lebensdauer des Antriebs gewahrleistet (Patrone mit Metallnetz
und Filterfeinheit 60 Mikron)

- den Wasser-/Ol-Warmetauscher mit Kupferrohrbiindel [3], der fiir die Abfiihrung des vom Getriebe erzeugten
Waérmelberschusses ausgelegt ist

Fir den einwandfreien Betrieb des Hilfsaggregats und flr Einsparungen von Energie sowie Kuhlflussigkeit sind
folgende Regel- und Steuergerate implementiert:

- ND-Druckschalter [4]

- max. Thermostat [5]

- Einschaltthermostat [6]

- Magnet-Wassersperrventil [7]
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Technische Daten (MCRW...)
Versorgungsfrequenz 50-60 Hz (1)
(tab 3) ;
Kuhlaggregat Motorpumpe Luft/O-Warmetauscher Filter mit
9areg pume + Magnetventil rerm
Patrone aus
Ol-Durchfluss- Anschliisse
Beschreibung \Y; f Pn In Wasser- Metallgeflecht
menge (GAS)
. durchfluss
(A1Y) (Y connection) (2) 60 um
v | Hg | kw Al wmin] | pmin | | oyt |AnSchiusse
(BSP)
BN 71B 6 IP55 230/400 | 50 | 0.25 0.82 53
MCRW 5 10 3/8"F | 3/18"M 3/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 | 0.3 0.79 6.4
BN 71C 4 IP55 230/400 | 50 | 0.55 1.55 9.5
MCRW 9 18 127 F [ 1/2"M 3/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 | 0.65 1.55 11.4
BE 90S 4 IP55 230/400 | 50 2.5 21.4
MCRW 21 1.1 31 34°F | 1"F 3/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 22 25.7
BE 90LA 4 IP55 230/400 | 50 3.5 33.6
MCRW 34 1.5 56 34°F | 1"F 11/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 3.1 403
BE 100LA 4 IP55 230/400 | 50 6.6 50.8
MCRW 51 3 81 34°F | 1"F 11/4”
CLF B35 CUS 265/460 | 60 5.9 61
MCRW 70 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

5.4.1.2.2 Aggregate mit Ol-/Luft-Warmetauscher (MCRA...)

Hydraulikplan und Komponenten

X

?

A

:c@ t

&) @

%
<gMC

RA.

Q
:

(1) Fir andere Netzfrequenzen unseren technischen Kunden- und Vertriebsservice kontaktieren
(2) Der Nenndurchfluss kann in Abhangigkeit der Oleigenschaften und Betriebstemperatur abweichen.

1) Motorpumpe mit Bypass-Kreis

2) Filter mit Verstopfungsanzeige und
Bypassventil

3) Luft-/Ol-Warmetauscher mit
Einschaltthermostat

4) ND-Druckschalter (nur bei
Zwangsschmierung)

5) Max. Thermostat
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Bau- und Funktionseigenschaften (MCRA...)

Die Kuihlaggregate MCRA... werden in verschiedenen Baugréfen geliefert und sind jeweils durch
unterschiedliche Durchflussmengen und Kuhlleistung gekennzeichnet.

Das Ol wird direkt vom Gehé&use angesaugt und iiber einen geschlossenen AuRenkreis von der
Motorpumpe [1] mit auf 6 bar eingestelltem Bypassventil zum Schutz vor Uberdriicken der Anlage in
Umlauf gebracht.

Vor erneutem Einlass in das Getriebe lauft das Schmierdl durch:

- den Filter mit Verstopfungsanzeige und Bypassventil [2], der etwaige schwebende Festpartikel
abscheidet und dadurch eine héhere Zuverlassigkeit und Iangere Lebensdauer des Antriebs gewahrleistet
(Patrone mit Metallnetz und Filterfeinheit 60 Mikron)

- den Luft-/Ol-Warmetauscher mit Aluminium-Kiihlrippen, Elektroliifter und Einschaltthermostat [3], der fiir
die Abfiihrung des vom Getriebe erzeugten Warmelberschusses ausgelegt ist

Fur den einwandfreien Betrieb des Zubehdrs und fiir Energieeinsparungen sind folgende Regel- und
Steuerger! 'te implementiert:

- ND-Druckschalter [4]

- max. Thermostat [5]

- einstellbarer Einschaltthermostat (direkt am W( rmetauscher) [3]

Technische Daten (MCRA...)

Versorgungsfrequenz 50-60 Hz (1)

(tab 4)
Kuhlaggregat Motorpumpe Luft-/Ol-W&rmetauscher Filter mit
Patrone aus
Metallge-
Beschreibung V f [Pn In Ol-Durch-| Schutzart |V a.c. P Anschlusse flecht
fluss (GAS)
(A1Y) (Y con.) (2) 60 pm
V1 |Hz kWil [A] [1/min] V] W] [A] IN | OUT |Anschliisse
(BSP)
BN 71B 6 230/400 | 50 [0.25| 0.82 5.3 65 017 | 34" | 3/4”
MCRA 5 IP55 CLF IP 54 1~230 3/4”
B35 CUS 265/460| 60 | 0.3 | 0.79 6.4 70 0.13 F|F
BN 71C 4 230/400 | 50 |0.55| 1.55 9.5 100 0.2
MCRA 9 IP55 CLF IP 54 1~230 T”"F|1"F 3/4”
B35 CUS 265/460| 60 [0.65| 1.55 1.4 140 0.23
BE 90S 4 230/400 | 50 2.5 21.4 110/205(0.57/0.39
MCRA 21 IP55 CLF 1.1 IP55 [3~230 T”"F|1"F 3/4”
B35 CUS 265/460 | 60 2.2 25.7 110/200(0.57/0.33
BE 90LA 4 |230/400| 50 35 33.6 110/180(0.57/0.33
MCRA 34 IP55 CLF 1.5 IP55 |3~280 T”"F|1"F 11/4”
B35 CUS 265/460 | 60 3.1 40.3 145/260(0.60/0.39
BE 100LB 4 |230/400 | 50 6.6 50.8 110/180(0.57/0.33|1.1/2*|1-1/2”
MCRA 51 IP55 CLF 3 IP55 |3~280 11/4”
B35 CUS 265/460 | 60 5.9 61 145/260/0.60/0.39] F | F
MCRA 70 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
(1) Fir andere Netzfrequenzen unseren technischen Kunden- und Vertriebsservice kontaktieren
(2) Der Nenndurchfluss kann in Abhangigkeit der Oleigenschaften und Betriebstemperatur abweichen.
@ Bonfiglioli
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5.4.1.23

Installation der selbstandigen Kiihlaggregate (MCRW... , MCRA...)

Die Versorgungs-, Montage- und Betriebsbedingungen miissen den Angaben auf den
Typenschildern der Komponenten bzw. in vorliegendem Handbuch entsprechen.
Die Drehrichtung der Motoren muss den Hinweisen auf den Komponenten entsprechen.

AusschlieBllich Versorgungskabel verwenden, deren Querschnitt fiir die Stromaufnahme
angemessen ist, und die sich fiir die vorgesehenen Installationsbedingungen eignen, um
tibermaBige Erhitzungen und/oder Spannungsabfille zu vermeiden.

Die Informationen bezuglich des Elektromotors sind im Verkaufskatalog bzw. im Betriebs-, Installations-
und Wartungshandbuch des betreffenden Elektromotors nachzuschlagen; fiir alle anderen Vorrichtungen
wird auf folgende Anweisungen und auf das Kapitel «<SENSOREN» in vorliegendem Handbuch verwiesen.

Verkabelungen und Anschliisse derart ausfiihren, dass eine mit der Funktion des Kiihlaggregats
konsistente Betriebslogik nach den Angaben in diesem Abschnitt erhalten wird.

MCRW...: Bezlglich des Magnetventils sind folgende Vorschriften zu befolgen:
Anschluss: 3-polig fur Stecker DIN 43650

Kontakt: NC (Offner)

Spannungsversorgung [V/Hz]: 220-240/50 - 240/60

Leistung: 9W DC

Schutzart: IP 65 (mit eingebautem Stecker)

Fir eine optimale Leistung einen Wasserversorgungskreislauf mit folgenden Daten einrichten:

— Max. Druck 10 bar

— max. Wasserauslasstemperatur 20°C

— min. Durchflussmenge gemaR Tabelle in vorherigem Abschnitt

darlber hinaus die Anschllisse an den Wasserkreis so ausfihren, dass das Wasser Uber das Magnetventil
von dem zu den Olleitungen entferntesten Anschluss in den Warmetauscher eintritt und von dem
Anschluss in unmittelbarer Nahe der Olleitungen ausflief3t.

Bei sehr hohem Hartegrad des Kihlwassers empfiehlt sich dessen Entkalkung. Bei Frost oder langerem
Stillstand ist zur Vermeidung mdglicher Schaden das Kihlwasser aus dem Kreis abzulassen, wobei
etwaige Restmengen mit Druckluft zu beseitigen sind.

MCRA...: Beziiglich des Elektroliifters und des Luft-/Ol-W&rmetauschers sind folgende Vorschriften zu
befolgen:
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MCRA5 — MCRA9: Drehstrom-Versorgung

grau schwarz
_T_ blau
TTTTTTTTTTTTTY
: -, I °C : braun
VL ! -
! 1
| a4
THERMOSTAT 0-90 °C oo
gelb-griin
grau gelb
griin
stecker |1123|4]5]6 | weiss
I | 1
I_I_I L | ELEKTROLUFTER

400 V Drei-Phasen

Der Liifter wird an 400 V angeschlossen. Fiir den Anschluss an 230 V dreiphasig muss das Gelbe
mit dem schwarzes Kabel, das Hellblaue mit dem griinen Kabel und das Braune mit dem weissen
Kabel verbunden werden.

MCRA21 — MCRA34 — MCRA51*: Drehstrom-Versorgung

grau schwarz
_T_ blau
L |
v °C E braun
! 1
| a4
THERMOSTAT 0-90 °C
gelb-griin
grau
STECKER [1]12]|3]4]|5](6
T 1 N
I_I_I ELEKTROLUFTER

400 V Drei-Phasen

. Bonfiglioli
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5.41.3

(*) Fur den Anschlul? des Kiihlaggregates im Klemmkasten beachten Sie bitte das folgende Diagramm.

grau

THERMOSTAT 0-90 °C

grau

STECKERBKG |1]2]13]|4]5]|6

Einen Mindestabstand von 1 m des Warmetauschers von etwaigen Hindernissen einhalten, um den
vorschriftsmaBigen Luftdurchsatz und den optimalen Warmewirkungsgrad zu garantieren.

Bei Installation in geschlossenen Raumlichkeiten bzw. beengten Platzverhaltnissen muss fiir
ausreichende Liiftung gesorgt werden, damit Uberhitzungen bzw. HeiRluftstaus vermieden werden.

Fur andere allgemeine Empfehlungen siehe Kapitel “INSTALLATION DES GETRIEBES” in vorliegendem
Handbuch.

Kiihlschlange (optionale Variante SR)

Die zum Einbau in den kundenseitigen Kiihlkreis vorgesehene Kiihlschlange befindet sich im
Getriebegehause und kann nicht ausgebaut werden.

Fir eine optimale Leistung muss der Versorgungskreis folgende Vorgaben erfiillen:
- max. Druck 8 bar

- min. Durchflussmenge 5 I/min fir HDP 60 ... HDP 90

- min. Durchflussmenge 10 I/min fiir HDP 100 ... HDP 140 - HDO 100 ... HDO 140
- max. Wassertemperatur 20°C

Die Wasserzirkulation kann wahlweise in beiden Richtungen erfolgen.

Bei sehr hohem Hartegrad des Kiihlwassers empfiehlt sich dessen Entkalkung.

Im Rahmen der Energieersparnis sollte die Anlage mit einem Thermostatventil ausgestattet sein, das den
Wasserdurchfluss erst freigibt, nachdem das Getriebedl eine max. Temperatur von ca. 70 °C erreicht hat.
Bei Frost oder langerem Stillstand ist zur Vermeidung mdéglicher Schaden das Kuhlwasser aus dem Kreis
abzulassen, wobei etwaige Restmengen mit Druckluft zu beseitigen sind.
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Vor dem Start des Getriebes ist sicherzustellen, dass alle Anschliisse ausgefiihrt wurden. Die
Durchflussoffnung regelméaBig auf etwaige Ablagerungen bzw. Verstopfungen iiberpriifen, die
die Effizienz der thermischen Hilfsvorrichtung beeintrachtigen konnten: Falls erforderlich, eine
entsprechende Reinigung durch Spiilen mit geeigneten chemischen Mitteln ausfiihren; hierzu
mit Fachunternehmen der Branche abstimmen, welche Reinigungsmittel mit dem Material der
Kiihlschlange kompatibel sind. Das Zeitintervall zur Kontrolle des Wartungszustands hangt von
den Eigenschaften des verwendeten Kiihlwassers ab (siehe Kapitel cPLANMASSIGE WARTUNG»
des vorliegenden Handbuchs).

Bei Verwendung von geféhrlichen chemischen Reinigungsmitteln stets mit groRter Vorsicht
vorgehen und zu deren Entsorgung die einschldagigen gesetzlichen Vorschriften beachten.

5414

Heizwiderstand (optionale Variante HE)

Bei dulerst niedrigen Umgebungstemperaturen (siehe Kapitel “Zuldssige Temperaturgrenzen”), die eine
Zunahme der Viskositat des Ols verursachen und dessen FlieReigenschaften beeintrachtigen, kann das
Getriebe, sofern nicht anders vereinbart oder vorgeschrieben, mit einem oder mehreren elektrischen
Heizwiderstanden und einem auf 25 + 5 °C geeichten Mindesttemperatur-Thermostat fur ihre Ansteuerung
ausgerustet werden (siehe Kapitel «< SENSORENY in vorliegendem Handbuch). Nachfolgend einige
typische Beispiele mdglicher Situationen:

e Betrieb bei Temperaturen unter 0 °C

e Anlauf von Getrieben mit Tauch- und Olspritzschmierung, wenn die niedrigste Umgebungstemperatur
nicht mindestens 10 °C {iber dem FlieBpunkt des Ols liegt

e Anlauf von Getrieben mit Zwangsschmierung, wenn die Viskositat des Ols tiber 1500 ¢St liegt. Je nach
verwendetem Schmiermittel, das in der Regel durch eine Viskositat zwischen 220-460 cSt gekennzeichnet
ist, tritt dieser Wert ungefahr bei Umgebungstemperaturen im Bereich 5 °C bis 25 °C auf.

Fur die genauen Werte wird auf den jeweiligen Verkaufskatalog bzw. auf die Datenblatter der
Schmierstoffe und Lieferantenangaben verwiesen.

Der/die elektrische/n Heizwiderstand/-stande ist/sind direkt im Gehause installiert und vollstédndig
im Ol eingetaucht; vor dessen/deren Ausbau muss das Schmierdl aus dem Getriebe abgelassen
werden.

Die standardmafige Versorgungsspannung betragt 220 Vac. Die Leistungsaufnahme schwankt in
Abhangigkeit der GréRe/Konfiguration. Fur detaillierte Informationen und die richtige Auswahl den
technischen Kundenservice des Herstellers kontaktieren.

Der am Thermostat angeschlossene Stromkreis ist entsprechend auszulegen, damit:

- beim Absinken der Temperatur unter die Mindestschwelle der/die Widerstand/-stdnde eingeschaltet wird/
werden, um das Ol zu erwarmen;

- beim Erreichen der oberen Temperaturschwelle der/die Widerstand/-stdnde ausgeschaltet wird/werden.
Zur Bestimmung der ggf. zusammenfallenden und auf Grundlage der Anwendung sowie des verwendeten
Schmiermitteltyps zu bewertenden Temperaturschwelle/n ist der technische Kundenservice des Herstellers
zu kontaktieren.

Fiir alle elektrischen Anschliisse, die vor der Inbetriecbnahme des Getriebes ausgefiihrt werden
miissen, hat der Kunde zu sorgen.

Beim Stillstand des Getriebes muss der Widerstand ausgeschaltet bleiben: Seine Einschaltung ist
vor dem Start des Getriebes auszufiihren, und zwar nur, wenn er vollstindig im Ol eingetaucht ist,
und nur fiir die notwendige Zeit zum Erreichen der erforderlichen Mindesttemperatur.

Bleibt der Widerstand léinger als empfohlen in Betrieb, ist eine Karbonisation der Olmolekiile
nicht auszuschlieRen, die die Funktion des Ols beeintrichtigt und schidliche Riickstinde fiir das
Getriebe und dessen Komponenten erzeugt.
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5.4.2

5.4.21

5.4.2.2

5.4.2.3

Die vorgenannten Anweisungen und Werte gelten, sofern nicht anders angegeben, auch bei
Installation der im Lieferumfang des Getriebes enthaltenen oder als Zubehor beigestellten Regel- und
Steuervorrichtungen anstelle der in diesem Handbuch beschriebenen standardméaRigen Vorrichtungen.

Reicht/reichen der/die Widerstand/-stéande nicht aus, um das Ol auf die erforderliche Mindesttemperatur
fur den Anlauf bzw. Betrieb zu erwdrmen, oder sollen die Erwarmungszeiten kirzer ausfallen, ist der
technische Kunden- und Vertriebsservice des Herstellers zu kontaktieren.

Sind bei Getrieben mit Zwangsschmierung die Komponenten des Kreises, z.B. Verbindungsleitungen, die
Pumpe usw., vereist, miissen auch diese vor dem Start erwarmt werden, um eine korrekte Zirkulation des
Schmiermittels zu gewahrleisten.

SCHMIERANLAGE

Die Innenteile des Getriebes sind in der Regel mit einem gemischten System aus Tauch- und
Olspritzschmierung geschmiert. In manchen Konfigurationen kénnen einige Lager mit Fett geschmiert und
mit Nilos-Ring versehen sein. Auf Anfrage kann ein Zwangsschmiersystem geliefert werden.

Olspritzschmierung

Olspritzschmierung

In Getrieben mit Olspritzschmierung bewirkt die Drehung der Zahnréder die Verteilung des Schmiermittels
an die Verzahnungen und Lager auch bis zu den Stellen oberhalb des Olstands. Zur Gewahrleistung einer
wirksamen Schmierung muss das Ol ausreichend fliissig sein, d.h. seine Viskositat muss einen Wert zur
Garantie uneingeschrankter FlieRfahigkeit und entsprechender Widerstandsfahigkeit bezlglich hoher
Eingriffsbeanspruchungen aufweisen. Hierbei ist insbesondere auf folgende Bedingungen zu achten und
ggf. auf thermische Hilfsvorrichtungen fir die Erwarmung bzw. Kiihlung zurlickzugreifen:

e Betrieb mit Oltemperaturen (iber der zuléssigen Temperaturgrenze (siehe Kapitel “Zuléssige
Temperaturgrenzen”)

e Anlauf in Situationen, in denen die niedrigste Umgebungstemperatur nicht mindestens 10 °C Gber dem
FlieRpunkt des Ols liegt.

e Betrieb der Getriebe bei Umgebungstemperaturen ausserhalb der zuldssigen Grenzen (siehe Kapitel
“Zulassige Temperaturgrenzen”)

Grease lubrication

Gearboxes of sizes HDP 60... HDP 90 and HDO 71... HDO 95 in mounting position V5 are supplied with
the upper bearings (not immersed in oil) lubricated with grease and do not require periodic maintenance.
Gearboxes of sizes HDO 71 ... HDO 95 in mounting position B6 or B3 (with input J) are supplied with
upper bearings (not immersed in oil) lubricated with grease and require periodic maintenance.

For lubrication intervals, methodology, quantity and type of grease, see the following chapters.

Zwangsschmierung

Das Getriebe wird bei vorgesehener Zwangsschmierung der Zahnrader und/oder Lager mit einer
Verdrangerpumpe ausgeriistet.Der Antrieb der Olpumpe kann mechanisch durch eine Welle des Getriebes
mit Anschluss an einen gespeisten und am Gehause befestigten Elektromotor erfolgen.

Bei Getrieben mit Zwangsschmierung ist insbesondere in der Anlaufphase der Anlage auf die
maximal zulissige Viskositit des Ols (1500 cSt) zu achten. Je nach verwendetem Schmiermittel,
das in der Regel durch eine Viskositédt zwischen 220-460 cSt gekennzeichnet ist, tritt dieser Wert
ungefahr bei Umgebungstemperaturen im Bereich von 5 °C bis 25 °C auf.

Fir die genauen Werte wird auf den jeweiligen Verkaufskatalog bzw. auf die Datenblétter der
Schmierstoffe und Lieferantenangaben verwiesen.
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Kann dieser Wert nicht erreicht werden, ist die Vorwéarmung des Ols erforderlich.

Die Anlage kann zur Gewahrleistung des korrekten Betriebs und zur Uberwachung der wichtigsten
Betriebsparameter mit entsprechenden Vorrichtungen ausgestattet werden. Fur diesbezlgliche
Informationen siehe das Kapitel «<xSENSOREND» in vorliegendem Handbuch.

5.4.2.4 Zwangsschmierung mit Pumpe (optionale Varianten OP, OP1, OP2, OP...)

Die Anlage besteht aus einer umkehrbaren Pumpe, die an einer Welle des Getriebes angeschlossen ist,
einem Grobfilter, einem ND-Druckschalter und den entsprechenden Verbindungsleitungen.

Zur Gewadbhrleistung eines optimalen Schmiermittelzulaufs ist eine konstante Drehzahl
sicherzustellen, die moglichst dem Wert entspricht, fiir den die Pumpe eingestellt wurde (siehe
Verkaufskatalog).

Fir alle elektrischen Anschliisse, die vor der Inbetriecbnahme des Getriebes ausgefiihrt werden
miussen, hat der Kunde zu sorgen.

Der ND-Druckschalter ist mit elektrischen Kontakten bestiickt (siehe Kapitel <SENSOREN» des
vorliegenden Handbuchs) und I6st ein Alarmsignal aus, sobald der Druck in der Schmieranlage
unter den zuldssigen Mindestwert abféllt (0,5 bar). Bei einem Alarm muss das Getriebe so schnell
wie moglich angehalten und die Ursache des Defekts festgestellt werden.

5.4.2.5 Zwangsschmierung mit Motorpumpe (optionale Variante MOP)

Die Anlage besteht aus einer autonom versorgten Motorpumpe, einem Grobfilter, einem ND-Druckschalter
und den entsprechenden Verbindungsleitungen.

Zur Gewahrleistung eines optimalen Schmiermittelzulaufs ist eine korrekte Versorgung des Elektromotors
gemaf den Typenschildvorgaben und, soweit nicht anders angegebenen, den in folgenden Tabellen
angefiihrten Daten erforderlich.

(tab 5) HDP... V5... MOP... (chne DW)
Versorgungsfrequenz 50 Hz 60 Hz
230A/400Y 265A/460Y
GroRe Beschreibung Pn In [400V] Pn In [460V]
[kw] [A] [kW] [A]
HDP 60
BN 63B 6 IP55 CLF B34 CUS | 0.12 0.64 0.14 0.64
HDP 70
HDP
80 BN 71A 6 IP55 CLF B34 CUS| 0.18 0.67 0.21 0.60
HDP 90
HDP 100
HDP 11
0 BN 71A 6 IP55 CLF B34 CUS| 0.18 0.67 0.21 0.60
HDP 120
HDP 125
HDP 130
BN 71A 4 IP55 CLF B34 CUS| 0.25 0.78 0.30 0.78
HDP 140
HDP 150
BN 71B 6 IP55 CLF B34 CUS| 0.25 0.82 0.30 0.79
HDP 160
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(tab 6) HDP... V5... MOP... DW
Versorgungsfrequenz 50 Hz 60 Hz
230A/400Y 265A/460Y
Grolke Beschreibung Pn In [400V] Pn In [460V]
[kW] (Al [kW] (Al
HDP 60
BN 63A 4 IP55 CLF B34 CUS 0.12 0.47 0.14 0.46
HDP 70
HDP 80 BN 71A6 IP55 CLF B34 CUS| 0.18 0.67 0.21 0.60
HDP 90 BN 71A 4 IP55 CLF B34 CUS| 0.25 0.78 0.30 0.78

HDP 100 ... HDP 160 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

(tab 7) HDO... V5... MOP... (ochne DW)
Versorgungsfrequenz 50 Hz 60 Hz
230A/400Y 265A/460Y
GroRe Beschreibung Pn In [400V] Pn In [460V]
(kW] [A] (kW] [A]

HDO 71

HDO 81

HDO 91 BN 63A 4 IP55 CLF B34 CUS | 0.12 0.47 0.14 0.46
HDO 95

HDO 100

HDO 110

HDO 120 BN 71A6 IP55 CLF B34 CUS| 0.18 0.67 0.21 0.60
HDO 125

HDO 130

HDO 140 BN 71A4 IP55 CLF B34 CUS| 0.25 0.78 0.30 0.78
HDO 150

HDO 160 BN 71B 6 IP55 CLF B34 CUS| 0.25 0.82 0.30 0.79

Fir HDO 100 ... HDO 160 mit der Option Drywell (DW) kontaktieren Sie bitte den Technischen Service.

Fur alle elektrischen Anschliisse, die vor der Inbetriecbnahme des Getriebes ausgefiihrt werden
miussen, hat der Kunde zu sorgen.

Der ND-Druckschalter ist mit elektrischen Kontakten bestiickt (siehe Kapitel <SENSOREN» des
vorliegenden Handbuchs) und I6st ein Alarmsignal aus, sobald der Druck in der Schmieranlage
unter den zuldssigen Mindestwert abfillt (0,5 bar). Bei einem Alarm muss das Getriebe so schnell
wie moglich angehalten und die Ursache des Defekts festgestellt werden.

Die Einschaltung der Schmieranlage hat stets vor dem Anlauf des Getriebes zu erfolgen.

Das Getriebe friihestens einige Minuten nach Einschalten der Motorpumpe starten.

Die Motorpumpe muss gleichzeitig zum Getriebe eingeschaltet sein und darf nur nach Anhalten

desselben ausgeschaltet werden.

Die Versorgungs-, Montage- und Betriebsbedingungen miissen den Angaben auf den Typenschildern

der Komponenten bzw. in vorliegendem Handbuch entsprechen. Die Drehrichtung der Motoren muss

den Hinweisen auf den Komponenten entsprechen. AusschlieBlich Versorgungskabel verwenden,

deren Querschnitt fiir die Stromaufnahme angemessen ist, und die sich fiir die vorgesehenen
Installationsbedingungen eignen, um iiberméaRige Erhitzungen und/oder Spannungsabfélle zu vermeiden.

Die Informationen bezlglich des Elektromotors sind im Verkaufskatalog bzw. im Betriebs-, Installations-
und Wartungshandbuch des betreffenden Elektromotors nachzuschlagen; fiir alle anderen Vorrichtungen
wird auf das Kapitel «<S SENSORENY in vorliegendem Handbuch verwiesen.
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5.4.3 RUCKLAUFSPERRE (optionale Variante A CW, A CCW)

Die Ricklaufsperre besteht aus einem frei drehenden Rad mit durch Zentrifugalkraft I6senden
Kontaktkdrpern, sichert den Betrieb des Getriebes in einer Drehrichtung und verhindert den Ricklauf
durch die mit der Abtriebswelle verbundene Last.

Das von der Riicklaufsperre iibertragbare Drehmoment kann zuweilen eine Einschriankung des
vom Getriebe ilibertragenen Drehmoments darstellen. Fiir weitere diesbeziigliche Informationen ist
der Verkaufskatalog einzusehen.

Vor der Inbetriebnahme Uberpriifen, ob die Abtriebswelle ohne Anwendung ibermaRiger Kraft frei in der
gewulnschten Richtung dreht.

Zur Vermeidung von Schaden an der Vorrichtung oder an den Zahnradern muss unbedingt
verhindert werden, dass der Motor gegen die gesperrte Antriebsrichtung dreht.

Bei Dauerbetrieb empfiehlt sich die Einhaltung einer Leerlaufdrehzahl (Uberschuss) n1min
oberhalb des in der Tabelle angegebenen Werts, um die durch Zentrifugalkraft bedingte Abl6sung
aller Kontaktkorper zu gewahrleisten und somit VerschleiBerscheinungen der Kontaktkérper
vorzubeugen. Fiir weitere diesbeziigliche Informationen den technischen Kundenservice des
Herstellers kontaktieren.

Die Vorrichtung ist am der Steuerseite gegeniiberliegenden Ende der Antriebswelle aufgezogen, verfligt
Uber die gleiche Schmierung des Getriebes und ist wartungsfreundlich von au3en zuganglich.

= 5
CW & CW &
P CCW P CCW
LU = B
[ 1T I Il 1 1T I Il
o N E— [c 1] R S i — o 1]
° \g}jﬂ e © 1 @jﬂ e
” voolo o o o o ol e ” “ Oolo o, 0o o o o 5 ”
L 1 J L |- T
R R ==
I I

Das Bauteil wird an einer Zwischenwellen montiert und nutzt das Schmiersystem des Getriebes, aber es
ist leicht von aussen zur Wartung und Kontrolle zuganglich.
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Durch Drehen des AuBenkafigs kann die Sperrrichtung der Riicklaufsperre gedndert werden. Wird
die Anderung der Sperrrichtung gewiinscht, ist fiir die anzuwendende Vorgehensweise zunichst
der technische Kunden- und Vertriebsservice des Herstellers zu kontaktieren.

5.4.4 GETRIEBE MIT BEFESTIGUNGSFLANSCH (optionale Variante F...L, F...R)

Den Getriebeflansch und den zur Paarung mit dem Getriebe vorgesehenen Bereich der

Maschine sorgfiltig reinigen und entfetten. Davon hingt die Sicherheit der Ubertragung des
Drehmoments ab. Lésungsmittel und schmutzige Lappen eignen sich nicht fiir die Entfettung der
Paarungsflachen.

Kein Fett verwenden, wodurch der Reibungskoeffizient im Kontaktbereich deutlich verringert und
die Funktionalitdt der Verbindung beeintrachtigt werden kénnte.

Mit einem Drehmomentschliissel die Schrauben in diagonaler Abfolge bis auf Anschlag anziehen;
hierzu die in der Tabelle aufgefiihrten Anzugsmomente beachten.

(tab 8)
Gewinde Schraube Mutter Anzugsmoment
UNI 5737 UNI 5588
HDP 60 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 70 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 80 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 90 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 100 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDP 110 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDP 120 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDP 125 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDP 130 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDP 140 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDP 150 ... HDP 180 | Bitte verstéandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

(tab 9)
Gewinde Schraube Mutter Anzugsmoment
UNI 5737 UNI 5588
HDO 71 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDO 81 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDO 91 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDO 95 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDO 100 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDO 110 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDO 120 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDO 125 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 130 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 140 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 150 ... HDO 180 | Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
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Ist die Installation des Getriebes in Anwendungen mit besonderer Gefahrdung der
Personensicherheit vorgesehen, muss fiir geeignete Sicherheitsvorrichtungen gesorgt werden,
z.B. Verseilungen, Sicherheitsketten, Haltesysteme usw.

5.4.5

GETRIEBE MIT MUFFENFLANSCH (optionale Variante FM)

Den Getriebeflansch und den zur Paarung mit dem Getriebe vorgesehenen Bereich der

Maschine sorgfiltig reinigen und entfetten. Davon hingt die Sicherheit der Ubertragung des
Drehmoments ab. Losungsmittel und schmutzige Lappen eignen sich nicht fiir die Entfettung der
Paarungsflachen.

Kein Fett verwenden, wodurch der Reibungskoeffizient im Kontaktbereich deutlich verringert und
die Funktionalitat der Verbindung beeintrachtigt werden kénnte.

Mit einem Drehmomentschliissel die Schrauben in diagonaler Abfolge bis auf Anschlag anziehen;
hierzu die in der Tabelle aufgefiihrten Anzugsmomente beachten.

(tab 10)
Gewinde Schraube Mutter Anzugsmoment
UNI 5737 UNI 5588
HDP 60 M18 cl. 10.9 cl. 10 435 Nm
HDP 70 M18 cl. 10.9 cl. 10 435 Nm
HDP 80 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDP 90 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDP 100 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDP 110 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDP 120 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDP 125 M30 cl. 10.9 cl. 10 2130 Nm
HDP 130 M30 cl. 10.9 cl. 10 2130 Nm
HDP 140 M30 cl. 10.9 cl. 10 2130 Nm
HDP 150 ... HDP 180 | Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
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(tab 11)
Gewinde Schraube Mutter Anzugsmoment
UNI 5737 UNI 5588
HDO 71 M18 cl. 10.9 cl. 10 435 Nm
HDO 81 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDO 91 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDO 95 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 100 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 110 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 120 M24 cl. 10.9 cl. 10 1060 Nm
HDO 125 M30 cl. 10.9 cl. 10 2130 Nm
HDO 130 M30 cl. 10.9 cl. 10 2130 Nm
HDO 140 M30 cl. 10.9 cl. 10 2130 Nm
HDO 150 ... HDO 180 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

Ist die Installation des Getriebes in Anwendungen mit besonderer Geféadhrdung der
Personensicherheit vorgesehen, muss fiir geeignete Sicherheitsvorrichtungen gesorgt werden,

z.B. Verseilungen, Sicherheitsketten, Haltesysteme usw.

5.4.6

DICHTUNGEN UND DICHTMANSCHETTEN (optionale Varianten VS, DS, DVS, TK)

Auf Anfrage kdnnen die Getriebe mit anderen Dichtsystemen ausgestattet werden:

Reibdichtungen:
e Dichtringe (einzeln oder doppelt - DS) mit Nitrilgummimischung

e Dichtringe (einzeln - VS - oder doppelt - DS) mit Viton®Mischung
e Taconite-Dichtungen (TK), die fur Umgebungen mit hohem Gehalt abrasiver Stdube empfohlen werden
und aus einer Kombination von Dichtringen, Labyrinthdichtungen und Fettkammern bestehen.
GemaR den Zeitvorgaben in Kapitel «<PLANMASSIGE WARTUNG» des vorliegenden Handbuchs ca. 30

Gramm geeignetes Schmierfett fir die Walzlager Uber die entsprechenden Schmiernippel einflllen.

Jegliche Eingriffe diirfen nur bei stehendem Getriebe ausgefiihrt werden.

Der Elektromotor muss gegen jede unbeabsichtigte Einschaltung abgesichert werden (z.B.

durch Schliisselverriegelung des Hauptschalters oder durch Entnahme der Sicherungen der
Stromversorgung). Zu diesem Zweck ist am Antriebsteil auch ein Warnschild anzubringen, mit dem
auf die laufenden Arbeiten am Getriebe hingewiesen wird.
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5.4.7 Sensoren

Fiir ATEX Komponenten beriicksichtigen Sie den Produktkatalog und das Benutzerhandbuch.

5.4.7.1 Bimetal thermostat (optional variant TG)
Bimetallthermostat (optionale Variante TG)

Die nicht einstellbaren Thermostate sind auf eine feste Ansprechtemperatur geeicht, die von der Funktion
bzw. dem daran angeschlossenen Zubehér abweicht, wie im Folgenden angegeben:

e 90°C £ 5°C — optionale Variante TG, in diesem Fall ermdglicht der Thermostat die Erfassung der
maximal zulassigen Schmierstofftemperatur. Bei einem Alarm muss das Getriebe so schnell wie méglich
angehalten und die Ursache des Defekts festgestellt werden.

e 25°C 1 5°C — in der optionalen Variante HE integriert, siehe Abschnitt “Heizwiderstand” des vorliegenden

Handbuchs flir ndhere Details.

e 60°C £ 5°C e 90°C £ 5°C — in der optionalen Variante MRCW... integriert, siche Abschnitt “Selbstéandige
Kihlaggregate” des vorliegenden Handbuchs fiir ndhere Details.

e 90°C £ 5°C — in der optionalen Variante MRCA... integriert, siehe Abschnitt “Selbstandige
Klhlaggregate” des vorliegenden Handbuchs fiir ndhere Details.

Je nach Konfiguration kénnen die Thermostate entweder in das Getriebe eingebaut oder als Zubehér
geliefert werden; in diesem Fall die fiur den Transport verwendeten und entsprechend markierten
Blindstopfen lokalisieren und darin die Thermostate montieren.

Fir die Verkabelung und die elektrischen bzw. Verbraucheranschliisse, die vor der Inbetriebnahme
des Getriebes ausgefiihrt werden miissen, hat der Kunde zu sorgen.

Kontakt: NC (Offner)

Kontaktschaltleistung: 5 A (ohmsch) / 240 Vac

5 A (ohmsch) / 24 Vdc

Schutzart: IP 65 (mit eingebautem Stecker)

Gewindeanschluss: GAS 1/2” AG

5.4.7.2 Olstandkontrolle (optionale Variante OLG)

Auf Anfrage wird ein Sensor fir die Ferniiberwachung des Sicherheitsélstands installiert.
Sofern als Zubehor geliefert, den zwecks Transport eingesetzten und entsprechend markierten
Blindstopfen lokalisieren und durch den Sensor ersetzen.

Die Vorrichtung funktioniert bei stehendem Getriebe. Wahrend dessen Betriebs muss der Sensor

tiberbriickt werden.

Fiir die Verkabelung und die elektrischen bzw. Verbraucheranschliisse, die vor der Inbetriebnahme
des Getriebes ausgefiihrt werden miissen, hat der Kunde zu sorgen.

Kontakt: NC (Offner) in Luft schaltend

P

AC
Sensor

braun ~
O
schwarz out
O
blau

O?

Spannungsversorgung: 28 Vac
Schutzart: IP 65
Gewindeanschluss: GAS 1/2” AG
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5.4.7.3

ND-Druckschalter

Der bei Zwangsschmierung vorgesehene ND-Druckschalter (vgl. optionale Varianten OP..., MOP, MCRW...,
MCRA..., fir weitere Details wird auf die Kapitel < THERMISCHE HILFSVORRICHTUNGEN» und
«SCHMIERANLAGED» in vorliegendem Handbuch verwiesen) I6st ein Alarmsignal aus, sobald der Druck in
der Schmieranlage unter den zuldssigen Mindestwert von 0,5 bar abfallt. Die Ablesung muss unmittelbar
nach dem Anlauf fiir die zum vorschriftsmaRigen Olumlauf erforderliche Zeit tiberbriickt werden (ca. 30 s).

Den Ansprechwert des Druckschalters anhand der Regelschraube am Druckschalterkopf auf
keinen Fall verstellen.

Fir die Verkabelung und die elektrischen bzw. Verbraucheranschliisse, die vor der Inbetriebnahme
des Getriebes ausgefiihrt werden miissen, hat der Kunde zu sorgen.

Kontakt: SPDT (Wechselkontakte)

C = Gemeinsam
NC = Normalerweise geschlossen
NO = Normalerweise 6ffnen

Erdungsklemme faston 6.3x0.8

Die Kontaktposition ist als Richtangabe zu verstehen.

54.8

Kontaktschaltleistung: 5 A (ohmsch) / 240 Vac
2 A (ohmsch) / 24 Vdc
Schutzart: IP 65 (mit eingebautem Stecker)

DRYWELL (optionale Variante DW)

Diese Vorrichtung dient zur Vorbeugung von Olleckagen an den Dichtringen der Getriebeabtriebswelle in
Richtung der gepaarten Maschine, u.z. iiber eine Kammer mit Fettfillung, die gleichzeitig die Schmierung
des unterhalb der Welle montierten Lagers gewahrleistet.

GemalR den Zeitvorgaben in der Tabelle Betrieb und Wartung ca. 40 Gramm geeignetes Schmierfett flr die
Walzlager Uber die entsprechenden Schmiernippel einfillen.

(tab 12) Fettmenge [kg] - Optionsvariante DW

HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP | HDP
60 [ 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180

1° Initial 0.100(0.150{0.250]0.350

Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des
Herstellers
Nachfiillen |0.030{0.030(0.040|0.040
HDO 100 ... HDO 180
Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
@ Bonfiglioli
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Das Getriebe wird ohne Fettfiillung fiir das untere Lager der Abtriebswelle geliefert.

Samtliche Eingriffe diirfen nur bei stehendem Getriebe ausgefiihrt werden. Der Elektromotor muss
gegen jede unbeabsichtigte Einschaltung abgesichert werden (z.B. durch Schliisselverriegelung
des Hauptschalters oder durch Entnahme der Sicherungen der Stromversorgung). Zu diesem
Zweck ist am Antriebsteil auch ein Warnschild anzubringen, mit dem auf die laufenden Arbeiten am
Getriebe hingewiesen wird.

5.4.9

Zur Verhinderung, dass Ol in die Fettkammer auslduft, muss der Transport des Getriebes stets
ohne Schmierdlfiillung erfolgen.

VERANKERUNG DES REAKTIONSARMS (Optionale Variante TA)

Fir Aufsteckbefestigungen kann das Getriebe auf Anfrage mit Reaktionsarm geliefert werden.

Diese Vorrichtung, die je nach Anwendungsfall mit schwingungsdampfender Buchse oder dampfenden
Tellerfedern (im Lieferumfang enthalten) ausgeristet ist, bietet hochste Betriebsgarantie der gesamten
Anlage, da sie eigens flir den vorgesehenen Zweck entworfen und bemessen wurde.

Die Maschinenwelle muss die radiale und axiale Lagerung des Getriebes erméglichen und die
Befestigung der Drehmomentstiitze ohne jede Krafteinwirkung erfolgen.

Die Anbringung der Reaktionsschraube erfolgt an der Getriebeseite, die direkt an der zu
betatigenden Maschine anliegt. Es empfiehlt sich eine einsatzgehartete, glatte und méglichst
geschliffene Auflageflache (Mindestharte 58 HRC, min. Einsatzhartetiefe 0,6 mm). Als Alternative
bietet sich das Nitrierharten an, wobei eine ausreichend widerstandsfahige Materialbasis garantiert
werden muss, um eine Beschéddigung der Oberflache zu vermeiden.

Bei Sicherheitsproblemen bzw. hohen Zuverlassigkeitsanforderungen sind entsprechende
MaBnahmen zu ergreifen, um die Drehung oder das Losen des Getriebes durch plétzlichen Bruch
des Reaktionsarms oder der Maschinenwelle zu verhindern.
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HDP 100 ... HDP 140

{k\
L)

]\O__OJ[
—

B ode [

i
(tab 13)

HDP100 HDP110 HDP 120
G*[mm]| 334 33.4 33.4
frmmy| 08 ©' |08 " 08

HDP 125

Bitte verstandigen
Sie den technischen
Kundendienst des
Herstellers

S O
L/
o
HDP 130  HDP 140
42.7 42.7
+0.25 +0.25
09 09

HDP 150 ... HDP 180

(tab 14)
HDP 150 HDP 160 HDP 170 HDP 180
G* [mm] 204.3 204.3 lBitte versténfiigen
Sie den technischen
f 105 +0.5 1.05 +0.5 Kundendienst des
1 [mm] ’ 0 ' 0 Herstellers

Lo = Freie Héhe [mm] - L; = H6he unter Last [mm] - f; = Abweichung Ly-L{ [mm] * (Nennwert)
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HDO 71 ... HDO 95
o 5 ' 27 9]

HDO 100 ... HDO 140

(tab 15)
| HDO 100 HDO 110 HDO120 HDO 125 HDO130 HDO 140
G* [mm] 33,4 33,4 334 334 42,7 42,7
+0.1 +0.1 +0.1 +0.1 +0.25 +0.25
fy [mm] | 0,8 0 0,8 0 0,8 0 0,8 0 0,9 0 0,9 0

Lo = Freie Héhe [mm] - L = Hohe unter Last [mm] - f; = Abweichung Ly-L4 [mm] * (Nennwert)
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HDO 150 ... HDO 180

T bpel
iz

(tab 16)
| HDO 150 HDO 160 HDO 170 - HDO 180
G* [mm] 204.3 204.3 I..%itte versténfjigen
Sie den technischen
f 1 +0.5 1 +0.5 Kundendienst des
1 [mm] 05 0 05 0 Herstellers

L, = Freie Hohe [mm] - L = Hohe unter Last [mm] - f; = Abweichung Lg-L{ [mm] * (Nennwert)

Vor der Inbetriebnahme des Getriebes muss der Reaktionsarm vom Kunden unter
Beriicksichtigung des in der Tabelle angegebenen MaRes G eingestellt werden, um die
erforderliche Vorspannung sicherzustellen.

In Federsétzen unterliegen Reibung und Hohe des Federpakets zeitlichen Schwankungen. Nach
einer bestimmten Einlaufzeit und in regelméaRigen Abstianden den VerschleiBzustand und das
EinstellmaRB G liberpriifen.

Fir eine leichtgéngigere Fiihrung, geringere Reibwiderstédnde und eine langere Lebensdauer
der Tellerfedern sollte die Gleitstelle mit Fetten, Pasten mit Additiven auf Molybdansulfidbasis,
Schmierlacken oder anderen festen Schmierstoffen geschmiert werden.

5.4.10 SONSTIGES ZUBEHOR

Beziiglich des ggf. am Getriebe installierten und bei Vertragsabschluss vereinbarten Spezialzubehérs wird
auf die Anleitungen des jeweiligen Herstellers und/oder auf die entsprechenden Handblcher verwiesen, da
fur diese Komponenten moglicherweise eine spezielle Wartung und/oder Schmierung erforderlich ist.
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5.5 LACKIERUNG

HDP 60 ... 90 - HDO 71 ... 95

Wenn keine besondere Korrosionsschutzklasse gefordert ist, sind die (Eisen-) Oberflachen des Getriebes
mindestens mit einem Schutz gegen Korrosion der Klasse C2 nach UNI EN ISO 12944-2 geschiitzt.

Fur eine bessere Witterungsbesténdigkeit konnen die Getriebe, durch eine Lackierung des ganzen
Getriebes, mit einem Oberflachenschutz der Klassen C3 und C4 geliefert werden.

HDP 100 ... 180 - HDO 100 ... 180

Wenn keine besondere Korrosionsschutzklasse gefordert ist, sind die lackierten Oberflachen des
Getriebes mindestens mit einem Schutz gegen Korrosion der Klasse C3 nach UNI EN ISO 12944-2
geschutzt. Fur eine bessere Witterungsbestandigkeit kdnnen die Getriebe, durch eine Lackierung des
ganzen Getriebes, mit einem Oberflachenschutz die Klasse C4 geliefert werden.

Bei einer etwaigen Lackierung des Getriebes das Typenschild und die Dichtringe schiitzen und
deren Kontakt mit Lacken und Losemitteln vermeiden.

Die fiir die Passung an der endgiiltigen Konstruktion vorgesehenen Oberflachen (FiiBe und
Flansche) sollten nicht lackiert werden. Werden diese lackiert, miissen nach Beendigung der
Montage die optimalen Bedingungen fiir Positionierung und Ausrichtung der Wellen garantiert sein.
Fir die Lackierung eventueller Steuervorrichtungen am Getriebe das Vertriebsnetz des Herstellers
kontaktieren.

5.6 SCHMIERUNG

Vor Inbetriebnahme der Getriebe, die mit einer entsprechenden Serviceschraube versehen sind, den
Olstand kontrollieren. Bei diesem Vorgang sowie beim Befiillen muss sich das Getriebe in der fiir die
endglltige Installation vorgesehenen Einbaulage befinden. Bei Bedarf auf- oder nachfiillen und hierbei
als Bezug die Mittellinie der durchsichtigen Olstandsschraube, den Messstab (Markierung) oder den
Uberlaufschutz der Bohrung der Schraube (falls in geschlossener Ausfilhrung) nehmen.

Die Positionen der Serviceschrauben sind in den Tabellen auf den nachfolgenden Seiten dargestellt.

Das verwendete Schmierdl muss neu sein, darf keine Verunreinigungen aufweisen und kann an der
Einfulléffnung oder tber den Inspektionsdeckel eingefiillt werden; hierzu einen Einfillfilter mit Filterfeinheit
25 ym verwenden; beim erneuten Einbau der Dichtung darauf achten, dass diese nicht beschadigt wird,
oder geeignetes Dichtmittel verwenden.

Der Olstand darf niemals unter die Mindestmarke fallen und ist regelmiRig bei stehendem Getriebe
nach kurzzeitiger Abkiihlung zu kontrollieren.

Ole verschiedener Marken oder Sorten nicht miteinander vermischen und sicherstellen, dass

das verwendete Ol hohe schaumhemmende Eigenschaften aufweist und EP-tauglich ist (Extreme
Pressure).

Ist kein identischer Schmierstoff zur Hand, muss das Getriebe vollstandig entleert und der Innenbereich
mit dem neuen Schmierstoff gespllt werden, um Rickstande des alten Schmierstoffs sowie etwaige
Schmutzablagerungen im Getriebe vor dem erneuten Befiillen zu entfernen.

Nicht mit heiRen Teilen in Beriihrung kommen, Gefahr von Verbrennungen!

Bei Getrieben mit Zwangsschmierung muss auch der Olkreis befiillt werden. In diesem Fall das Getriebe
kurze Zeit laufen lassen und anschlieRend den Olstand erneut tiberpriifen.
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Schmier-, Losungs- und Reinigungsmittel sind giftige/gesundheitsschéadliche Produkte:

- Bei direktem Hautkontakt kann es zu Reizungen kommen

- Beim Einatmen ihrer Dampfe kann es zu schweren Vergiftungen kommen.

- Beim Verschlucken besteht Todesgefahr.

Bitte gehen Sie vorsichtig vor und benutzen Sie die personliche Schutzausriistung. Setzen
Sie diese Stoffe nicht in die Umwelt frei, sondern entsorgen Sie sie nach den einschlagigen
gesetzlichen Bestimmungen.

5.6.1 Synthetisches Ol und Mineral O mit EP (Extreme Pressure) Additiven.
(tab 17)

Mobil

KLUBE}
LUBRICATION

TOTAL

&Ccastrol

=

zZ T

©o | © | « x <
w | = o | < |9 o >
= |5 > R > W3 210 || @
© w2 2o 5 O 2 o
5’)3‘, m_g%,ﬁc Z‘Oci) o || S| 5| &
© | & 2 S| E O | I » > |2 2| %
ﬁﬂ mﬂﬂwg = | 0| = Oggm
®© ol 0 o5 ® Q| = | Qg 2| a >
€| € @ o 85 °o| 5| o =292
O | o S| 5| o = | o = O =z

X o)

=

E FUr Nahrungsmittel.

- Empfohlener Einsatz.

E Zulassiger Einsatz. Die Qualitat und effektive Eignung der Schmierstoffe kann nicht vom Hersteller
garantiert und muss mit dem Hersteller des gewahlten Schmierstoffs tberprift werden (Oder bitten
Bonfiglioli Technical Service fiir Ol-Zertifizierung).

|:| Ole auf synthetischer Polyglykolbasis (PAG) (API Gruppe V)

|:| Ole auf synthetischer Polyalphaolefinbasis (PAO) (API Gruppe 1V)

- Ole auf Mineralbasis mit EP-Zusatz

Hinsichtlich der Viskositit ist der jeweilige Verkaufskatalog einzusehen.

5.6.2 LANGZEITLAGERUNG (Opionale Ausfiihrung)

Wenn die Option Langzeitlagerung ausgewahlt wurde, wird das Getriebe ohne Schmierdl ausgeliefert und
anstatt dessen mit einem Korrosionsschutzmittel geliefert.

Dadurch kann sichergestellt werden, dass auch nach einer Lagerung von langer als 6 Monaten die
Funktionsfahigkeit des Getriebe erhalten bleibt.

@) Bonfiglioli . . L
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Es stehen zwei verschiedene Korrosionsschutzmittel fir die Langzeitlagerung zur Auswahl:
1) SLM: Korrosionsschutzmittel fur die Langzeitlagerung - Mineral

Mit dieser Option ist das Korrosionsschutzmittel mit den folgenden mineralélbasierenden und mit Olen auf
synthetischer Basis Polyalphaolefin (PAO) Schmierstoffen kompatibel:

Schmiermittel auf Mineralbasis verwendet Schmiermittel auf synthetischer Basis (PAO) verwendet
Hersteller Produktname Hersteller Produktname
Omala S2 GX @ Omala S4 GVX
Shell
Blasia Blasia SX

Kliiberoil GEM 1 Kliubersynth GEM 4 N

KLUBER ILUBER
LUBRICATION LUBRICATION

Mobil SHC Gear

Mobil Mobilgear XMP Mobil

Mobil SHC 600

Nicht in Getrieben verwenden, die mit lebensmitteltauglichen Schmierstoffen befiillt werden.

2) SLP: Korrosionsschutzmittel flr die Langzeitlagerung - Synthetisch

Mit dieser Option ist das Korrosionsschutzmittel mit den folgenden auf synthetischer Basis Polyglykol
(PAG) Schmierstoffen kompatibel:

Schmiermittel auf synthetischer Basis (PAG) verwendet

Hersteller Produktname
@ Omala S4 WE
Shell
Blasia S

Kliibersynth GH 6

LUBRICATION

MObil Mobil Glygoyle
&Castrol Alphasyn PG
0 Carter SG

ToTAaL
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Nicht in Getrieben verwenden, die mit lebensmitteltauglichen Schmierstoffen befiillt werden.

Vorbereitungen fiir die Inbetriebnahme eines Getriebes mit der Option Langzeitlagerung.

Folgende Punkte miissen vor Inbetriebnahme und vor Ablauf des Servicesvertrages eines Getriebes mit
der Option Langzeitlagerung durchgeflihrt werden:

- der Kunde muss die Verpackung und den VCI-Schutz entfernen

- weiterhin missen die folgenden Vorsichtsmalnahmen beriicksichtigt werden.

- Fall A | Korrosionsschutzfliissigkeit, die mit Schmierdl kompatibel ist

Bevor das Getriebe oder der Getriebemotor mit der Option Langzeitlagerung in Betrieb genommen wird,
muss das Produkt mit einem kompatiblen Schmierdl gefiillt werden.

Wenn das Produkt mit der Option ,Long Term Stock” ausgewahlt wird, ist im Lieferumfang ein separaten
Entliftungsstopfen enthalten, der vor Inbetriebnahme montiert werden muss.

Die Einfiill- und Olablassschrauben sind geschlossene Stopfen und werden werksseitig bereits montiert.

Fir die Beflllung muss die Einfiillschraube demontiert werden.

Die richtige Schmierélmenge gem. der Typenschildangaben in Abhangigkeit von der Einbaulage muss
eingefullt werden.

Nach der Beflillung muss anstatt der Einflillschraube die Entliftungsschraube montiert werden.

- Fall B | Korrosionsschutzfliissigkeit, die nicht mit Schmierdl kompatibel ist

Bevor das Getriebe oder der Getriebemotor mit der Option Langzeitlagerung in Betrieb genommen wird,
muss das Produkt die folgenden VorsichtsmaRnahmen durchlaufen:

1) Lassen Sie die Korrosionsschutzflissigkeit vollstandig ab;

2) Fiillen Sie das Getriebe mit einer geringen Menge eines kompatiblen Olschmiermittels, um die Reste
der Korrosionsschutzflissigkeit zu entfernen. Die geringe Schmierdlmenge muss 20 %, der fiir die
horizontale Einbaulage zu erwartenden Schmierdlmenge, betragen;

3) Lassen Sie das Getriebe im Leerlauf (ohne Last) kurz laufen, um das Olschmiermittel im Inneren zu
verteilen. Lassen Sie am Ende dieses Vorgangs die geringe Menge Olschmiermittel ab, um damit die
Reste der Korrosionsschutzflissigkeit zu entfernen;

4) Befiillen Sie das Gerat erneut mit einem typkompatiblen Schmierdél, basierend auf der entsprechenden
Menge an der auf dem Typenschild des Produkts angegebenen Einbauposition.

Die Einfiill- und Olablassschrauben sind geschlossene Stopfen und werden werksseitig bereits montiert.

Fir die Beflllung muss die Einfullschraube demontiert werden.

Die richtige Schmierélmenge gem. der Typenschildangaben in Abhéangigkeit von der Einbaulage muss
eingefullt werden.

Nach der Befiillung muss anstatt der Einfillschraube die Entliftungsschraube montiert werden.

5.6.3 Geeignete Fette

e Kliber Staburags NBU 8 EP (fur die Lager)

e Kliberpaste 46 MR 401 (fUr leichtere Zylinderpassungen)

e |ITP Fluorocarbon gel 880 (zur Schmierung der Reibdichtungen)
e Kliber Petamo GHY 133 N (fiir die Taconite-Dichtungen)
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Schmiermittel fur ATEX spezifizierte Getriebe

Fette:

« Kliiber Asonic GHY 72 (fiir Lager)

* Kliber Kliberquiet BQ 72-72 (fir Lager)

* Kliberpaste 46 MR 401 (fur Montage von zylindrischen Kupplungen)

* ITP Fluorocarbon gel 880 (zur Schmierung von gleitenden Dichtungen)

Ole (Alternativen zu Shell Omala S4 WE 220 - Standard Olsorte):
« Shell: Tivela Oil S220

* Kluber: Klubersynth GH 6 220

« Total: Carter SY 220

* Mobil: Glygoyle 220

« Castrol: Alphasyn PG 220
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5.6.4

(tab 18)
i

B3 B6 B7 V5*
HDP 60 2

10 14,8 14,6 16
HDP 60 3
HDP 70 2

1" 16 15 17
HDP 70 3
HDP 80 2

16 24 24 26
HDP 80 3
HDP 90 2

23 34 33 37
HDP 90 3
HDP 100 2 27 61 49 51
HDP 100 3 32

70 56 58

HDP 100 4 34
HDP 110 2 27 61 49 51
HDP 110 3

32 70 56 58
HDP 110 4
HDP 120 2 35 83 64 68
HDP 120 3

45 96 74 79
HDP 120 4
HDP 125 2 44 85 63 72
HDP 125 3

54 105 83 92
HDP 125 4
HDP 130 2 57 154 119 128
HDP 130 3

86 181 140 150
HDP 130 4
HDP 140 2 76 163 126 115
HDP 140 3 89

191 147 135

HDP 140 4 88
HDP 150 2 109 244 189 173
HDP 150 3

125 281 217 199
HDP 150 4
HDP 160 2 118 264 204 187
HDP 160 3

135 303 234 214
HDP 160 4
HDP 170 Bitte verstandigen Sie den technischen
HDP 180 Kundendienst des Herstellers

Schmiermittelmenge

Die in den folgenden Tabellen beschriebene Schmiermittelmenge ist als Richtwert zu verstehen und muss
in Bezug auf die Mittellinie des durchsichtigen Oleinfiillstopfens, des Messstabs (Markierung) oder des
Stopfens mit Uberlaufschutz unter Beriicksichtigung der bei der Bestellung angegebenen Einbauposition

Uberprift werden.

*Die obige Tabelle gilt nicht fir Olmengen in Getrieben mit der Option Drywell.
Eine Uberflllung kann das Getriebe beschadigen.

Die auf der Kundenzeichnung oder im Addendum der Betriebs- und Wartungsanleitung angegebenen Ol-
mengen ersetzen die in der obigen Tabelle angegebenen Olmengen.
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(tab 19)

oiJjUl

B3 B6 B7 V5*
HDO 71 2 10 13 16 15
HDO 71 3 10 14 16 15
HDO 71 4 10 18 15 15
HDO 81 2 15 22 25 25
HDO 813 17 30 25 26
HDO 81 4 17 30 25 26
HDO 91 2 16 21 24 28
HDO 913 21 28 33 35
HDO 91 4 22 38 33 36
HDO 95 2 23 26 32 39
HDO 953 29 40 42 47
HDO 95 4 30 51 42 47
HDO 100 2 27 42 49 51
HDO 100 3 32 52

56 58

HDO 100 4 34 70
HDO 110 2 27 44 49 51
HDO 110 3 52

32 56 58
HDO 110 4 70
HDO 120 2 35 59 64 68
HDO 120 3 72

45 74 79
HDO 120 4 96
HDO 125 2 44 70 63 72
HDO 125 3

54 90 83 92
HDO 125 4
HDO 130 2 57 110 119 128
HDO 130 3 138

86 140 150
HDO 130 4 181
HDO 140 2 76 17 126 115
HDO 140 3 89 146

147 135

HDO 140 4 88 191
HDO 150 2 109 174 189 173
HDO 150 3 212

125 217 199
HDO 150 4 281
HDO 160 2 118 191 204 187
HDO 160 3 230

135 234 214
HDO 160 4 303
HDO 170 Bitte verstandigen Sie den technischen
HDO 180 Kundendienst des Herstellers

*Die obige Tabelle gilt nicht fur Olmengen in Getrieben mit der Option Drywell.
Eine Uberfillung kann das Getriebe beschadigen.

Die auf der Kundenzeichnung oder im Addendum der Betriebs- und Wartungsanleitung angegebenen Ol-
mengen ersetzen die in der obigen Tabelle angegebenen Olmengen.
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5.6.5 Serviceschrauben

Die nachfolgenden Ubersichten veranschaulichen die Einbaulage der Serviceschrauben und Stopfen.

HDP 60 - HDP 70

A B | C D F G | L M N (o] P

HDP 60 2

y 368.5( 25|60 |149 147 {30 | 9 | 25| 231 | 25 (130.5| 60
HDP 60 3
HDP 702 404 | 25 | 70 | 149 | 147 | 30 [27.5| 35 |247.5| 35 | 135 |62.5
HDP 70 3 ’ ) ’

C = Entluftungs-/Einflllschraube T = Blindstopfen

L = Fillstandschraube @ = Stopfen nicht vorhande

S = Ablassschraube L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

@ Bonfiglioli

Riduttori BWH HDPO_deu - Ubersetzung der Originalanleitung in italienischer Sprache - Rev 07_1 - 28/02/24 57192



ATEX INCLUDED

58 /92

BWH HDPO_deu - Ubersetzung der Originalanleitung in italienischer Sprache - Rev 07_1 - 28/02/24

A B|C| D F |G | L M N|[O|[P]| R
HDP 80 2 441 |37.5(80 | 175|173 | 30 | 7.5| 55 [292.5| 55 [ 160 | 80 | 160
HDP 80 3 ' ' '
HDP 90 2
508.5|42.5( 90 [ 197 (190 30 | 14 | 55 | 286 | 55 [ 197 | 90 [ 180
HDP 90 3
C = Entluftungs-/Einfullschraube T = Blindstopfen
L = Fillstandschraube @ = Stopfen nicht vorhande
S = Ablassschraube L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz
B3
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
L T S T C T T HDP 80 (i<75.2) | HDP 90 (i<73.3)
T T S L C T T HDP 80 (i276.4) | HDP 90 (i277.9)
B6 57
g
O N
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 } ©
C T T S L T T
B7 57
N
T T2 T3 T4 T5 T6 T7 ©
S T L C T T T
V5
T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7
C T S T L T T
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I — = A|/B|C|D|IDI|E|F|G|H| I |L
R HDP 1002 |385|170| 90 | 236|236 (238|230 | 50 |237|129.5| 55
o HDP 1102 |400|170|105|236|236 (238|230 | 50 |222|114.5| 55
T2 | 5 5 HDP 1202 |410|185 (115|261 [255 (261|258 | 50 |261|127.5| 66
— HDP 1252 |460|185 (125|282 (282 (300|288 | 50 |300| 161 | 66
A A
G T4 T5L T5R T14R T11
s
5 1 y
la) w w
/\L ° . ° oge
T6 T7 T4 T2 T13
G
A G
H A|B|[C|D|DI|E|F|[G|H| I |L
™ HDP 100 3
: l I I‘l = HDP 100 4 477.5/170 | 90 | 236 | 236 | 238|230 | 50 |237|129.5| 55
HDP 110 3
. : | : D } HDP 110 4 492.5|170| 105|236 | 236 | 238 | 230 | 50 | 222 |114.5| 55
o /e o o o o HDP 120 3
Kl [1@] : w 5 HDP 120 4 590 | 185| 115|261 | 255|261 | 258 | 50 | 261 [127.5| 66
T8 HDP 1253
HDP 125 4 610 (185 (125|282 |282|300|288| 50 |300| 161 | 66
C = Entliftungs-/Einfullschraube T = Blindstopfen
L = Flllstandschraube @ = Stopfen nicht vorhande
S = Ablassschraube L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz
B3
T4-T5R-T5L
T T2 T3L | T3R | T7-T10R-T10L T6 T8 T9 T14L | T14R
T11-T12-T13
Wellenkonfiguration | Wellenkonfiguration
2/3x |LR,RR,| RL, LL, [LR, RR,| RL, LL,
LD, DR, | RD, DL (LD, DR, | RD, DL
o DD DD
L] s | T | T T T "4x [ID.RL[(RRR[LD,RL[LIRRR,| T | T
= LL,DL |DR,DD,| LL, DL |DR, DD,
RD RD
C T T C
B6
T4-T5R-T5L
™ T2 T3L | T3R | T7-T10R-T10L T6 T8 T9 T14L | T14R
T11-T12-T13
S L/C T T T T T T T T
B7
T4-T5R-T5L
T T2 T3L | T3R | T7-T10R-T10L T6 T8 T9 T14L | T14R
T11-T12-T13
T S L L T C T T T T
V5 (%)
T5R-T5L
™ T2 T3L | T3R | T7-T10R-T10L T6 T8 T9 T14L | T14R
T11-T12-T13
T T S L/C T T T T S T
(*) DW ausgenommen
Bonfiglioli
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HDP 130 - HDP 140

L

T12 l i ‘;ﬁ:lol

A B Cc D E F G H
HDP 1302 | 555 | 180 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310
HDP 1402 | 595 | 180 | 150 | 340 | 340 | 3256 | 50 | 335

@] O, Q, O O O © @]
O O
O O
7T T NN
L [ | of 7 T\
o 5 — S [a}
o | o)
Q Q, Q, O O O O :)
QJ TaL T5L L \T7 T5R T3R c
A G A
[S) [@)
m DJ /\l AlB|lc|Dbp|E|F|Gc|H
58 N
o HDP 130 3
530 | 138 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310
o] o HDP 130 4
HDP 140 3
HDP 1404 | 900 | 195 | 150 | 340 | 340 | 325 | 50 | 335

C = Entluftungs-/Einflllschraube

T = Blindstopfen

L = Flllstandschraube

@ = Stopfen nicht vorhande

S = Ablassschraube

™

L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

T3R TS5R-T5L-T7-T8-T9-T12-T13

L/C

™

T3R TS5R-T5L-T7-T9-T12-T13 T8

T T L/C

T3R TS5R-T5L-T7-T8-T9-T12-T13

T1 T2 T3L T3R TS5R-T5L-T7-T8-T9-T12-T13 T6
T T S L T T
(*) DW ausgenommen
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HDP 150 - HDP 160

NPy

a
e e
6 Gl 8y TSR
H ! A|B|C|D|E|F|G]|H | L
T8
— HDP 150 2 599 | 147 | 145 | 365 | 331|350 | 90 | 395 | 20 | 80
- (o] e C J]
§ ; M 1 - HDP 160 2 640 | 147 | 145 | 385|351 | 370 | 90 | 395 | 20 | 80
= o
d ©wy—’_ HDP 1503 | 009 | 147 | 145 | 365 | 331 | 350 | 90 | 395 | 240 | 80
O,
cl 1= al HDP 150 4
HDP 160 3 650 | 147 | 145|385 | 351 | 370 | 90 | 395 | 240 | 80
HDP 160 4
C = Entllftungs-/Einflillschraube T = Blindstopfen
L = Flllstandschraube @ = Stopfen nicht vorhande
S = Ablassschraube L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

(*) DW ausgenommen

HDP 170 - HDP 180

Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
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HDO 71 ... HDO 95

A|B|C | D|E F | G| H | L|M|N (o]
HDO 71 2
o &) HDO 713 (208 | 137 | 70 | 149|147 | O | 135|147 | 30 | 122 | 30 | 35 |247.5
T F HDO 71 4
_} L HDO 81 2
5 5 HDO 813 | 267 [ 162 | 65 175|173 | 25 | 160|173 | 30 [ 158 | 30 | 55 | 326
HDO 81 4
OLJO
| - m
| | - a
o 1/°
|
T6 | T7
A B|C|D|E|F|G]|H 1 LIM|N|O
L | HDO912 | 190 [187| 75 [ 197 (190| 40 [ 193 |190| 30 |[190| 30 | 55 | 281
HDO 91 3
HDO 91 4 279 | 187 | 75 | 197|190 | 40 [193|190| 30 |[190| 30 | 55 | 369
HDO 953
HDO 95 4 220 |[211| 80 |222|215| 30 [218|215| 30 |217| 30 | 55 | 200

C = EntlGftungs-/Einflllschraube

T = Blindstopfen

L = Fullstandschraube

@ = Stopfen nicht vorhande

S = Ablassschraube

L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

L/C

L/C

el T Esec.. 1|Esec.. 2 T Esec.. 1 | Esec..

2

N

L [T | » | @ T

L/C
C#)

Esec.. 1

Esec.. 2

Esec.. 1

Esec..

2

(#) 71-81-91 2/3 Stufen  (#1) 71-81-91 3 Stufen  (#2) 71-81-91 2 Stufen

(*) DW ausgenommen
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ATEX INCLUDED

Position der Serviceschrauben fiir HDO 71 ... HDO 95 in Einbaulage B3 mit Service-Deckel auf der
Unterseite (B3 flip over).

Die HDO 71 ... HDO 95 der BaugrofRe konnen durch den Anwender mit dem Service-Deckel auf der
Unterseite montiert werden. Die Olmenge in der untenstehend Ubersicht gibt Anhaltswerte an. Das
Getriebe muss bis Mitte Olschauglas gefiillt werden.

Die Position der Servicschrauben muss wie unten beschrieben angepasst werden:

Gilu
HDO 71 2 10
HDO 713 10
HDO 71 4 10
HDO 81 2 15 111 (2)
HDO 813 15
HDO 81 4 15
HDO 91 2 16
HDO 913 20
HDO 91 4 20
HDO 953 28
HDO 95 4 28

-in Pos. 15 ist ein 90° Winkel erforderlich und der Entliifter wird in Pos. T10 montiert (sieche Diagramm B3).

90° Winkel "1/2” gas + Entlifter "1/2” gas || ; ]

N

- in Position I8 (Ausfiihrung 2), Position 19 (Ausfiihrung 1) und in Position 110 ist ein Verschluf3stopfen in
T5 montiert (siehe Diagramm B3) aufsetzen und eventuell vorhandene Entliftungs- / Fullstandsstopfen
entfernen. Es muss immer sichergestellt werden, dass der Stopfen flach mit der Oberflache abschlief3t.

VerschluRstopfen ”1/2” gas

- in Pos. 111 je nach Bedarf auf Seite (1) oder (2), muss der VerschluRstopfen durch einen Olstandsstopfen
ersetzt werden.

Olstandsstopfen 1/2” gas

Der Lieferumfang umfasst nicht die Verschraubungen, die nicht ausgestauscht werden mussen.

@ Bonfiglioli
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ATEX INCLUDED

HDO 100 ... HDO 125

A|lB|c|D|DI|E|F|G|H | L
_ HDO 1002 |385|170| 90 |236 | 236 | 238|230 | 50 | 237 |129.5| 55
[ 07 0
H HDO 1102 | 400 | 170|105 | 236 | 236 | 238 | 230 | 55 | 222 | 114.5| 55
4 w_' HDO 1202 | 410|185 | 115 | 261 | 255 | 261 | 258 | 50 | 261 | 127.5| 66
T2 [[a] _ 5 HDO 1252 | 460|185 (125|282 |282|300|288| 50 |300| 161 | 66
A A
C T14L T5L T5R T14R Q, ™
B ¥ § ® ® B 5 \o © O P B ) B R
3 O/ \o 3
o e o e
_ #kJ . KJ%D N
1§ ’_\L_O/o ©) O, [e) aﬁﬁj O‘ ’O O O\Of ) © @) ©
1G] el Ti0L 6~ G T7 T10R T3R C T4 T2 T3
Iy €]
G A
H —
7o e AlBlc|[p[pi[E[F]e[H] 1 L
N T ) HDO 100 3
_L_L T ;f“ HDO 1004 |477:5[170| 90 | 236|236 | 238230 | 50 | 237 |129.5 55
i . AT
T . O HDO 110 3
AL — HDO 1104 | 492:5 170 (105 | 236 | 236 (238 | 230 | 50 (222 114.5| 55
o ] | @)
L Lo - HDO 120 3
T8 HDO 1204 | 590 | 185 (115|261 255 261|258 | 50 |261(127.5| 66
HDO 125 3
HDO 1254 | 610 [ 185 125|282 282300 (288| 50 |300 | 161 | 66

C = Entluftungs-/Einfiillschraube

T = Blindstopfen

L = Fillstandschraube

@ = Stopfen nicht vorhande

S = Ablassschraube

L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

ﬂ“

T4-T5R-T5L
T T2 T3L T3R T7-T10R-T10L T6 T8 T9 T14L | T14R
T11-T12-T13
Esec 1 Esec 2 Esec 1 Esec 2

_

@ T4-T5R-T5L
L= T | T2 | T3L | T3R | T7-T10R-T1OL | Té T8 To T14L | T14R
o= T11-T12-T13

7 s L/C T T T T T T T T

TS5R-T5L-T7-T10R

T4-T5R-T5L

T T2 T3L T3R T7-T10R-T10L T6 T8 T9 T14L | T14R
T11-T12-T13

T S L L T C T T T T

T1 T2 T3L T3R T10L-T11-T12 T6 T8 T9 T14L | T14R
T T S L/C T T T T S T
(*) DW ausgenommen
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HDO 130 - HDO 140

5T o A|lB|c|D|E|F|G|H
©
08 HDO 1302 | 555 | 180 | 140 | 340 | 340 | 325 | 50 | 310
ria gl ¢ HDO 1402 | 595 | 180 | 150 | 340 | 340 | 325 | 50 | 335
@] © O @]
@ \ 2 [
T
1o 2l
[a C | ©
© O 0]
QJ TaL T5L
A
n [ ] A|lB|c|Dpl|lE|F |G| H
o SR
< o8 HDO 130 3
1 1 14 4 4 2 1
¢ DO 1304 | 530 | 138 | 140 [ 340 [ 340 | 325 | 50 | 310
N [] lo
I " HDO1403 | o | 495 | 150 | 340 | 340 | 325 | 50 | 335
HDO 140 4

C = Entliftungs-/Einfillschraube

T = Blindstopfen

L = Fullstandschraube

@ = Stopfen nicht vorhande

S = Ablassschraube

T

L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

TS5R-T5L-T7-T8-T9-T11-T12

L/C

T

TS5R-T5L-T7-T9-T11-T12

T8

L/C

TS5R-T5L-T7-T8-T9-T11-T12

T T2 T3L T3R TSR-T5L-T7-T8-T9-T11-T12 T6
T T S L/C T
(*) DW ausgenommen
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ATEX INCLUDED

HDO 150 - HDO 160

o]
l’ L@ . @ )
[a] [ (& %)
girsrye
Gl |!c
T6
H I
A B C D E F G H | L
T8
- o LJ@/o’w\\—Qil—j | HDO 1502 | 599 | 147 | 145 | 365 | 331|350 | 90 | 395 | 20 | 80
; — i HDO 1602 | 640 | 147 | 145 | 385 [ 351 | 370 | 90 | 395| 20 | 80
E R LI
(o] © Rl HDO 150 3
= "_‘ T ’—ﬁj— 609 | 147 | 145 | 365 | 331 | 350 | 90 | 395 | 240 | 80
HDO 150 4
HDO 160 3
650 | 147 | 145 | 385 | 351 | 370 | 90 | 395|240 | 80
HDO 160 4
C = EntlGftungs-/Einfullschraube T = Blindstopfen
L = Flllstandschraube @ = Stopfen nicht vorhande
S = Ablassschraube L* = Olstandsschraube mit Uberlaufschutz

T T2 T3L T3R TSR T5L T6 T7 T8

T T2 T3L T3R TSR T5L T6 T7 T8

S Cc T T T/L# L) T T T

T T2 T3L T3R TSR T5L T6 T7 T8
T S L L T T Cc T T
T T2 T3L T3R TSR T5L T6 T7 T8
T T S C T T T T L

(#) Nur 3 Stufen
(*) DW ausgenommen

HDO 170 - HDO 180

Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

. Bonfiglioli
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ATEX INCLUDED

5.6.6

Entliiftungsfilter mit trocknenden Salzen

An der Anderung der Farbe des im Filter enthaltenen Gels |asst sich erkennen, dass die verwendete

Ldsung die richtige Funktion bietet und nicht effizient ist.

Das Regelventil an der Vorrichtung stellt sicher, dass kein Uberdruck im Getriebe entsteht (Offnung bei
0,017 bar). Die Installation dieser Vorrichtung ist anstelle der Entliftungsschraube vorgesehen. Fur die
richtige Anordnung (anstelle der geschlossenen Verschlussschraube) bitte ihre richtige Position in den
entsprechenden Tabellen im Kapitel der Serviceschrauben kontrollieren.

(%)
A B B B C
(1/2-3/8)"| (11/2-1)"| (1/12-1)
HDP 71...110 171 193 — — 64
A HDP 120...160 230 — 244 265 104
B
HDO 60...110 171 193 — — 64
HDO 120...160 230 — 244 265 104
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ATEX INCLUDED

5.7 AUSLEGUNG DER WELLE FUR KUNDENMASCHINE

Die angetriebene und mit dem Getriebe gekoppelt Welle sollte aus hochwertigem Stahl geman den
Abmessungen der Tabelle gefertigt werden. Darlber hinaus sollte der Einbau mit einer axialen Sicherung
der Welle vervollstandigt werden, siehe folgendes Beispiel, hierbei die einzelnen Komponenten in
Abhangigkeit der verschiedenen Anwendungserfordernisse Uberpriifen und dimensionieren.

68 /92

H g
B1 B2
F R MAX S ol <
- 08 08 T \ g g -
ui[ g - 27—%7—‘————72————7—‘7%—— — g o ge &=
‘ H1
D ¢ H
A1 A2 A3 B [B1|B2| C D E F R S %
UNI 6604
HDP 60 278 | 70h6 | 69 | 283 | 56 | 172|220 | 30 |20h9 | 745 25 | 2 | 20x12x220A
HDP 70 289 | 80h6 | 79 | 283 | 78 | 127|220 | 30 |22h9| 85 [ 2.5 | 2.5 | 22x14x220A
HDP 80 2104 | 95h6 | 94 (338 73 [ 192|280 | 30 [25h9| 100 | 2.5 | 2.5 | 25x14x280A
HDP 90 2121 |110h6| 109 [ 378 [ 88 [ 202 [ 320 [ 30 [28h9| 116 | 2.5 | 2.5 | 28x16x320A
HDP 100 2133120 h6|119.5( 420 [ 100 | 250 [ 360 | 30 [32h9| 127 | 3 | 2.5 | 32x18x360A
HDP 110 2143 1130 h6|129.5( 420 [ 100 [ 250 [ 360 [ 30 [32h9| 137 | 3 | 2.5 | 32x18x360A
HDP 120 2153|140 h6|139.5( 444 | 110 | 260 | 400 [ 40 [36h9| 148 | 3 | 2.5 | 36x20x400A
HDP 125 2163|150 h6|149.5( 444 | 110 | 260 | 400 | 40 [36h9| 158 | 3 | 2.5 | 36x20x400A
HDP 130 2183|170 h6|169.5( 540 [ 135 [ 310 [ 400 [ 80 [40h9| 179 | 3 | 2.5 | 40x22x400A
HDP 140 2193|180 h6|179.5( 540 [ 135 [ 310 [ 400 [ 80 [45h9| 190 | 3 | 2.5 | 45x25x400A
HDP 150 22231210 h6|209.5( 667 | 155 [ 400 | 500 | 100 | 50 h9 | 221 3 3 | 50x28x450B
HDP 160 22231210 h6|209.5( 667 | 155 [ 400 | 500 | 100 | 50 h9 | 221 3 3 | 50x28x450B
HDP 170 2255|240 h6|239,5( 697 | 170 | 400 | 506 | 100 (56 h9 | 252 | 3 3 | 56x32x450B
HDP 180 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
Nicht im Lieferumfang enthalten
D S g
UNI 7437 G G1 G2 G3 G4 H H1 UNI 5739
HDP 60 — 90 70 d9 — 22 — 10 8.5 M20x50
HDP 70 — 100 80 d9 — 22 — 10 8.5 M20x50
HDP 80 — 115 95 d9 — 26 — 15 13.5 M24x60
HDP 90 — 130 110 d9 — 26 — 15 13.5 M24x60
HDP 100 120x4 120 d9 96 64 26 M16 24 12 M24x70
HDP 110 130x4 130 d9 105 69 26 M20 24 12 M24x70
HDP 120 140x4 140 d9 115 79 26 M20 30 15 M24x80
HDP 125 150x4 150 d9 122 86 26 M20 30 15 M24x80
HDP 130 170x4 170 d9 142 102 33 M24 34 17 M30x90
HDP 140 180x4 180 d9 150 110 33 M24 34 17 M30x90
HDP 150 210x5 210d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDP 160 210x5 210d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDP 170 240x5 240d9 | 208 160 39 M24 36 18 M36x100
HDP 180 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
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ATEX INCLUDED

H
B
B1 B2 )
F R MAX .S ol <
0.8, 05‘7 [OINO]
\ SIS

—b’ir—
|
A1
[
A2
|
M
1 |
|
|
A3
|
|
|
—i
\
%,
A2
3 G1
‘ 1
zG2)
26

A1 A2 A3 B B1 | B2 Cc D E F R S %

UNI 6604
HDO71 | 289 | 80h6 | 79 | 283 | 78 | 127 | 220 | 30 |22h9| 85 | 2.5 | 2.5 | 22x14x220A
HDO 81 | =104 |95h6 | 94 | 338 | 73 [ 192 | 280 | 30 |25h9 | 100 [ 2.5 | 2.5 | 25x14x280A
HDO 91 | =121 |110h6| 109 | 378 | 88 | 202 | 320 | 30 |28h9| 116 [ 2.5 | 2.5 | 28x16x320A
HDO 95 |>128 |115h6| 114 | 398 [ 100 | 228 | 340 | 30 |32h9| 122 [ 2.5 | 2.5 | 32x18x340A
HDO 100 | > 133 (120 h6|119.5( 420 | 100 | 250 | 360 | 30 |32h9| 127 | 3 2.5 | 32x18x360A
HDO 110 | =143 | 130 h6 (129.5| 420 | 100 | 250 | 360 | 30 [32h9| 137 | 3 2.5 | 32x18x360A
HDO 120 | > 153 (140 h6|139.5( 444 | 110 | 260 | 400 | 40 |36h9| 148 | 3 2.5 | 36x20x400A
HDO 125 | 2163 [150 h6 [149.5| 444 | 110 | 260 | 400 | 40 |36h9| 158 | 3 2.5 | 36x20x400A
HDO 130 | 2183 (170 h6|169.5( 540 | 135 | 310 | 400 | 80 |40h9| 179 | 3 2.5 | 40x22x400A
HDO 140 | =193 (180 h6|179.5( 540 | 135 | 310 | 400 | 80 |45h9| 190 | 3 2.5 | 45x25x400A
HDO 150 | =223 (210 h6{209.5( 667 | 155 | 400 | 500 | 100 | 50 h9 | 221 3 3 | 50x28x450B
HDO 160 | 2223 [210 h6(209.5( 667 | 155 | 400 | 500 | 100 | 50 h9 | 221 3 3 | 50x28x450B
HDO 170 | 2255 (240 h6|239.5( 697 | 170 | 400 | 506 | 100 | 56 h9 | 252 3 3 | 56x32x450B
HDO 180 Bitte versténdigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

Nicht im Lieferumfang enthalten
D S g

UNI 7437 G G1 G2 G3 G4 H H1 UNI 5739
HDO 71 — 100 80 d9 — 22 — 10 8.5 M20x50
HDO 81 — 115 95 d9 — 26 — 15 13.5 M24x60
HDO 91 — 130 110 d9 — 26 — 15 13.5 M24x60
HDO 95 115x4 115 d9 91 59 26 M16 24 12 M24x70
HDO 100 120x4 120 d9 96 64 26 M16 24 12 M24x70
HDO 110 130x4 130 d9 105 69 26 M20 24 12 M24x70
HDO 120 140x4 140 d9 115 79 26 M20 30 15 M24x80
HDO 125 150x4 150 d9 122 86 26 M20 30 15 M24x80
HDO 130 170x4 170 d9 142 102 33 M24 34 17 M30x90
HDO 140 180x4 180 d9 150 110 33 M24 34 17 M30x90
HDO 150 210x5 210d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDO 160 210x5 210d9 178 140 33 M24 36 18 M30x100
HDO 170 240x5 240 d9 208 160 39 M24 36 18 M36x110

HDO 180 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
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s B
B1 B2
R MAX S o~
\/Ra=32 Vrezaz| s
o~ ) @ < o T -
—=r < — T T B ey | <Y S Q @
M1
1 2 M
A1 A2 A3 A4 B B1 B2 R S

HDP 60 290 72 h7 69 70 g6 328 59 194 25 25
HDP 70 =104 82 h7 79 80 g6 332 77 174 25 25
HDP 80 =119 97 h7 94 95 g6 398 95 205 25 25
HDP 90 2136 112 h7 109 110 g6 440 87 273 25 25
HDP 100 2138 125 h6 119.5 120 g6 517 104 328 3 25
HDP 110 =148 135 h6 129.5 130 g6 523 104 334 3 25
HDP 120 2158 145 h6 139.5 140 g6 550 104 354 3 25
HDP 125 =168 155 h6 149.5 150 g6 570 104 363 3 25
HDP 130 > 188 175 h6 169.5 170 g6 681 104 462 3 25
HDP 140 2198 185 h6 179.5 180 g6 689 104 470 3 25
HDP 150 2228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3 3
HDP 160 =228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3 3
HDP 170 - HDP 180 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers

70/92

Nicht im Lieferumfang enthalten
S o #

UNI 7437 L L1 L2 M M1 UNI 5739
HDP 60 — 90 70 d9 22 10 8.5 M20x50
HDP 70 — 100 80 d9 22 10 8.5 M20x50
HDP 80 — 115 95 d9 26 15 13.5 M24x60
HDP 90 — 130 110 d9 26 15 13.5 M24x60
HDP 100 120x4 120 d9 96 26 16 12 M24x65
HDP 110 130x4 130 d9 105 26 16 12 M24x65
HDP 120 140x4 140 d9 115 26 19 15 M24x70
HDP 125 150x4 150 d9 122 26 19 15 M24x70
HDP 130 170x4 170 d9 142 33 21 17 M30x80
HDP 140 180x4 180 d9 150 33 21 17 M30x80
HDP 150 210x5 210d9 178 33 29 18 M30x90
HDP 160 210x5 210d9 178 33 29 18 M30x90
HDP 170 - HDP 180 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
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s B
B1 B2
R MAX s
A . .
1 M
A1 A2 A3 A4 B B1 B2 R S
HDO 71 =104 82 h7 79 80 g6 332 77 174 25 25
HDO 81 2119 97 h7 94 95 g6 398 95 205 2.5 25
HDO 91 =128 112 h7 109 110 g6 440 87 273 25 25
HDO 95 | =133 120 h6 114.5 115 g6 498 104 309 25 25
HDO 100 | =138 125 h6 119.5 120 g6 517 104 328 3 25
HDO 110 | =148 135 h6 129.5 130 g6 523 104 334 3 25
HDO 120 | =158 145 h6 139.5 140 g6 550 104 354 3 25
HDO 125 | =168 155 h6 149.5 150 g6 570 104 363 3 25
HDO 130 | =188 175 h6 169.5 170 g6 681 104 462 3 25
HDO 140 | =198 185 h6 179.5 180 g6 689 104 470 3 25
HDO 150 | =228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3
HDO 160 | =228 215 h6 209.5 210 g6 839 104 593 3
HDO 170 Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
HDO 180
Nicht im Lieferumfang enthalten
- ©
UNI 7437 L L1 L2 M M1 UNI%RQ
HDO 71 — 100 80 d9 22 10 8.5 M20x50
HDO 81 — 115 95 d9 26 15 13.5 M24x60
HDO 91 — 130 110 d9 26 15 13.5 M24x60
HDO 95 115x4 115 d9 91 26 16 12 M24x65
HDO 100 120x4 120 d9 96 26 16 12 M24x65
HDO 110 130x4 130 d9 105 26 16 12 M24x65
HDO 120 140x4 140 d9 115 26 19 15 M24x70
HDO 125 150x4 150 d9 122 26 19 15 M24x70
HDO 130 170x4 170 d9 142 33 21 17 M30x80
HDO 140 180x4 180 d9 150 33 21 17 M30x80
HDO 150 210x5 210d9 178 33 29 18 M30x90
HDO 160 210x5 210d9 178 33 29 18 M30x90
HDO 170 .
Bitte verstandigen Sie den technischen Kundendienst des Herstellers
HDO 180

Als Demontagehilfe sollte der Maschinenzapfen mit einer geeigneten Bohrung fiir den Durchlauf einer
Rostschutzldsung (2) bzw. fir den Einbau einer selbstschmierenden zylindrischen Buchse im zylinderférmigen
und der Schrumpfverbindung (1) entgegengesetzen Flhrungsbereich hergestellt werden. Bei Vorliegen von

externen Axialkraften, Vibrationen, Sicherheitsproblemen, Auflagen fur hohe Zuverlassigkeit oder ungiinstigen
Einbaupositionen (z.B. nach unten gerichtete Abtriebswelle) sind geeignete Vorrichtungen vorzusehen, die die
axiale Befestigung der Welle gewahrleisten und der unvorhergesehenen Demontage vorbeugen.

@ Bonfiglioli
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5.8 INBETRIEBNAHME DES GETRIEBES

Das Getriebe wird im Werk des Herstellers abgenommen.

Vor der Inbetriebnahme Folgendes tberprifen:

e dass die Maschine oder die unvollstandige Maschine, in der das/der Getriebe/Getriebemotor eingebaut
wird, mussen den Vorgaben der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und ggf. anderen geltenden und
einschlagigen Sicherheitsnormen entsprechen.

e dass die Einbaulage des Getriebes muss der auf dem Typenschild angegebenen Position entsprechen.
e dass die Stromversorgung muss passend und entsprechend der EN 60204-1 und die Erdung gem. EN
60079 ausgefihrt werden

e dass die Nenndaten der Stromversorgung den Motornenndaten und weiteren elekt. Bauteilen +/- 10%
Toleranz entsprechen

e dass die Schmierung des Getriebes und weiterer Bauteile muss den Vorgaben entsprechen und

es muss sichergestellt werden, dass keine Undichtigkeiten und Verschraubungen, Dichtungen oder
Verrohrungen vorliegen

e dass alle Bauteile oder Zubehorteile, die zum Transport demoniert wurden, montiert werden

e dass alle SicherheitsmaRnahmen, die moglicherweise entfernt wurden, wieder angebracht wurden

e dass keine ungewdhnlichen Gerausche oder Vibrationen auftreten wenn das Getriebe gestartet wird

e Nach den ersten 100 Betriebsstunden miissen die Anzugsmomente aller Schrauben geprift werden:

- Schrumpfscheibe

- Eingangsflansch

- Abtriebsflansch

- Konsolen

Vor der Inbetriebnahme ist Folgendes sicherzustellen und zu garantieren:

e Beim Einbau des Getriebes darf keine Explosionsgefahr durch Ole, Sauren, Gase, Dampfe oder
Strahlung bestehen, und auf dem Getriebe dirfen keine Staubanhaufungen Gber 5 mm vorhanden sein.
e Nach Beendigung der Installation muss das Getriebe gereinigt werden.

e Die Schrauben fiir die Kontrolle und das Ablassen des Ols und die Entliiftungsventile missen frei
zuganglich sein.

e Alle Betriebsvorrichtungen zur Verhinderung von unbeabsichtigten Kontakten zwischen dem
Maschinenfuhrer und in Bewegung stehenden Teilen bzw. Dichtringen des Getriebes missen
funktionsfahig sein.

e Der Einbau von Getrieben mit Hohlwelle - mit oder ohne Reibverbindung - muss korrekt erfolgt sein.

e Samtliche Zubehorteile des Getriebes missen unabhangig von ihrer Funktion mit der ATEX-Zulassung,
in der auch das Einbauverfahren dieser Zubehorteile geregelt ist, konform sein.

Wahrend des Betriebs ist Folgendes zu liberpriifen:

e Das Getriebe muss in einem ausreichend bellfteten Raum stehen, und von aul3en darf keine gréRere
Warmestrahlung darauf einwirken.

e Die Kuhllufttemperatur darf 40°C nicht Gbersteigen.

Erfassen der Getriebe-Oberfl achentemperatur

+ Die maximale Oberfl A&chentemperatur des Getriebes hangt von der Motordrehzahl, dem Ubersetzungsver-
haltnis und der Motorversion ab, aber nicht tiber 135°C.

* Die auf dem Schild angegebenen Daten bezuglich der max. Oberfl &chentemperaturen beziehen sich

auf Messungen unter normalen Umgebungsbedingungen und auf eine korrekte Installation. Selbst kleinste
Abweichung dieser Bedingungen (z.B. kleinere Einbaubereiche) konnen auf die Warmeentwicklung erhebliche
Auswirkungen haben.

» Wahrend der Inbetriebnahme ist vorgeschrieben, die Oberfl achentemperatur des Getriebes unter den
gleichen Betriebsbedingungen zu erfassen, die in der Anwendung mit den maximal zu erwartenden Belastungen
auftreten konnen. Die Oberfl achentemperatur ist im Bereich des Adapters zwischen Getriebe und Motor

an den Stellen zu messen, die am wenigsten von der Zwangsbelliftung des Motors erreicht werden.

. Bonfiglioli
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WICHTIG:
Die Oberfl achen-Hochsttemperatur wird nach ca. 3 Stunden Volllastbetrieb erreicht. Fiir die so
gemessene Temperatur darf die Differenz (AT) zur Umgebungstemperatur nicht iiber 75 K liegen.

Wird eine hohere Temperaturdifferenz festgestellt, das Getriebe unverziiglich stoppen und den
Technischen Service des Herstellers kontaktieren.

* Liegt die erfasste Temperaturdifferenz nicht Gber den o.g. Werten, warten, bis sich das Getriebe
abgekuhlt hat, und anschlieBend den im Lieferumfang enthaltenen Warmefihler in der Nahe der Stelle
ansetzen, wo die héchste Temperatur gemessen wurde.

Beispiel:

"\:\9

.%\

70400

* In diesem Zusammenhang auch priifen, ob der Betrieb ordnungsgeman ablauft (keine
unverhaltnismaBige/n Vibrationen und/oder Gerauschentwicklung).

e Sind alle o.g. Kontrollen positiv ausgefallen und alle im vorliegenden Handbuch enthaltenen
Vorschriften plinktlich und korrekt beachtet worden, kann ein Elektromotor mit einem ATEX-
Schutz, der dem des Getriebes entspricht oder dariiber liegt, installiert werden und so ein
Getriebemotor entstehen, der ebenfalls die Vorgaben der Richtlinie 2014/34/EU erfiillt.

e Sind jedoch wahrend der Montage des Motor-Getriebe Vorgédnge ausgefiihrt worden, die von
den Vorgaben im vorliegenden Handbuch abweichen, oder wurden eine oder mehrere Vorschriften
nicht erfiillt, liegt es beim Betreiber, eine angemessene und individuelle Analyse der Risiken mit
direktem Bezug auf die Montage des Motor-Getriebe auszufiihren.

e Die Risikoanalyse muss ebenfalls durchgefiihrt werden, wenn der Motor von einem
Frequenzumrichter gespeist werden soll. Nur so kann das Gesamtsystem, das auch das Getriebe
umfasst, nach Ausstellung der Eigenbescheinigung des Maschinenbauers den Anforderungen
der Richtlinie 2014/34/EU entsprechen. Auf jeden Fall darf bei keiner Gelegenheit die Regelung
des Frequenzumrichters dazu fiihren, dass der Motor die fiir das Getriebe zuldassige Drehzahl
tiberschreitet (n; = 1500 min-1) oder dieses liberlastet.

Werden optionale Zubehorteile installiert, ist zudem sicherzustellen, dass alle vorgesehenen, in
den jeweiligen Kapiteln und/oder Handbiichern beschriebenen Eingriffe zur Gewahrleistung ihrer
Funktionstiichtigkeit ausgefiihrt wurden.

Bei der ersten Inbetriebnahme muss das Getriebe zunachst im Leerbetrieb und mit niedriger
Drehzahl laufen; erst nach einigen Stunden, sollten keine Funktionsstorungen festzustellen

sein, ist es moglich, die Last und die Drehzahl schrittweise zu erhdhen, bis die vorgesehenen
Betriebsbedingungen innerhalb einer angemessenen Zeitspanne erreicht werden, wahrend der das
Getriebe standig kontrolliert werden muss.
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5.8.1 Start der selbstandigen Kiihlaggregate (MCRW... , MCRA...)

Fiir ATEX Komponenten beriicksichtigen Sie den Produktkatalog und das Benutzerhandbuch.

Ist das Getriebe mit einem selbstandigen Kiihlaggregat ausgerustet, missen beim Anlaufen ebenfalls
folgende weitere Anweisungen befolgt werden.

Die nachstehenden Anweisungen und Werte gelten, sofern nicht anders angegeben, auch bei
Installation der im Lieferumfang des Getriebes enthaltenen oder als Zubehor beigestellten Regel-
und Steuervorrichtungen anstelle der in diesem Handbuch beschriebenen standardméaBigen
Vorrichtungen. Zur schnellen Feststellung etwaiger Storungen oder Defekte sollten regelmaRige
Kontrollen wahrend des Betriebs vorgenommen werden.

Im Betriebszustand sorgféltig jeden auch nur unbeabsichtigten Kontakt mit den Oberflachen der
Warmetauscher vermeiden, die extrem hohe Temperaturen erreichen kénnen

Fall 1) Funktion: Kiihlung mit Ol-/'Wasser-Wirmetauscher (MCRW...)

- Nach Anlauf des Getriebes bei Erreichen der Schmiermitteltemperatur von 60 °C muss der Einschaltthermostat
den Start der Motorpumpe und die Offnung des Magnetventils zur Wasserversorgung freigeben.

- Bei Erreichen der Schmiermitteltemperatur von 90 °C muss der max. Thermostat einen Alarm auslosen und
das Getriebe so schnell wie moglich anhalten.

Kiihlung mit Ol-/Luft-Wiarmetauscher (MCRA...).

- Nach Anlauf des Getriebes das Aggregat einschalten und die Anweisungen in Kapitel “Einsatzgrenzen
und -bedingungen” des vorliegenden Handbuchs befolgen.

- Um den durchgehenden Betrieb des Lifters auch bei Nichtbedarf desselben zu vermeiden, kann die
Einschaltung des entsprechenden Motors in einem vorgegebenen Bereich Uber den Thermostat am
Warmetauscher geregelt werden. Soweit nicht anders angegeben, sollte die Einschalttemperatur des
Elektrollifters Gber den vorgenannten Thermostat auf einen Wert von 60 °C eingestellt werden.

- Bei Erreichen der Schmiermitteltemperatur von 90 °C muss der max. Thermostat einen Alarm auslésen
und das Getriebe so schnell wie mdglich anhalten.

Fall 2) Funktion: Kiihlung und Zwangsschmierung der Innenkomponenten

- Das Aggregat einschalten und die Anweisungen in Kapitel “Einsatzgrenzen und -bedingungen” des
vorliegenden Handbuchs befolgen.

- Das Getriebe frihestens einige Minuten nach Einschalten des Aggregats starten.

Die Motorpumpe des Aggregats muss gleichzeitig zum Getriebe eingeschaltet sein und darf nur
nach Anhalten desselben ausgeschaltet werden.

Selbstindige Aggregate mit Ol-/Wasser-Wirmetauscher (MCRW...)

- Bei Erreichen der Schmiermitteltemperatur von 60 °C muss der Einschaltthermostat die Offnung des
Magnetventils zur Wasserversorgung freigeben.

- Bei Erreichen der Schmiermitteltemperatur von 90 °C muss der max. Thermostat einen Alarm auslésen
und das Getriebe so schnell wie méglich anhalten.

- Bei Druckabfall unter 0,5 bar muss der ND-Druckschalter einen Alarm auslésen und das Getriebe so
schnell wie mdglich anhalten.

Selbstindige Aggregate mit Ol-/Luft-Warmetauscher (MCRA...)

- Um den durchgehenden Betrieb des Liifters auch bei Nichtbedarf desselben zu vermeiden, kann die
Einschaltung des entsprechenden Motors in einem vorgegebenen Bereich Uber den Thermostat am
Warmetauscher geregelt werden. Soweit nicht anders angegeben, sollte die Einschalttemperatur des
ElektrolUfters Uber den vorgenannten Thermostat auf einen Wert von 60 °C eingestellt werden.

- Bei Erreichen der Schmiermitteltemperatur von 90 °C muss der max. Thermostat einen Alarm ausldsen
und das Getriebe so schnell wie méglich anhalten.

- Bei Druckabfall unter 0,5 bar muss der ND-Druckschalter einen Alarm auslésen und das Getriebe so
schnell wie mdglich anhalten.
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WARTUNG

Alle Wartungs- und Austauscharbeiten miissen von erfahrenem Wartungspersonal und geman
den fiir diese Installation einschlagigen Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz sowie zum Um-
weltschutz durchgefiihrt werden. Die auBerordentlichen Wartungseingriffe sollten zwecks Erhalt
der einwandfreien Funktion und Sicherheit des Getriebes/Getriebemotors durch den Hersteller
selbst oder durch eine spezialisierte und autorisierte Servicestelle ausgefiihrt werden. Wenden Sie
sich an das Vertriebsnetz des Herstellers. Die Missachtung dieser Anweisung wahrend der Garan-
tiezeit hat den Verfall der Garantie zur Folge.

Nie eigenmachtige oder Behelfsreparaturen durchfiihren!

Vor Durchfiihrung jeglicher Arbeiten muss das damit betraute Personal die Spannungsversorgung
des Getriebemotors unbedingt ausschalten, indem es auf “Aufler Betrieb” gesetzt und jede Bedin-
gung ausgeschlossen wird, die zu einer unbeabsichtigten Wiederinbetriebnahme oder zur Bewe-
gung der Getriebeteile fiihrt (durch hangende Lasten oder dergleichen bedingte Bewegungen).

Das Personal muss dariiber hinaus alle weiteren notwendigen MaBRnahmen zum Umgebungsschutz
treffen (z.B. die etwaige Beseitigung von Gas- bzw. Staubriickstanden usw.).

e \or jeglichen Wartungseingriffen missen die Versorgungsquellen der Maschine, in die das Getriebe
eingebaut ist, getrennt und die entsprechenden Trennschalter in isolierter Schaltkreisposition verriege-

It werden; die Verriegelung der Trennschalter muss von samtlichen Personen vorgenommen werden,

die Eingriffe mit personlicher Ausristung (zum Beispiel Verriegelungsschlésser) ausfihren und die die
entsprechenden Entriegelungsvorrichtungen (zum Beispiel Schliissel) wahrend der gesamten Dauer der
Eingriffe mit sich flhren.

e Stellen Sie sicher, dass die Oberflache vor Beginn kuihl ist; falls erforderlich, muss das Personal zur
Ausfuhrung der Eingriffe am Getriebe hitzebestédndige Handschuhe verwenden. Fir weitere Details siehe
Kapitel “Zulassige Temperaturgrenzen”.

e \Vor der Durchfuihrung jeglicher Wartungsarbeiten missen alle vorgesehenen Sicherheitseinrichtungen
aktiviert und erwogen werden, ob es notwendig ist, das in der Nahe arbeitende Personal darauf hinzuwei-
sen. Vor allem sollten die angrenzenden Bereiche ausreichend markiert und der Zugang zu allen Vorrich-
tungen verwehrt werden, die bei ungewollter Aktivierung unvorhersehbare Gefahrenquellen darstellen und
die Sicherheit und Gesundheit des Personals gefadhrden kénnten.

e Die vom Hersteller empfohlenen OI- und Fettsorten verwenden.

e Bei Arbeiten am Getriebe immer und in jedem Fall die Dichtungen durch neue Originaldichtungen erset-
zen.

e Nach jedem Wartungseingriff sollte das Schmierdl gewechselt werden.

e FUr Arbeitsgange, bei denen der Kontakt mit Schmierdlen und -fetten nicht auszuschlieRen ist, missen
alle in den Sicherheitsdatenblattern der jeweiligen Hersteller aufgefiihrten SchutzmafRnahmen getroffen
und die ggf. darin vorgesehene personliche Schutzausristung benutzt werden.

Wird das Getriebe nach Installation oder Einlauf lange Zeit nicht eingesetzt, muss es zumindest einmal im
Monat betrieben werden. Ist dies nicht moglich, muss es mit einem geeigneten Inhibitor oder durch voll-
standiges Auffiillen mit neuem, normalerweise fiir den Betrieb verwendetem Ol gegen Korrosion geschiitzt
werden (siehe Kapitel “LAGERUNG” in vorliegendem Handbuch).

Diese Eingriffe garantieren einen fehlerfreien Betrieb des Getriebes sowie das vorgeschriebene Sicher-
heitsniveau.

Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fiir Personen- oder Sachschaden ab, die auf den Einsatz nicht origi-
naler Ersatzteile und auf3erordentliche Arbeiten, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnten und ohne
Genehmigung des Herstellers durchgefiihrt wurden, zuriickzufihren sind. Fir die Ersatzteilanforderung
halten Sie sich bitte an die im Ersatzteilkatalog des jeweiligen Getriebes angefiihrten Angaben.
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Umweltschédliche Fliussigkeiten, abgenutzte Teile und Wartungsabfélle nicht in die Umgebung
freisetzen. Die Entsorgung hat nach den einschlagigen Vorschriften zu erfolgen.

* Die Intervalle fiur die regelmaRige Inspektion und Wartung einhalten, damit die notwendigen Be-
triebsbedingungen und der notwendige Explosionsschutz gegeben sind.

» Bevor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an inneren Teilen durchgefiihrt und Abdeckungen geéffnet
werden, muss das Getriebe vollstadndig abgekuihlt sein, um Verbrennungen aufgrund von heif3en Teilen
vorzubeugen.

» Nach Wartungsarbeiten immer sicherstellen, dass alle vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen wieder
korrekt angebracht und vollstandig funktionsfahig sind.

» Nach Beendigung der Wartungs- und Reparaturarbeiten muss das Getriebe gereinigt werden.

* Nach Beendigung der Wartungsarbeiten alle Entliftungs-, Einfill- und Fullstandkontrollschrauben wieder
auf die im Kapitel “INSTALLATION DES GETRIEBES” vorgeschriebenen Anzugsmomente festziehen.

* Alle Gewinde (Bolzen und Stopfen) erneut mit der Paste Loctite 510 oder einem Produkt mit ahnlicher
Wirkung und ahnlichem Anwendungsbereich schmieren.

» Nach Beendigung jedes Wartungseingriffs muss der urspriingliche Zustand der Abdichtungen durch
Dichtmasse und dergleichen wiederhergestellt werden. Bei den Getrieben, die Uber doppelte Dichtringe
verfugen, muss die Kammer zwischen den beiden Ringen mit synthetischem Gelfett Fluorkohlenstoff 880
ITP oder einem Produkt mit ahnlicher Wirkung und ahnlichem Anwendungsbereich gefillt werden.

» Beim Ersatz eines Dichtrings muss unabhangig vom Getriebetyp ein feiner Fettschleier Fluorkohlen-
stoffgel 880 ITP oder eines Produkts mit ahnlicher Wirkung und ahnlichem Anwendungsbereich auf die
Dichtringlippe aufgetragen werden, bevor mit dem Einbau begonnen wird.

* Fur alle Reparaturen nur Original-Ersatzteile verwenden.

6.1

EFFIZIENZTEST

e Die Oberflachen von Getriebe und Motor regelmafig reinigen und hierbei etwaige Staubablagerungen
auf den Gehausen entfernen.

e Der Gerauschpegel sollte bei gleichmaRiger Belastung keine Schwankungen aufweisen. UberméaRige
Vibrationen oder Gerausche sind moglicherweise auf abgenutzte Zahnrader oder beschadigte Lager
zuriickzufuhren.

e Stromaufnahme und Spannung tberprifen und mit den auf dem Motorschild angegebenen Nennwerten
vergleichen.

e Die Abnutzung der Reibflachen und der Bremsdichtung etwaiger Bremsmotoren kontrollieren und, sofern
erforderlich, den Luftspalt neu einstellen.

e Sicherstellen, dass kein Schmierstoff aus Dichtungen, Verschlissen, Gehausen und Leitungen austritt.
ePriifen, ob keine Temperaturzunahmen bei Standard-Betriebsbedingungen zu verzeichnen sind (siehe
Kapitel “Zulassige Temperaturgrenzen”). Falls nicht auf starkere Belastung, Drehzahlzunahme, Anstieg der
Umgebungstemperatur oder andere Faktoren zuriickzufiihren, ist es erforderlich, den Betrieb des Getrie-
bes mdglichst umgehend zu stoppen und die Ursachen der Stérung festzustellen.

e Die Schraubverbindungen auf Abnutzung, Verformung oder Korrosion Uiberprifen; diese dann neu
anziehen, ohne jemals die im Kapitel “INSTALLATION DES GETRIEBES” des vorliegenden Handbuchs
angegebenen Anzugsmomente zu Uberschreiten.
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6.2 PLANMASSIGE WARTUNG

Wenn die vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungseingriffe regelmaRig durchgefiihrt werden,

behilt das Getriebe seine maximale Effizienz.

Eine ordnungsgemaRe Wartung bedeutet Bestleistung, lange Betriebsdauer und konstante Garan-
tie der Sicherheitsanforderungen.

Auflistung der anfallenden Kontrollen
Es empfiehlt sich, ein Protokoll Giber die Inspektionen zu flihren, wodurch auf einfache Weise und in
kiirzester Zeit die eventuellen Anderungen der einzelnen Kontrollparameter festgestellt werden kénnen.

Die in den folgenden Tabellen angegebenen Zeiten sind weitestgehend von den Einsatzbedingungen
des Getriebes abhangig und als giiltig zu betrachten, sollten keine Probleme anderer Art auftreten.

In Abhangigkeit der vom Schmierstoff erreichten Temperaturen muss der Schmierstoffwechsel nach den in

folgender Tabelle angegebenen Intervallen durchgefihrt werden:

(tab 20)
Intervallwechsel [h]
Durchschnittliches Ol
Betriebstemperatur Mineraldl Synthetikol
[C°]
EP(¥) PAO PAG
t <65 8000 25000 25000
65<t <80 4000 15000 15000
80<t <95 2000 @@ 12500 12500

(*) = Ersatz innerhalb von 1 Jahr

(@) = Es wird kein kontinuierlicher Betrieb in diesem Bereich der Oltemperatur empfohlen:

80°Cbis95°C

(#) = Empfohlene Kontrolle alle 6 Monate
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(tab 21)
Priifparameter Haufigkeit
Alwechsel siehe spezifische
Tabelle
Oldruck (wenn es Olkreislaufe gibt) 24 h
Gerauschpegel, Vibration 24 h
AuRerer Zustand des Getriebes (Verschmutzung, Olablagerungen) 170h ... 720 h
Ollecks, duRere Dichtungen und Dichtringe 720 h
Olstand 720 h
Offilter-Verschmutzungsanzeige (wenn vorhanden) 720 h
Nachschmierung (wenn erforderlich) siehe spezifische
Tabelle
Entluftungsfilter (wenn erforderlich) 2200 h
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben, Verbindungsflansche und 2000 h .. 4000 h
Drehmomentulibertragungskomponenten
Prifung der elastischen Elemente in allen Gelenken auf Verschleil® (wenn 2000 h ... 4000 h
erforderlich)
Nachfetten des Drywell-Systems (bei Serien, sofern vorhanden) und der 2000 h ... 4000 h
Dichtungen (wenn erforderlich) nach. "
Prifung der Federn auf Verschlei und Ausrichtung der Drehmomentstiitze 3000 h
prifen
Zustand Drehmomentstiitzen-Buchsen prifen (Alterung, Rissbildung) 3000 h
g:\llj\/fggr?siler Ausrichtung Getriebewelle zur Maschinenwelle bei jedem 9000 h ... 18000 h
Zustand des Elektromotorlufters, der Lifterhaube (falls vorhanden), Motor- und . "
. .. . bei jedem Olwechsel
Getriebegehauses (Verschmutzung, Ablagerungen) prufen
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Bei der Installation in die Bereiche 21 und 22 muss der Auftraggeber einen speziellen Plan fiir
die regelméRige Reinigung der Oberflache und der Einbuchtungen aufstellen, damit eventuelle
Staubablagerungen 5 mm Hohe nicht iiberschreiten.

Bei Vorhandensein einer zusitzlichen Kiihleinheit (FAN) muss eine regelmiBige und genaue Ubeg
prifung durchgefiihrt werden damit sich keine Staube ansammeln kénnen.

Alle 100 Betriebsstunden oder nach 2 Wochen:
* Die Oberflachentemperatur des Adapters der Passungsflache zwischen Getriebe und Motor an den St¢
len kontrollieren, die am wenigsten von der Zwangsbeliiftung des Motors erreicht werden. Die Differenz
zwischen der gemessenen Hochsttemperatur und der Umgebungstemperatur darf nicht Giber dem Wert
75 [K] liegen; zudem darf diese Differenz wahrend des Betriebs nicht tGberschritten werden. Hierzu den
Zustand des Warmefiihlers Gberprifen, der zuvor am Getriebe installiert wurde.

Beispiel:
o 9 o a 9 o
() ()
7b4yc} ;b4PC)
Grenztemperatur Uberschritten Grenztemperatur nicht iberschritten

AuRerdem priifen, ob in der Nahe der Lager des Getriebes keine anomalen Temperaturen entstehen.

Alle 1000 Betriebsstunden oder nach 6 Monaten:

+ Die Olstande nach den Tabellen im Kapitel “SCHMIERUNG” und den nachstehend aufgefiihrten Uber-
sichten kontrollieren.

« Sicherstellen, dass in der Nahe des Getriebes keine Schmierstoffleckagen vorhanden sind.

* Sollten Stérungen auftreten, muss die jeweilige Ursache festgestellt, dann zur Reparatur tiberge-
gangen und schlieBlich der korrekte Schmierstoffstand wiederhergestellt werden, bevor das Get-
riebe wieder in Betrieb genommen wird.

AuBerdem alle 3000 Betriebsstunden:

* Bei Getrieben mit Drehmomentstitze sicherstellen, dass die Polymerbuchsen nicht verschlissen oder
beschadigt sind. Sollte ihre Funktionsfahigkeit auch nur minimal beeintrachtigt sein, missen sie durch
Original-Ersatzteile ausgetauscht werden.

AuBerdem alle 5000 Betriebsstunden:

» Den Wechsel des Synthetikdls und des Lagerfetts vornehmen, falls das Getriebe nicht tiber Dauerschmi-
erung verfugt.

* Die von aulRen zugéanglichen Dichtringe ersetzen, es sei denn, dass dies aufgrund von Betriebsstérungen
vor Ablauf dieser Frist bereits erforderlich wird.

Alle 5000 Betriebsstunden bei Nenndrehmoment

(Das kurzeste Zeitintervall fur die Revision kann angesichts der realen Betriebszyklen erheblich langer
ausfallen; siehe hierzu die Hinweise in der nachstehend aufgefiihrten Tabelle).

* Allgemeine Revision des Getriebes, es sei denn, dass dies aufgrund von Betriebsstérungen vor Ablauf
dieser Frist bereits erforderlich wird (die Revision besteht darin, Lager und/oder andere mechanische
Komponenten zu ersetzen, die so starke Abnutzungserscheinungen aufweisen, dass dies den Betrieb des
Getriebes beeintrachtigt).
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6.2.1

Wartung der selbstandigen Kiihlaggregate
(optionale Varianten MCRW... , MCRA...)

Fir ATEX Komponenten beriicksichtigen Sie den Produktkatalog und das Benutzerhandbuch.

Ist das Getriebe mit selbstandigem Kiihlaggregat ausgeristet, miissen ebenfalls folgende weitere Anweis-
ungen befolgt werden.

Vor jeglichen Wartungs- bzw. Reinigungseingriffen empfiehlt es sich:

- alle erforderlichen Sicherheitsvorrichtungen zu aktivieren, um eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme des Getriebes zu verhindern.

- stets das Getriebe und samtliche Komponenten des Aggregats abkiihlen zu lassen

- das Getriebe zu entleeren oder die Schmiermittelfiillung so weit abzulassen, bis beim Austausch
der Komponenten kein Schmiermittel austritt

Insbesondere sind folgende Teile regelmaiig zu kontrollieren:

- die Verstopfungsanzeige durch Ablesen stets bei warmem Ol und durch Wartung bzw. Austausch der
Filterpatrone durch einen gleichwertigen Einsatz, falls das Manometer je nach installiertem Typ:

- einen Druck Uber 6 bar oder um 1,5 bar hdher als der Druck einer neuen Patrone anzeigen sollte, oder

- die Verstopfungsanzeige im roten Bereich steht.

- die Durchflusséffnung des Wassers (MCRW...) auf etwaige Ablagerungen bzw. Verstopfungen, die die
Effizienz der thermischen Hilfsvorrichtung beeintrachtigen kénnten: Falls erforderlich, eine entsprechende
Reinigung durch Spulen mit geeigneten chemischen Mitteln ausfuhren; hierzu mit Fachunternehmen der
Branche abstimmen, welche Reinigungsmittel mit dem Material des Warmetauschers kompatibel sind.
Das Zeitintervall der Zustandskontrolle des Warmetauschers und die etwaigen Wartungseingriffe sind von
den Eigenschaften des verwendeten Kiihlwassers abhangig.

Ein eventueller Defekt im Wasserversorgungskreis des Warmetauschers ist am Erscheinungsbild des
Schmierdls im Getriebe zu erkennen, welches bei Mischung mit Wasser zunehmend schaumt.

- den Zustand der Kuhlrippen (MCRA...) auf etwaige Ablagerungen bzw. Verstopfungen, die die Effizienz
des Warmetauschs beeintrachtigen kénnten: falls erforderlich, eine entsprechende Reinigung mit Druckluft
(max. 6 bar Druck) ausfiihren und hierbei darauf achten, den Strahl parallel zu den Rippen zu fihren, um
diese nicht zu beschadigen, darlber hinaus die elektrischen Komponenten schitzen. Das Aufsprihen von
mit den Werkstoffen des Warmetauschers vertraglichen Reinigungsmitteln vor dem Ausblasen ist nur bei
tatsachlichem Bedarf auszufihren.

Das Zeitintervall der Zustandskontrolle des Warmetauschers und die etwaigen Wartungseingriffe sind von
den Eigenschaften der Installationsumgebung abhangig.

Schmier-, Losungs- und Reinigungsmittel sind giftige/gesundheitsschéadliche Produkte:

- Bei direktem Hautkontakt kann es zu Reizungen kommen

- Beim Einatmen ihrer Dampfe kann es zu schweren Vergiftungen kommen.

- Beim Verschlucken besteht Todesgefahr.

Bitte gehen Sie vorsichtig vor und benutzen Sie die personliche Schutzausriistung. Setzen Sie
diese Stoffe nicht in die Umwelt frei, sondern entsorgen Sie sie nach den einschlédgigen gesetzli-
chen Bestimmungen.

Bei Verwendung von gefahrlichen chemischen Reinigungsmitteln stets mit groBter Vorsicht vorge-
hen und zu deren Entsorgung die einschldgigen gesetzlichen Vorschriften beachten.

Vor erneuter Inbetriebnahme des Getriebes oder des Aggregats das Getriebe selbst und das ggf.
installierte Zubehér, sofern erforderlich, mit der vorgeschriebenen Olmenge auffiillen.

Das Kiihlaggregat niemals ohne die entsprechenden Schutzeinrichtungen betreiben und diese
nach jedem Eingriff vor dem Start wieder installieren.
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6.3 OLSTANDMESSUNG

Olstand-Schauglas:

Zur Kontrolle des Schmiermittelstands ist auf die Mittellinie des Schauglases oder auf die gekennzeichnet-
en Markierungen am Olmessstab Bezug zu nehmen. Liegt der Olstand unter dem unteren Schauglasbere-
ich oder unter der unteren Markierung, muss die vorgeschriebene Menge nachgefllt und die Ursache der
Olstandabnahme festgestellt werden.

Schmiermittelstandanzeige mit Uberlaufschutz:

Sind die Getriebe mit besonderen optionalen Varianten ausgestattet (z.B. Drywell), kénnen sie mit einer
gelben Schmiermittelstandschraube mit Uberlaufschutz geliefert werden. Vor der Kontrolle des Schmier-
mittelstandes zunachst die gelbe Serviceschraube auf dem Getriebe lokalisieren. Die Schraube abnehmen
und einen fiir diesen Durchmesser geeigneten Stab einfihren, wie in der unten stehenden Darstellung
gezeigt. Liegt der gemessene Schmiermittelstand mehr als 3 mm unter dem Uberlaufschutz, bis zum Erre-
ichen des korrekten Stands nachfiillen und die Ursachen der Pegelabnahme feststellen.

3mm

-

MIN o Z.B. Stellen Sie sicher, dass die
09 Stange gut gestiitzt ist auf dem
Profil der Gewindebohrung

Alle Getriebe verfligen normalerweise Uber eine gelbe Schraube flir die Messung des Schmierstoffstands.
Die Schraube kann in geschlossener Ausfiihrung sein, wobei eine “Uberlaufanzeige” oder das Einfiihren
eines Messstabs (nicht mitgeliefert) die Kontrolle des Fullstands ermdglicht. In anderen Fallen wird die in
Gelb verflighare Schraube mit eingebautem Messstab geliefert.

Vor der Kontrolle des Schmierstoffstands mit “Uberlaufanzeige” zunéchst die gelbe Serviceschraube am
Getriebe lokalisieren. Die Schraube abnehmen und einen fiir den Durchmesser geeigneten Stab ein-
fuhren, wie in der unten aufgefihrten Darstellung gezeigt.

Liegt der gemessene Olstand mehr als 3 mm unter dem Uberlaufschutz, bis zum Erreichen des korrekten
Stands nachftllen und die Ursachen fiir den unkorrekten Fllstand.

Zur Kontrolle des Fillstands (iber die Serviceschraube mit eingebautem Messstab ist es nach der Lokalisi-
erung dieser gelben Schraube am Getriebe ausreichend, den Messstab herauszuziehen und festzustellen,
ob der Fullstand zwischen den Markierungen MIN. und MAX. am Stab liegt.

Ist dies nicht der Fall, entsprechend nachfillen und den Ursachen fiir den unkorrekten Fullstand nachgehen.
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6.4 OLWECHSEL

1.Einen Behalter mit geeignetem Fassungsvermdgen unter die Olablassschraube stellen.

2.Die Einfiillschraube und die Ablassschraube entfernen und das Ol ablaufen lassen.

3.Einige Minuten abwarten, bis die gesamte Olfiillung ausgetreten ist, dann die Olablassschraube nach
Austausch der Dichtung und sorgféltiger Reinigung des eventuell vorhandenen Magneten wieder eindre-
hen.

4.Das Getriebe zuerst in seiner endgiiltigen Position einbauen, dann das neue Ol bis zum Erreichen der
Mittellinie der durchsichtigen Olstandsschraube, des Messstabs (Markierung) bzw. des Uberlaufschutzes
der Bohrung der Schraube (falls in geschlossener Ausfiihrung) einfiillen. Vermerken Sie den Oltyp auf dem
Typenschild. siehe Kapitel “Schmierung” fir weitere Details.

5.Die Dichtung austauschen und die Einflllschraube wieder aufschrauben.

Loctite 510 oder ein vergleichbares Produkt auf dem Gewinde der Stopfen verwenden.

Die einzufiillende Olmenge ist im Kapitel “Schmierung” des vorliegenden Handbuchs angegeben. Es

wird dennoch darauf hingewiesen, dass diese Menge einen Richtwert darstellt und auf jeden Fall Bez-
ug zu nehmen ist auf die Mittellinie der durchsichtigen Olstandsschraube, den Messstab (Markierung)
oder den Uberlaufschutz, der je nach der bei der Bestellung angegebenen Einbaulage angebracht ist.

Schmier-, Losungs- und Reinigungsmittel sind giftige/gesundheitsschadliche Produkte:

- Bei direktem Hautkontakt kann es zu Reizungen kommen

- Beim Einatmen ihrer Dampfe kann es zu schweren Vergiftungen kommen.

- Beim Verschlucken besteht Todesgefahr.

Bitte gehen Sie vorsichtig vor und benutzen Sie die personliche Schutzausriistung. Setzen Sie diese Stoffe
nicht in die Umwelt frei, sondern entsorgen Sie sie nach den einschldgigen gesetzlichen Bestimmungen.

Bei Leckagen muss vor dem Nachfiillen von Schmiermittel und vor der erneuten Inbetriebnahme
des Getriebes die Ursache der Storung festgestellt werden.

> | B> | P 8>

6.5 ERNEUERUNG DES LAGERFETTS FUR EINBAULAGE B6 ODER B3 (EINGANG J)

Getriebe der GréRen HDO 71... HDO 95 werden mit fettgeschmierten (nicht in Ol getauchten) oberen
Lagern geliefert und missen regelmaRig gewartet werden. Die Erstbefiillung der Lager erfolgt werksseitig.
Das Fett muss dann in regelmaBigen Abstanden erneuert werden. Die zu verwendende Fettsorte ist im
Abschnitt ,Schmierung“ angegeben.

Um das Fett zuerneuern, gehen Sie wie folgt vor:

- Verwenden Sie den speziellen Schmiernippel (1), um das Fett in die Lagerkammer zu pressen.

- Der Entlifter (2) sorgt dafiir, dass kein Uberdruck entsteht und es zu keiner Beschadigung der Dichtlippe
des Dichtrings (3) kommt.
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(1) Gerader Schmiernippel

UNI7663 A 1/4” Gas

Die in der Tabelle angegebenen Fettmengen sind Richtwerte fiir die Erneuerung.

Fettmenge (Kg)
HDO 71 2 0.030 HDO 91 2 0.060
HDO 71 3 0.030 HDO 913 0.045
HDO 71 4 0.015 HDO 91 4 0.030
HDO 81 2 0.050 HDO 95 3 0.045
HDO 813 0.030 HDO 95 4 0.030
HDO 81 4 0.025

Je nach Anwendungsart und Drehzahl der Eingangswelle muss die Erneuerung des Lagerfetts gemaR den
Intervallen der folgenden Tabelle durchgefiihrt werden:

Fetterholungsintervall [h]

Anwendung Eingangswellendrehzahl [min -]
1000 1200 1500 1800
< 10 Stunden / Tag 4000 3000 2500 2000
> 10 Stunden / Tag 3000 2000 1500 1000

6.6 REINIGUNG

Zur Reinigung des Getriebes von Staub- und etwaigen Bearbeitungsriickstanden keine Losungsmittel oder
andere nicht mit den Werkstoffen vertraglichen Produkte verwenden, ebenfalls keinen Druckwasserstrahl

auf das Getriebe richten.
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AUSBAU
AUSBAU EINES GETRIEBES MIT Abtriebshohlwelle UND PASSFEDERNUT

e Die Axialsicherung der Maschinenwelle demontieren.

Das Abziehen des Maschinenzapfens kann direkt an Ort und Stelle mit einer hydraulischen oder der in
folgender Abbildung dargestellten Vorrichtung ausgefihrt werden:

R il
® — [] |)

j\\ T% M (
L
T L/ i J

— @

Maschinenzapfen

Hohlwelle

Passfeder (nicht mitgeliefert)
Gewindestange (nicht mitgeliefert)
Schrauben (nicht mitgeliefert)
Absatzscheibe (nicht mitgeliefert)
Reaktionsplatte (nicht mitgeliefert)

Nogogrwh=

Beim Abziehen sind die in der Tabelle angegebenen Hochstwerte zu beachten und unbedingt StoRe
oder Fehlausrichtungen zu vermeiden.

(tab 23)
HDP HDP HDP HDP HDP HDP HDP
60 70 80 90 100 110 120
Maximale Den technischen
Kundenservice
' Schubkraft| 25000 [ 25000 | 40000 | 59000 | 59000 | 59000 | 76000 des Herstellers
° [N] kontaktieren
HDP HDP HDP HDP HDP HDP
130 140 150 160 170 180
Maximale Den technischen
Kundenservice
Schubkraft| 122000 | 122000 | 122000 | 122000 des Herstellers
[N] kontaktieren
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(tab 24)
HDO HDO HDO HDO
95 100 110 120
Maximale Den technischen
Schubkraft| 25000 | 40000 | 59000 | 59000 | 59000 | 59000 | 76000 Kundenservice
des Herstellers
NI kontaktieren
HDO
160 HDO 170 - HDO 180
Maximale Den technischen
Schubkraft| 122000 | 122000 | 122000 | 122000 Kundenservice
[N] des Herstellers
kontaktieren

Als Alternative dazu kann gemafR den Vorgaben in folgender Abbildung vorgegangen werden, wobei die
Betatigung der Schrauben folgerichtig auszufihren ist:

1.Schrauben (nicht mitgeliefert)
2.Absatzscheibe
3.Federring

7.2 AUSBAU EINES GETRIEBES MIT HOHLABTRIEBSWELLE UND SCHRUMPFVERBINDUNG

e Die Befestigungsschrauben der Reihe nach langsam I6sen und schlieBlich die Schrumpfverbindung
entfernen

e Den Maschinenzapfen abziehen gemaf Anweisungen im Abschnitt “AUSBAU EINES GETRIEBES MIT
HOHLABTRIEBSWELLE UND PASSFEDERNUT”
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8 STORUNGEN UND ABHILFEN

Die im Folgenden aufgefiihrten Informationen sollen bei der Lokalisierung und Behebung etwaiger Stérun-

gen oder Betriebsfehler helfen. In einigen Fallen kdnnen besagte Stérungen auch auf die Maschine zu-
ruckzufiihren sein, in die das Getriebe eingebaut ist; Ursache und eventuelle Abhilfe der Stérung missen
daher in den technischen Unterlagen des Maschinenherstellers gesucht werden.

Bei Bruch bzw. Austausch von mechanischen Komponenten, die derart starke Abnutzungserscheinungen
aufweisen, dass dadurch der Betrieb des Getriebes beeintrachtigt wird, das Vertriebsnetz des Herstellers

verstandigen.

Getriebe:

STORUNG

URSACHE

ABHILFE

Hohe Lagertemperatur.

Olstand zu niedrig.

Ol bis zum vorgeschriebenen Stand
nachfillen.

Ol ist zu alt.

Das Ol wechseln.

Beschadigte Lager.

Bitte wenden Sie sich an eine
autorisierte Vertragswerkstatt.

Betriebstemperatur zu hoch.

Olstand zu hoch.

Olstand iiberpriifen.

Ol ist zu alt.

Das Ol wechseln.

Ol ist verunreinigt.

Das Ol wechseln.

Ungewdhnliche
Betriebsgerausche.

Zahnrader beschadigt.

Bitte wenden Sie sich an eine
autorisierte Vertragswerkstatt.

Axialspiel der Lager zu grof3.

Bitte wenden Sie sich an eine
autorisierte Vertragswerkstatt.

Beschadigte oder abgenutzte Lager.

Bitte wenden Sie sich an eine
autorisierte Vertragswerkstatt.

AuRere Last zu groR.

Auftretende Last gemaR den Nenndaten
im Verkaufskatalog reduzieren.

Ol ist verunreinigt.

Das Ol wechseln.

Ungewohnliche Gerausche
im Befestigungsbereich des

Befestigungsschrauben sind locker.

Schrauben mit dem richtigen
Anzugsmoment festziehen.

Getriebes. Befestigungsschrauben sind abgenutzt. | Die Befestigungsschrauben ersetzen.
Olstand zu hoch. Olstand tberpriifen.
Abdeckung oder Verbindungen sind Bitte wenden Sie sich an eine
Olleckagen. nicht dicht. autorisierte Vertragswerkstatt.

Dichtungen abgenutzt.

Bitte wenden Sie sich an eine
autorisierte Vertragswerkstatt.

Das Getriebe funktioniert nicht
oder nur schwergangig.

Ol-Viskositat zu hoch.

Ol wechseln (siehe Tabelle mit
empfohlenen Schmierstoffen).

Olstand zu hoch.

Olstand uberpriifen.

AuRere Last zu groR.

Den Antrieb auf den vorbestimmten
Einsatz abstimmen.

Die Abtriebswelle dreht nicht
bei laufendem Motor.

Zahnrader beschadigt.

Bitte wenden Sie sich an eine
autorisierte Vertragswerkstatt.
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8.2 Selbstiandige Kiihlaggregate (MCRW... , MCRA...):
STORUNG URSACHE ABHILFE
Drehzahl und -richtung der Motorpumpe
Uberprifen. Reinigung des Filters
) ) . Uberprifen. Funktionstiichtigkeit des
Kein oder unzureichender Olumlauf. ) . .
Einschaltthermostats tberprifen.
Funktionstichtigkeit des Druckschalters
Uberprifen.
Wasserversorgungskreis
Uberprifen. Funktionstiichtigkeit
Betriebstemperatur zu hoch. Wasser-/Ol-Warmetauscher mit des Magnetventils Gberpriifen.
unzureichender Leistung (MCRW...). Reinigung des Warmetauschers
Uberprifen. Funktionstiichtigkeit des
Einschaltthermostats tberprifen.
Drehzahl und -richtung des
. Elektrollfters uberprifen.
Luft-/Ol-Warmetauscher mit - N N "p y
) . Reinigung des Warmetauschers
unzureichender Leistung (MCRA...). . . . L
Uberprifen. Funktionstlichtigkeit des
Einschaltthermostats Uberprufen.
. Bitte wenden Sie sich an eine
Hohe Lagertemperatur. Kein oder unzureichender Olumlauf. n
autorisierte Vertragswerkstatt.
Olstand (iberpriifen. Den verwendeten
Schmierstoff Gberprufen. Die Befestigung
) ) . und Dichtigkeit der einzelnen Bauteile
Kein oder unzureichender Olumlauf. . . ) e
Uberprufen. Funktionstiichtigkeit der
Motorpumpe Uberprifen. Reinigung des
Ungewdhnliche Filters Uberprufen.
Betriebsgerausche (im Motorpumpe beschadigt oder abgenutzt.
Allgemeinen) durch fehlenden | Ventil des Bypass-Kreises beschadigt ) L )
. Bitte wenden Sie sich an eine
oder unzureichenden oder abgenutzt. torisierte Vert Kstatt
autorisierte Vertragswerkstatt.
Systemdruck. Druckschalter beschadigt oder falsch 9
eingestellt.
Saugleitung verstopft. Reinigung der Leitung tberprifen.
Betriebstemperatur zu hoch. Siehe entsprechenden Absatz.
Den verwendeten Schmierstoff
o Ol-Viskositat zu hoch. Uberpriifen. Warten, bis das Getriebe auf
Ungewdhnliche . )

. . ) Betriebstemperatur ist.
Betriebsgerausche (im Reini der Lot b -
Allgemeinen) durch Gberhdhten » . . e!n!gung e ?I ungltlan . e"rpru en-

Druckseitige Leitungen oder Bauteile Reinigung des Filters tUberprufen.
Systemdruck. o .
verstopft. Reinigung des Warmetauschers
Uberprifen.
Ungewdhnliche Funktionstlchtigkeit des Elektrolifters
Betriebsgerausche (Luft-/Ol- Elektrolifter beschadigt oder abgenutzt. | Uberpriifen. Reinigung des
Warmetauscher). Warmetauschers tberprifen.
Lockere Anschlisse. VorschriftsmaRigen Anzug tberpriifen.
VorschriftsmaRigen Anzug Uberprifen.
Dichtmanschetten beschadigt. Bitte wenden Sie sich an eine
Olleckagen oder ibermaRiger autorisierte Vertragswerkstatt.
Olverbrauch. ) ) o VorschriftsmaRigen Anzug Uberpriifen.
Filterdichtungen beschadigt.
Patrone auswechseln.
) . Bitte wenden Sie sich an eine
Leckagen im Warmetauscher. .
autorisierte Vertragswerkstatt.
. . L @ Bonfiglioli
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STORUNG URSACHE ABHILFE

Zustand des Wasser-Warmetauschers
Warmetauscher beschadigt, lockere

Wasserleckagen (MCRW...). Anschliisse Uberpriifen. Wasserversorgungskreis
' berpriifen.

Ol zu alt oder tiberméaRiger )
Das Ol wechseln.

Verschmutzungsgrad.

Allzu haufige Motorpumpe beschédigt oder abgenutzt. Bitte wenden Sie sich an eine
) . autorisierte Vertragswerkstatt.
Verstopfung der Filter mit — —
Einschluss metallischer Reinigung der Leifungen Uberprifen.
Feinschmutzpartikel. Leitungen oder Bauteile verstopft. Reinigung des Warmetauschers
Uberprifen.
Normabweichende Abnutzung der Zustand der Innenkomponenten
Getriebeteile. (Zahnrader, Lager usw.) Uberprifen.
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9 VERSCHROTTUNG DES GETRIEBES

Vergewissern Sie sich, dass das/der Getriebe/Getriebemotor bei der Stilllegung nicht unbeab-
sichtigt in Betrieb genommen werden kann.

Die Verschrottung des Getriebes/Getriebemotors hat umweltgerecht zu erfolgen, wobei die einzelnen
Werkstoffe einer Wertstoff-/Recyclingstelle zugefiihrt werden missen.

Dieser Arbeitsvorgang muss von Fachpersonal im Sinne der geltenden Gesetze zur Sicherheit am
Arbeitsplatz durchgefiihrt werden.

Nicht biologisch abbaubare Produkte, Schmierdle sowie nicht eisenhaltige Komponenten (Gummi,
PVC, Harze usw.) auf keinen Fall in die Umwelt freisetzen. Diese Stoffe nach den einschlagigen
Umweltschutzgesetzen entsorgen.

Teile oder Komponenten, die augenscheinlich noch in gutem Zustand sind, diirfen dennoch nicht
wiederverwendet werden, wenn sie bei von Fachpersonal durchgefiihrten Kontrollen und/oder
beim Ersatz von Teilen als nicht mehr geeignet erklart wurden.

. Bonfiglioli
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REVISIONSINDEX (R)

G BR_IOM_HDPO_ATX_DEU_RO07_1

29...33 | Aktualisierung der Option MCRA....

18, 19,

5153 Information zur Option ,Langzeitlagerung“ hinzugefigt.

55,56 | Erlauterungen zu Schmierstoffmengen hinzugeflgt.
59...65 Aktualisierte Angaben zu Stopfen

67 Informationen zur Option ,Entliftungsfilter mit trocknenden Salzen® hinzugefuigt.

Wir behalten uns das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen durchzufiihren.
Die Vervielféltigung dieser Anleitung ist auch auszugsweise verboten.
Das vorliegende Dokument annulliert und ersetzt jede vorherige Ausgabe oder Revision.
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